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Griezi!

Willkommen in der Welt der OERTLI-Werkzeuge! Geordnet nach 8 anwenderorien-
tierten Kapiteln erwartet Sie in diesem Handbuch eine komplette Auswahl von profes-
sionellen und qualitativ hochstehenden Maschinen-Werkzeugen fur alle Gebiete der
Holzbearbeitung. Daneben vermittelt der Katalog die wichtigsten Einsatzdaten,
Bearbeitungsvorschlage, detaillierte Angaben zu den Ersatzteilen und viele weitere
wertvolle Informationen zum fachgerechten Gebrauch der Werkzeuge. Schliesslich
finden Sie im Kapitel 9 umfangreiche technische Angaben und Erkldrungen, Sicher-
heitsbestimmungen und Hinweise zur Werkzeugwartung. Wir freuen uns, wenn der
vorliegende Katalog einen Beitrag leisten kann zur richtigen Werkzeugauswahl und
einer professionellen Arbeit mit unserem wunderschénen Werkstoff Holz.

Seit 1923 fiir mehr Qualitat und Leistung

Seit 85 Jahren ist es das Ziel von OERTLI, Werkzeuge herzustellen, die an der Spitze
der technologischen Entwicklung stehen und unseren Kunden einen wirtschaftlichen
Vorteil bringen. Gegen 400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in Europa und den USA
sorgen heute dafir, dass diese Mission tagtdglich in die Tat umgesetzt wird. Eine
grosse Anzahl von hervorragend geschulten Verkaufstechnikern im Innen- und Aussen-
dienst vermitteln zudem das OERTLI Knowhow direkt und ohne Informationsverlust
an die Endverbraucher und erfassen gleichzeitig und vor Ort die Kundenbedurfnisse.
Nur im direkten Dialog mit unseren Kunden entstehen die guten und richtigen
Lésungen.




Excellence in solid wood

OERTLI ist mit der Massivholz-Bearbeitung gross geworden und dieser Kernkompetenz
immer treu geblieben. Unsere Starken sind Hochleistungs-Werkzeuge fr Turen und
Fenster, fur den Treppenbau, flur Massivholz-Mobel und fur die Hobelwerke.
Daneben haben wir aber auch ein grosses Knowhow fiir die Fussboden- und Platten-
bearbeitung sowie flr die Bearbeitung von Komposit-Werkstoffen und Alu-Profilen
aufgebaut.

Engineering

Zusatzlich zum klassischen Werkzeugbau beschaftigt sich OERTLI mehr und mehr mit
Bearbeitungstechnik und Engineering. Im Vordergrund stehen dabei Themen wie
maschinenbezogene Werkzeugbelegungen, Werkzeugsplitting, die elektronische
Datenaufbereitung zur Maschinenprogrammierung sowie die grafisch unterstitzte
Werkzeugverwaltung auf CNC-Anlagen. Damit sind wir in der Lage, unsere Kunden
in allen Fragen der Bearbeitungstechnik kompetent zu bedienen und wirtschaftliche
Losungen zu entwickeln. Wir freuen uns, dass diese Dienstleistungen auf immer breitere
Akzeptanz stossen.

Paul und Thomas Oertli
Geschéftsleitung




[0 OERTLI Gesellschaften

OERTLI GESELLSCHAFTEN

1) Schweiz

OERTLI Werkzeuge AG
Hofstrasse 1

CH-8181 Hori

Tel. +41 44 863 75 11
Fax +41 44 860 59 29
info@oertli.ch
www.oertli.com

[ Strategische Partner

OERTLI International

[ Handler

Nach wie vor ist OERTLI ein Schweizer Familienbetrieb und produziert einen grossen
Teil der Werkzeuge in seinem modernen Werk in Hori bei Bilach. Eine weitere Fabri-
kationsstatte befindet sich in Raamsdonksveer / Holland. In vielen europdischen
Landern sowie in den USA operieren selbstdndige OERTLI-Vertriebsgesellschaften.
Daneben stehen an verschiedenen Standorten in Europa Gross-Schleifstellen fur den
Kundendienst im Einsatz. Ein Netz von Fachhandlern bearbeitet die tbrigen Lander
innerhalb und ausserhalb von Europa.

2) Belgien

OERTLI
gereedschappenfabriek bv
Elftweg 4

NL-4941 VP Raamsdonksveer
Postbus 76

NL-4940 AB Raamsdonksveer
Tel. +31 162 51 48 80

Fax +31 162 51 77 87
oertli@oertli.nl
www.oertli.com

3) Danemark
OERTLLdk ApS
Trehuse 14

DK-7441 Bording
Tel. +45 86 10 20 92
Fax +45 86 10 20 93
info@oertli.dk
www.oertli.com

4) Deutschland

OERTLI Werkzeug- und
Maschinenhandels-GmbH
Schillerstrasse 119
D-73486 Adelmannsfelden
Tel. +49 7963 841 900
Fax +49 7963 841 909
info@oertli-werkzeuge.de
www.oertli.com

5) Frankreich

OERTLI France

4 C Rue des Moulissards
F-21240 Talant

Tel. +33 380 55 16 62
Fax +33 38055 16 91
info@oertli-outils.fr
www.oertli.com

6) Grossbritannien

OERTLI Tooling UK Ltd.

1st Floor, 1 Warrens Court
Warrens Park, Feldspar Close
GB-Enderby, Leicester

LE19 4SD

Tel. +44 116 286 34 09

Fax +44 116 286 75 45
info@oertli.co.uk
www.oertli.com

7) Holland

OERTLI
gereedschappenfabriek bv
Elftweg 4

NL-4941 VP Raamsdonksveer
Postbus 76

NL- 4940 AB Raamsdonksveer
Tel. +31 162 51 48 80

Fax +31 162 51 77 87
oertli@oertli.nl
www.oertli.com



8) Irland

OERTLI Tooling UK Ltd.

1st Floor, 1 Warrens Court
Warrens Park, Feldspar Close
GB-Enderby, Leicester

LE19 4SD

Tel. +44 116 286 34 09

Fax +44 116 286 75 45
info@oertli.co.uk
www.oertli.com

9) Italien

OERTLI ltalia S.r.l.

Via Caporalino 21/a
1-25060 Cellatica-Brescia
Tel. +39 030 277 2801
Fax +39 030 277 1192
oertli@hotmail.it
www.oertli.com

Nuova Meccanica Srl.

C/da Margio snc

Zona Industriale

1-93016 Riesi/Caltanissetta
Tel. +39 0934 928 157

Fax +39 0934 922 496
info@meccanotecnicariesi.com
WWW.meccanotecnicariesi.com

10) Osterreich

OERTLI Austria
Industriepark Runa
A-6800 Feldkirch

Tel. +43 5522 75787 0
Fax +43 5522 75787 3
info@oertli.at
www.oertli.com

11) Ungarn

OERTLI Magyarorszag KFT
Marton Lajos u. 2.
H-8790 Zalaszetgrot

Tel. +36 83 560 005

Fax +36 83 560 006
oertlikft@t-online.hu
www.oertli.com

12) USA

OERTLI Woodworking
Tools Inc.

1468 N. Hight Point Road,
Suite 101

USA-WI 53562 Middleton
Tel. +1 608 833 5961

Fax +1 608 833 5930
oertli.sales@tds.net
www.oertli.com

STRATEGISCHE PARTNER

13) Australien

Leuco Australia PTY LTD
AUS-39-41 Lakewood Blv
Braeside

Tel. +61 3 9580 7055
Fax +61 3 9580 6171
sam@leuco.com.au
www.leucoaust.com.au

14) Bosnien+Herzegowina
Lignopro d.o.o.

Patriotske Lige 41

BIH-71000 Sarajevo

Tel. +387 33 554 630

Fax +387 33 554 631
lignopro@bih.net.ba
www.weinig.co.ba

15) Estland

Kaur Trade OU
Rehepapi tee 23
EST-61709 Soinaste kila
Ulenurme vald
Tartumaa, Estonia

Tel. +372 7 307 250
Fax +372 7 367 241
info@kaurtrade.ee
www.kaurtrade.ee

16) Finnland

KOS Kvarnstrands OERTLI
Skandinavia

Klévergatan 6

S-56151 Huskvarna

Tel. +46 36 35 12 60
Fax +46 36 16 41 50
info@kosab.net
www.kosab.net

17) Lettland

ODA Instruments

Rigas 89, Baldone
LV-2125 Rigas raj.

Tel. +371 67 932 842
Fax +371 67 932 881
aivars@odainstruments.lv
www.odainstruments.lv

18) Litauen

ODA Instruments

Rigas 89, Baldone
LV-2125 Rigas raj.

Tel. +371 67 932 842
Fax +371 67 932 881
aivars@odainstruments.lv
www.odainstruments.lv

19) Norwegen
KVARNSTRANDS VERKT@)J
Furnesvn. 77

N-2318 Hamar

Tel. +47 62 54 06 50

Fax +47 62 54 06 51
info@kvarnstrands.com
www.kvarnstrands.se

A. Falkenberg Eftf. AS
Billingstadsletta 30
N-1396 Billingstad
Tel. +47 66 77 89 00
Fax +47 66 77 89 01
info@falkenberg.no
www.falkenberg.no

20) Polen

AKE Polska Sp. z 0.0.
ul. Witosa 7
PL-98-400 Wieruszow
Tel. +48 62 7832 200
Fax +48 62 7832 201
ake@ake.pl
www.ake.pl

Inter MASZ

Ul. Wioctawska 171
PL-87-100 Torun

Tel. +48 56 654 70 88
Fax +48 56 654 89 49
biuro@intermasz.com.pl
www.intermasz.com.pl

21) Ruménien

Asco Tools S.A.

27, Noua St.

RO-505100 Codlea, Brasov
Tel. +40 268 506 400

Fax +40 268 506 410
contact@ascotools.com
www.ascotools.com

22) Russland
Schelling AWB Ltd.
Eniseiskaya Str. 1
RUS-129344 Moscow
Tel. +7 495 63 201 63
Fax +7 495 63 201 63
info@schelling.ru
www.schelling.ru

23) Schweden

KOS Kvarnstrands OERTLI
Skandinavia

Klovergatan 6

S-56151 Huskvarna

Tel. +46 36 35 12 60
Fax +46 36 16 41 50
info@kosab.net
www.kosab.net

24) Slowenien

KTP d.o.o.
Kolodvorska cesta 28a
SLO-6230 Postojna
Tel. +386 590 72140
Fax +386 590 72149
info@ktp.si
www.ktp.si

25) Tschechische Republik
Virtual s.r.o.

Starozuberska 337
CZ-75654 Zubri

Tel. +420 571 627 202

Fax +420 571 627 202
virtualsro@tiscali.cz
www.virtualsro.cz

26) Turkei

ARTI Bileme Ltd Sti

Ibrahim Turan Caddesi No 174
TR-Menderes-lzmir

Tel. +90 232 782 23 90

Fax +90 232 782 14 68
info@artibileme.com
www.artibileme.com

HANDLER

27) Bulgarien

Albaco Impex GmbH
Yanko Sakazov Str. 19
BG-1504 Sofia

Tel. +359 2 943 48 41
Fax +359 2 943 44 04
albaco@mbox.infotel.bg
www.albaco-bg.com

28) Kanada Ost

OERTLI Woodworking
Tools Inc.

1468 N. Hight Point Road,
Suite 101

USA-WI 53562 Middleton
Tel. +1 608 833 5961

Fax +1 608 833 5930
oertli.sales@tds.net
www.oertli.com

29) Kanada West

IBEX Enterprises Ltd.
Showroom 2926 8 Ave. N
CDN-Lethbridge AB T1H 5E1
Tel. +1 403 380 2420

Fax +1 403 380 2491
info@ibexent.com
www.ibexent.com

30) Slowakei

Hoflex s.r.o.

Pilska 9

SK-95513 Topolcany
Tel. +421 38 5320 130
Fax +421 38 5321 332
hoflex@hoflex.sk
www.hoflex.sk

agimpex e.K.
Finkenweg 14

D-90522 Oberasbach
Tel. +49 911 969 0 584
Fax +49 911 969 0 585
info@agimpex.eu
Www.agimpex.eu

31) Spanien

Herramientas Preziss S.L.
Poligono Industrial

Les Pedreres Nave A-1
E-08390 Montgat, Barcelona
Tel. +34 93 469 03 51

Fax +34 93 469 22 79
preziss@preziss.com

WWW. preziss.com



Kundendienst

Ein guter Unterhalt der Werkzeuge gehort
zum Auftrag jedes Maschinisten und
Werkzeugverantwortlichen. Mit verschie-
denen Service-Angeboten unterstiitzt
OERTLI diese Pflegeaufgabe und tragt
dazu bei, Wirtschaftlichkeit und Sicherheit
beim Werkzeugeinsatz zu gewahrleisten.

Scharf- und

Reparaturservice

In vielen Landern Ubernimmt OERTLI
den Unterhalt und Service der Kunden-
Werkzeuge. Vom einfachen Bohrer tber
alle Kreissagen, Diamant- oder Hartmetall
bestiickten Fraser bis zum hochpréazisen
Industriewerkzeug werden samtliche Teile
fachgerecht instand gestellt. Moderne,
olgekiihlte Maschinenanlagen sorgen
dafir, dass die Schnittigkeit der Schnei-
den gewahrt bleibt, ohne die Prazision
am Zahn zu verlieren. Dabei holt unser
Servicetechniker die Werkzeuge ab und
bringt sie gescharft innerhalb kurzester
Frist wieder zuriick.

Ausmessen und

Voreinstellen

Nach dem Scharfen wird das Werkzeug
ausgemessen und mit einem Messproto-
koll retourniert. Auf Wunsch tbernimmt
OERTLI auch das Voreinstellen des Werk-
zeuges, damit dieses nach dem Scharfen
ohne Zusatzaufwand direkt auf der
Maschine eingesetzt werden kann.

Schneidenwechsel

OERTLI Spezialisten unterstitzen den
Kunden beim fachgerechten Schneiden-
wechsel. Wenn nétig wird diese Aufgabe
Uber Nacht im Werk, in der Servicestelle
oder nach Vereinbarung im Betrieb des
Kunden erledigt.



Auswuchten

OERTLI ist in der Lage, Werkzeuge und
Werkzeugsétze auf Unwucht zu prufen
und prazis zu wuchten. Hochleistung
und Lebensdauer der teuren Maschi-
nenspindel stehen in einem direkten
Zusammenhang mit der Wuchtgute des
Werkzeuges.

Arbeitsplatz fiir den fachge-

rechten Werkzeugunterhalt
Der richtigen Pflege der Werkzeuge
kommt eine Schlusselrolle zu. OERTLI
konzipiert einen Arbeitsplatz fur jeden
Kunden-Betrieb und liefert die dazu
notwendigen Einrichtungen und Hilfsmittel
(Aufspann-Vorrichtungen, Drehmoment-
Schraubenschltssel, Mess- und Einstellge-
rate, Waschmaschine, Werkzeug-Trans-
portwagen u.a.).

Kunden-Schulung

In eigens dafir konzipierten Schu-
lungskursen werden einzelne Kunden
oder ganze Kundengruppen mit dem
Werkzeugunterhalt vertraut gemacht.
Hauptthemen dieser Kurse sind: Schnei-
denwechsel, richtiger Einsatz der Werk-
zeuge auf der Maschine und Sicher-
heitsaspekte.




Fenstertechnik

Bevor neue Werkzeuge fur die Fenster-
bearbeitung hergestellt werden, bespre-
chen die OERTLI-Anwendungstechniker
die Fensterprofile mit dem Kunden,
erarbeiten die Fensterquerschnitte und
legen alle Details fest. Fur viele Lander
stehen marktbezogene Standard-Fens-
tersysteme zur Verfiigung. Die klare Defi-
nition aller Fensterprofile, sowie aller
Anschlussprofile, ist eine unabdingbare
Voraussetzung fur die fehlerfreie Herstel-
lung der Werkzeuge.

Maschinenkonzepte und

Verfahrenstechnik

OERTLI ermittelt, ob und wie die vom
Kunden geforderten Fensterprofile auf
der dafur vorgesehenen Fertigungsma-
schine hergestellt werden kénnen und
legt die entsprechenden Bearbeitungs-
konzepte fest. Bei neuen Maschinen
werden im Dialog mit dem Maschi-
nenbauer diese Konzepte tUberprift und
maogliche Anderungen abgeklért. Daraus
resultieren die Spindel- oder Magazin-
belegungen. Danach erfolgt die Defini-
tion der Werkzeugdaten (Vorschub,
Drehzahl, Zahnezahl). Falls erforderlich,
wird die Erganzung oder der Umbau
bestehender Werkzeuge in die Planung
miteinbezogen. Schliesslich werden im
Zusammenhang mit dieser Verfahrens-
technik intensive Wirtschaftlichkeits-
Uberlegungen angestellt.



Werkzeug-Splitting

Wird die Bearbeitung der einzelnen
Holz-Profile auf mehrere Maschinen-
spindeln verteilt, so spricht man von
Werkzeug-Splitting. Dieses Verfahren
ermoglicht einen rationellen Werkzeug-
einsatz und reduziert die Anzahl der
benétigten Maschinenspindeln. Damit
steht dem Kunden eine hochflexible
Fensteranlage zur Verfigung, die ohne
Werkzeugwechsel funktioniert. Meis-
tens beinhalten diese Konzepte die
Herstellung mehrerer unterschiedlicher
Fenstersysteme. OERTLI verflgt Uber
eine grosse Erfahrung in der Erarbeitung
solcher Splitting-Lésungen.

Datensatze zur

Maschinenprogrammierung
Die Programmierung der Maschinen,
sowoh! der Durchlaufanlagen als auch
der CNC-BAZ, erfordert prézise Daten
fur jedes einzelne Profil. Es geht dabei
nicht nur um die Position des Werk-
zeuges, sondern unter anderem auch
um die Stellung der Maschinen-Anschla-
ge und der Vorschubrollen. OERTLI ist in
der Lage, diese Daten zu erzeugen und
in elektronischer Form an den Maschi-
nenbauer oder Software-Lieferanten
weiter zu geben.

Projektdokumentation

In einer umfangreichen technischen
Dokumentation werden die herzustel-
lenden Fensterprofile, Maschinen-Layouts,
Werkzeuge, Spindel- und Magazinbele-
gungen, Bearbeitungsschritte bei gesplit-
teten Profilen, Datensatze, Bohrbilder,
Schneidenlisten sowie weitere Details
festgehalten und dem Kunden in elektro-
nischer Form sowie als Zeichnungsordner
zur Verfligung gestellt.
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1.1 Massivholz Kreissageblatter
1.1.1 HW Kreissageblatter mit Wischerschneiden

Ausfuhrung Standard

Einsatzbereich Typ

= Massivholz weich bis hart = Mustang Standard
= Naturfeucht bis nass

= Langsschnitt bis max. 70 mm Schnitthéhe Qualitdt

= Vielblattkreissage einwellig und doppelwellig « HW

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt

= Grundkorper mit zwei oder drei aussenliegenden,
hartmetallbestlickten Raumerschneiden

= Flachzahn positiv

= MEC

Art. Nr. D B b d FL-Dmax. NL/KN z Zahnform Kompatibel mit
TC100000 225 20 14 30-80* 120 20+2 Fz
TC100001 225 20 14 70 120 2/20x5  20+2 Fz
TC100002 225 28 20 30-80* 120 20+2 Fz
TC100003 225 28 20 70 120 2/20x5  20+2 Fz
TC100004 225 40 30 30-80* 115 28+2 Fz
TC100005 250 28 20 30-86* 130 16+2 Fz
TC100006 250 34 22 30-86* 130 16+2 Fz
TC100007 250 34 22 30-86* 130 18+2 Fz
TC100008 250 28 20 60 120 20+2 Fz
TC100009 250 32 22 30 120 2442 Fz
TC100010 250 32 22 60 120 2442 Fz
TC100011 250 40 30 40 125 2/10x55  24+2 Fz
TC100012 250 60 4.4 40 125 2/10x5.5 2442 Fz
TC100013 250 30 20 30-80* 120 28+2 FZ SDB
TC100014 250 20 14 80 145 2/20x5 30+2 FZ SDB
TC100015 250 26 18 80 135 2/20x5  30+2 Fz SDB
TC100016 260 34 22 30-80* 115 20+2 Fz
TC100017 280 34 22 80 130 2/13x5 20+2 Fz
TC100018 300 34 22 30-96* 140 18+2 Fz
TC100019 300 34 22 70 140 2/20x5  18+2 Fz
TC100020 300 34 22 30-96* 130 1843 Fz
TC100021 300 34 22 70 130 2/20x5  18+3 Fz
TC100022 300 34 22 30-96* 140 22+2 Fz
TC100023 300 34 22 70 140 2/20x5  22+2 Fz
TC100024 320 34 22 30-105* 150 20+2 Fz
TC100025 350 38 24 30-105* 190 24+3 Fz
TC100026 350 38 24 70 190 2/20x5  24+3 Fz
TC100027 400 4.2 28 30-105* 200 2443 Fz

*Standardmassig werden diese Kreissageblatter mit Bohrung 30mm ausgeliefert;
Bitte bei Anfrage oder Bestellung den gewiinschten Bohrungsdurchmesser angeben



1.1.1 HW Kreissageblatter mit Wischerschneiden

Ausfihrung Optimal

Einsatzbereich
= Massivholz weich bis hart

= Flachzahn positiv
= Wechselzahn positiv

= Naturfeucht bis nass = MEC
= Langsschnitt bis max. 150 mm Schnitthohe
= Vielblattkreissage einwellig und doppelwellig Typ

= Besdaumkreissage = Mustang Optimal

Ausfiihrung Qualitat

= Hartmetall besttickt « HW

= Grundkdrper mit aussen- und innenliegenden,
hartmetallbestiickten Raumerschneiden

Art. Nr. D B b d FL-Dmax. NL/KN z Zahnform Kompatibel mit
TC100050 210 34 24 60 90 2/14.5x5.5 24+2 Fz Paul
TC100051 250 3.6 24 75 110 2/16.5x5.5 20+2 Fz Paul
TC100052 250 36 24 75 110 2/16.5x5.5 24+2 Fz Paul
TC100053 300 34 2.2 30-100* 120 20+2+2 Fz

TC100054 300 3.4 22 80 120 2/13x5 20+2+2 Fz Costa
TC100055 300 40 2.8 30-100* 130 20+2+2 Fz

TC100056 300 40 28 75 120 2/165x55  20+2+2 FzZ Paul
TC100057 300 3.4 2.2 30-100* 130 28+2+2 FZSDB

TC100058 320 34 22 30-100* 135 20+2+2 Fz

TC100059 320 4.2 2.8 30-100* 135 20+2+2 FzZ

TC100060 350 36 2.4 30-100* 140 20+2+2 Fz

TC100061 350 4.2 2.8 30-100* 140 20+2+2 Fz

TC100062 350 4.2 2.8 75 120 2/16.5x55  20+2+2 Fz Paul
TC100063 350 36 2.4 30-100% 140 28+2+2 Fz

TC100064 380 36 2.4 30-105* 150 20+2+2 Fz

TC100065 380 4.2 2.8 30-105* 150 20+2+2 Fz

TC100066 380 46 3.0 75 120 2/165x55  20+2+2 FzZ Paul
TC100067 400 4.2 28 30-110% 160 20+2+2 Fz

TC100068 425 42 28 30-105* 150 20+2+2 Fz

TC100069 450 46 3.2 30-110% 160 20+2+2 FZ

TC100070 500 4.8 3.4 30-140% 180 24L+42+2 Fz

TC100071 500 56 40 140 190 8/10/165  54+2+2 Wz EWD
TC100072 500 58 40 140 190 8/10/165  60+2+2 Wz EWD
TC100073 550 48 3.4 30-150* 190 24424242 Fz

*Standardmassig werden diese Kreissageblatter mit Bohrung 30mm ausgeliefert;
Bitte bei Anfrage oder Bestellung den gewtlinschten Bohrungsdurchmesser angeben
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1.1.1 HW Kreissageblatter mit Wischerschneiden

Ausfuhrung Extra

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart
= Trocken

= Langsschnitt

= Vielblattkreissage

Ausfiihrung

= Hartmetall bestiickt

= Grundkorper mit innenliegenden,
hartmetallbestlickten Raumerschneiden

= Dinne Schnittbreite
= Flachzahn positiv

= Trapezzahn positiv
= MEC

Typ
= Mustang Extra

Qualitat
= HW

Art. Nr. D B b d FL-Dmax. NL/KN z Zahnform Kompatibel mit
TC100090 200 24 16 30 80 16+2 Fz

TC100091 250 20 14 40 130 2/10x5.5  24+3 TR

TC100092 300 24 16 60 130 27+3 TR
Ausfuhrung Perfekt

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz weich bis hart
= Trocken bis naturfeucht

= Langsschnitt (FZ und WZ)
= Querschnitt (W2)

= Vielblattkreissage

= Abbundkreissage

= Formatkreissage

« Hartmetall besttickt

= Grundkérper mit innenliegenden,
hartmetallbestlickten Raumerschneiden

= Spandickenbegrenzt

= Flachzahn positiv

= Wechselzahn positiv

« MEC

Typ
= Mustang Perfekt

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d FL-D max. NL 7/ KN z Zahnform Kompatibel mit
TC100100 300 34 22 30 120 NL=NLK 24+3 Wz
TC100101 350 36 24 30 140 NL=NLK 16+4 FZ SDB
TC100102 350 36 24 30 140 NL=NLK 30+3 Wz
TC100103 400 42 28 30 180 NL=NLK 20+4 Fz SDB
TC100104 400 42 28 30 180 NL=NLK 30+3 Wz
TC100105 450 42 28 30 150 NL=NLK 28+4 Fz SDB
TC100106 450 42 28 30 180 NL=NLK 36+4 Wz
TB750362 500 42 28 30 190 NL=NLK 32+4 Fz SDB
TC100108 550 54 36 30 200 NL=NLK  30+2+2 FZSDB

10



1.1.1 HW Kreissageblatter mit Wischerschneiden

Ausfuhrung Super

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart
= Langsschnitt

= Vielblattkreissage

= Besaumkreissage

= Spandickenbegrenzt

= Grosser Zahniberstand
= Flachzahn positiv

= MEC

Typ

Ausfiihrung = Mustang Super
= Hartmetall besttickt
= Grundkorper mit innenliegenden Qualitat
hartmetallbestiickten Raumerschneiden « HW
Art. Nr. D B b d FL-Dmax. NL/KN z Zahnform Kompatibel mit
TC100120 250 44 28 30 95 18+3 FZSDB
TC100121 300 44 28 30 145 20+4 FZSDB
TC100122 300 44 28 70 145 2/20x5 20+4 FZ SDB
TC100123 300 44 28 75 145 2/17x6 20+4 FZSDB
TC100124 300 44 28 86 145 1/18x7 20+4 FZSDB

TC100125 350 54 34 30-105* 150

2h+4 FZ SDB

TC100126 400 54 34 30-105* 185

28+4 FZ SDB

*Standardmassig werden diese Kreissageblatter mit Bohrung 30mm ausgeliefert;
Bitte bei Anfrage oder Bestellung den gewiinschten Bohrungsdurchmesser angeben
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1.1 Massivholz Kreissageblatter
1.1.2 HW Langsschnitt und Zuschnitt

HW Vielblattkreissageblatter

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Massivholz weich bis hart = Hartmetall besttickt
= Trocken = Grundkorper teilweise mit Kuhlschlitzen
= Langsschnitt = Teilweise spandickenbegrenzt
= Vielblattkreissage = Flachzahn positiv
= Formatkreissage = Wechselzahn positiv

= MAN /MEC

Qualitdt

= HW
Art. Nr. D B b dFL-Dmax. KN NL S'S;m't'z fzjrm' KOmS?:ibe'
TC100150 220 36 24 30 28 WZ
TC100151 250 28 20 70 2/20x5 18 FZSDB
TC100152 250 3.4 22 30 24 FZ
TC100153 260 36 24 30 28 Fz
TC100154 300 28 20 30 145 KS 28 Fz
TC100155 300 28 20 70 145 2/20x5 KS 28 FzZ
TC100156 300 3.4 22 30 145 KS 20 FZSDB
TC100157 300 34 22 70 145 2/20x5 KS 20 FzZSDB
TC100158 300 3.4 22 30 145 KS 28 FzZ
TC100159 300 34 22 70 155 2/20x5 KS 28 FZ

NL=2/13/100+
TC100160 300 3.4 22 80 130 2/185x3.5 4/6.6/95 KS 28 FzZ Raimann

+6/5.5/91

TC100161 300 34 22 80 130 2/20x5  NL=2/13/100 KS 28 FzZ

NL=2/13/100+

TC100162 300 38 26 80 130 2/185x3.5 4/6.6/95 KS 36 FZ Raimann
+6/5.5/91

TC100163 300 32 22 30 140 KS 36 Wz

TC100164 300 4.4 28 30 28 FZ

TC100165 350 36 24 30 150 KS 24 FZSDB

TC100166 350 36 24 30 150 KS 30 Fz

TC100167 350 36 24 70 150 2/20x5 KS 30 Fz

NL=2/13/100+

TC100168 350 36 24 80 150 2/185x3.5 4/6.6/95 KS 30 FzZ Raimann
+6/5.5/91

TC100169 350 36 2.4 80 150 2/20x5  NL=2/13/100 KS 30 Fz

TC100170 350 36 24 30 150 KS 36 Wz

TC100171 400 40 26 30 190 KS 28 FzZ

12



1.1.2 HW Langsschnitt und Zuschnitt

HW Kreissageblatter Zuschnitt

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Massivholz trocken = Hartmetall bestlickt
= Thermoplast weich = Spandickenbegrenzt
= Ldngsschnitt = Flachzahn positiv
= Formatkreissage = MAN /MEC

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL z Zahnform
TC100172 300 32 2.2 30 NL=NLK 20 Fz SDB
TC100173 350 36 2.4 30 NL=NLK 16 Fz SDB
TC100174 350 36 2.4 30 NL=NLK 24 Fz SDB
TC100175 400 36 2.4 30 NL=NLK 18 FZ SDB
TC100176 400 36 2.4 30 NL=NLK 28 Fz SDB
TC100177 450 L4 28 30 NL=NLK 20 FZ SDB
TC100178 500 L4 28 30 NL=NLK 24 Fz SDB

13
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1.1 Massivholz Kreissageblatter
1.1.3 HW Langs- und Querschnitt

HW Kreissageblatter mit Abweiser

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart
= Tischlerplatten

= Thermoplast

Ausfiihrung

= Hartmetall bestlickt
= Spandickenbegrenzt
= Wechselzahn positiv

= Langsschnitt = MAN/MEC

= Querschnitt

= Tischkreissdge Qualitat

= HW

Art. Nr. D B b d NL Z Zahnform
TC100200 250 32 22 30 NL=NLK 24 W2z SDB
TC100202 300 32 22 30 NL=NLK 28 Wz SDB
TC100203 315 32 22 30 NL=NLK 28 Wz SDB
TC100206 350 35 25 30 NL=NLK 32 Wz SDB
TC100208 400 35 25 30 NL=NLK 36 Wz SDB
TC100210 450 4.0 28 30 NL=NLK 40 WZ SDB
TA756525 500 4.0 28 30 NL=NLK L4 WZ SDB
TC100214 600 4.2 28 30 NL=NLK+2/12/72 54 Wz SDB
TC100216 700 L4 32 30 NL=NLK 60 Wz SDB
HW Kreissageblatter ohne Abweiser

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz weich bis hart » Hartmetall bestiickt

= Tischlerplatten = Wechselzahn positiv

= Thermoplast « MAN / MEC

= Langsschnitt

= Querschnitt Qualitit

= Tischkreissage . HW

Art. Nr. D B b d NL Z Zahnform
TC100217 250 32 2.2 30 NL=NLK 24 Wz
TC100218 300 32 2.2 30 NL=NLK 24 W2z
TC100219 400 35 25 30 NL=NLK 28 Wz
TC100221 450 4.0 28 30 NL=NLK 40 Wz

14



1.2 Plattenaufteilsageblatter
1.2.1 HW Plattenaufteilsageblatter WZ

HW Plattenaufteilsageblatter WZ

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz = Hartmetall besttickt

= Holzwerkstoff roh und furniert = Stabiler Grundkdrper mit grossem Zahniiberstand
= Sperrholz = Wechselzahn positiv

= Thermoplast = MAN /MEC

= Plattenzuschnitt

= Einzelplatten und Plattenpakete Qualitit

= Plattenaufteilanlage horizontal . HW

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform  Kompatibel mit
TC100300 305 L4 30 30 54 Wz Mayer
TC100301 305 L4 30 80 54 Wz SCM
TC100302 350 L4 32 30 54 Wz Schelling
TC100303 350 L4 32 30 72 Wz Schelling
TC100304 355 L4 32 30 54 WZ Mayer
TC100305 355 L4 32 30 72 Wz Mayer
TC100306 355 Ty 32 80 72 Wz Gabbiani
TC100307 380 Lb 32 30 48 WZ

TC100308 400 L4 32 30 60 Wz Mayer
TC100309 400 L4 3.2 30 72 Wz Mayer
TC100310 400 L4 32 80 72 WZ Gabbiani
TC100311 430 L4 3.2 30 72 Wz Schelling
TC100312 450 L4 3.2 30 54 Wz Schelling
TC100313 450 L4 32 30 72 Wz Schelling
TC100314 450 4.6 3.2 30 NL=2/10/60 72 Wz Schelling
TC100315 460 L4 3.2 30  NL=2/13/94 54 Wz Schelling
TC100316 500 44 3.2 80 60 Wz

TC100317 500 L4 32 30 72 Wz

TC100318 520 L4 3.2 30  NL=2/13/94 44 Wz Schelling
TC100319 550 5.2 36 30 60 Wz

TC100320 550 5.2 36 80 60 Wz
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1.2.2 HW Plattenaufteilsageblatter TR-FF

HW Plattenaufteilsageblatter TR-FF

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich

= Kunststoff- und folienbeschichtete

Holzwerkstoffe

= Duroplaste

= Formatschnitt
= Einzelplatten und Plattenpakete

= Plattenaufteilanlage horizontal mit

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt

= Stabiler Grundkaorper

= Gerauschreduziert

= Trapezzahn-Flachzahn-Flachzahn positiv
= MEC

\orritzaggregat Qualitt
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC100500 300 44 30 30 NL=2/10/60 60 TR-FF Panhans
TC100501 300 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-FF Selco
TC100502 300 44 32 75 NL=2/14/100 72 TR-FF Homag
NL=4/9/100+ .
TC100503 300 44 32 80 2/9/11042/14/110 60 TR-FF SCM; Gabbiani
TC100504 305 44 32 30 NL=2/10/60 60 TR-FF Mayer
TC100505 320 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-FF Selco
TC100506 320 44 32 75 NL=3/13/95 72 TR-FF Giben
NL=2/85/60+
TC100507 350 425 32 30 2/10/60 72 TR-FF Scheer
NL=2/8.5/60+ Panhans; Schelling;
TC100508 350 44 32 30 5/10/60 72 TR-FF Mayer
TC100509 350 44 32 50 NL=4/13/80 72 TR-FF Giben
TC100510 350 44 32 60 NL=2/14/100 72 TR-FF Homag
NL=4/9/100+ .
TC100512 350 44 32 80 2/9/11042/14/110 72 TR-FF SCM; Gabbiani
Panhans; Schelling;
TC100513 355 44 32 30 NL=2/10/60 72 TR-FF
Mayer
TC100517 370 44 32 30 72 TR-FF Schelling
TC100518 380 44 32 60 NL=2/14/100 72 TR-FF Homag
TC100519 380 48 35 60 NL=2/14/100 72 TR-FF Homag
Panhans; Maver;
TC100521 400 44 32 30 NL=2/10/60 72 TR-FF
Scheer
TC100524 420 48 35 60 NL=2/14/125 72 TR-FF Homag
NL=2/9/130
TC100526 430 44 32 80 +4/19/120 72 TR-FF Selco
TC100527 450 44 32 30 NL=2/10/60 72 TRFF  "anhans;Scheling;

Mayer

16



OERTLI &

1.2.2 HW Plattenaufteilsageblatter TR-FF

Art. Nr. D B b d NL /SL Z Zahnform  Kompatibel mit &
TC100529 450 48 35 60 Nt;%;%égs 72 TRFF Homag } s
TC100530 450 48 35 80 0 7o TR Selco i
TC100531 460 44 32 30  NL=2/13/9% 72 TRFF Schelling '

TC100533 480 44 32 30 NL=2/13/% 72 TRFF Schelling

TC100534 480 48 35 80 Nfzz;g/a/;ozo 72 TRFF Selco

TC100535 480 48 35 60 oINS 7o TR Homag

TC100536 500 48 35 60 NS%;X;SS 72 TRFF Homag

TC100537 510 48 35 80 oo D9 72 TR Selco

TC100538 520 48 35 60 NS%;X;SS 60 TRFF Homag

TC100541 570 48 35 60  NL=2/19/120 60  TR-FF Homag

TC100562 600 58 40 60 NS%;X;SS 60 TRFF Homag

17



1.2.3 HW Plattenaufteilsageblatter 2.0

HW Plattenaufteilsageblatter 2.0

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Kunststoff- und folienbeschichtete « Hartmetall bestiickt
Holzwerkstoffe = Gerauschreduziert durch minimale Spanraume
= HPL und neuem Grundkdrper-Design
= Formatschnitt und Fertigschnitt bei grossem » Schnittdruck reduziert
Standweg = Trapezzahn-Flachzahn positiv
= Plattenaufteilanlage horizontal mit « MEC
\Vorritzaggregat
Qualitit
= HW
Zahn- . .
Art. Nr. D B b d NL/SL z o Kompatibel mit
TC100600 280 32 22 30 NL=NLK+2/13/94 60 TR-F PRIITEITS)
EUROS
TC100601 300 44 32 30 NL=NLK+2/13/9% G TRE  eErEECORA;
EUROPS
NL=2/14/100+2/11/115+ Homag Sawteq
USileod S0 G = GO e A SHRILS S B130 (HPP130)
TC100603 300 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-F B'GESBE%'CO
TC100604 300 44 32 75 NL=2/9/110 60 TR-F Homgaggpa”a
NL=4/8.5/100+ SCM P55 &
UGt 200 & 22 R 2/7/110+2/14/110 UL Prima 50
TC100606 305 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 60 TR-F Ve 7556
Panhans; Scheer
_ Homag Sawteq
TC100607 308 32 24 60 NL=2/14/100 9% TR e P
NL=2/14/100+2/11/115+2 Homag Sawteq
(GO L /19/120+2/14/125 SIS S B200 (HPP200)
TC100609 320 44 32 30 NL=NLK+2/13/9% s TEE MRS
Format 4
TC100610 320 44 32 50  NL=3/13/80+3/13/95 60 TR-F G'bg%snri‘;art
TC100611 320 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-F Biesse Selco
TC100612 320 44 32 75 NL=3/13/95 60 TR-F Giben Smart
NL=4/8.5/100+ SCM Gabbiani &
VIR 220 &4 82 €0 ooy 0 P SCM Sigma
Scheer PA5500
TC100614 350 425 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F 2 PAGOOD
TC100615 350 44 32 30 NL=NLK+2/13/9% 2 e sl
Panhans
_ Homag Sawteq B300
TC100616 350 44 32 60 N-o2/M/100+2/A1/A15+ o5 gp e (14PP300+350) + B200
2/19/120+2/14/125
(HPP200)
TC100617 350 44 32 75 72 Gl nEnE R

HPP250 & Espana; Giben
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1.2.3 HW Plattenaufteilsageblatter 2.0

Art. Nr. D B b d NL/SL z f:::;:' Kompatibel mit
NL=4/85/100+ -
TC100618 350 44 32 80 7110016/ 110 72 TR-F SCM; Gabbiani
TC100619 355 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 T TR e e Al
Format 4; Schelling
TC100620 355 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F Biesse Selco
TC100621 355 44 32 75 72 TR-F Giben Trend
NL=4/19/120+ .
TC100622 355 44 32 80 2/9/130+4/11/130 72 TR-F Biesse Selco EB 90
NL=4/8.5/100+ Gabbiani Prima; SCM
TC100623 355 44 32 80 10816/ 110 72 TR-F Alph
TC100624 360 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F Schelling FH neu
TC100625 360 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F  BiesseSelco EB 100
TC100626 360 44 32 75  NL=4/15/105+2/7/110 72 TR-F  Giben Starmatic 850
TC100627 370 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F Schelling FM
TC100628 380 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F HolzHer
TC100629 380 44 32 50 NL=4/13/80 72 TR-F Giben ONIX 105
NL=2/14/100+2/11/115+ ~ Homag Sawteq B300
USIEEEY 20 &4 32 60 e mm s 72 TRF 1pP300) + HPP180
NL=2/14/100+2/11/115+ Homag Sawteq B300
TC100631 380 48 35 60 ) 15/10042/14/125 /2 RT (4PP300)+ HPP18O
NL=2/14/100+2/11/115+ ~ Homag Sawteq B300
USIEEED 320 62 35 60 e smeamnmas 84 TRF (11pp300) + HPP180
TC100633 380 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F  BiesseSelco WN 610
TC100634 380 44 32 75  NL=4/15/105+2/7/110 72 TR-F Giben
NL=4/85/100+ -
TC100635 380 44 32 80 10816/ 110 72 TR-F SCM; Gabbiani
TC100636 400 425 32 30 72 TR-F Scheer FM 14
TC100637 400 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 7 T ENES (e
Schelling
TC100638 400 44 32 60 NL=2/11/85 72 TR-F Anthon LN
TC100639 400 48 35 65 NL=2/9/110 72 TR-F  Biesse Selco WN 630
TC100640 400 44 32 75  NL=4/15/105+2/7/110 72 TR-F  omagEspana Giben
Star-/ Prismatic
TC100641 400 44 32 80 SIS 1210k 72 TR-F Biesse Selco

2/9/130+4/11/130
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1.2.3 HW Plattenaufteilsageblatter 2.0

Zahn- . .
Art. Nr. D B b d NL/SL z (T Kompatibel mit
NL=4/8.5/100+ o
TC100642 400 44 32 80 2/7/110+2/14/110 72 TR-F SCM; Gabbiani
NL=2/14/100+ Hormas Saute
TC100643 420 48 35 60 2/11/115+ 72 TR-F BAOO(%—IPPAO(?)
2/19/120+2/14/125
TC100644 430 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F HolzHer
TC100645 430 44 32 60 NL=2/11/85 72 TR-F Anthon LNA
TC100646 430 48 35 65 NL=2/9/110 72 TR-F  Biesse Selco WN 650
NL=4/19/120+ .
TC100647 430 48 35 70 2/9/130+4/11/130 72 TR-F Biesse Selco WN 710
TC100648 430 44 32 75  NL=4/15/10542/7/110 72 TR-F  Giben Starmatic 1000
NL=4/19/120+ Biesse Selco EB
TC100649 430 44 32 80 /9130427117130 72 TR-F 2 W
TC100650 450 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 7 TR P Pl
Scheer; Schelling FM
NL=2/14/100+ Homas Saute
TC100651 450 44 32 60 2/11/115+ 72 TR-F BAOO(%PPAOS)
2/19/120+2/14/125
NL=2/14/100+ Homas Sante
TC100652 450 48 35 60 2/11/115+ 72 TRF BAOO(EPPAO(?)
2/19/120+2/14/125
TC100653 450 44 32 75  NL=4/15/10542/7/110 72 TR-F Giben
NL=4/85/100+ -
TC100654 450 44 32 80 2/7/110+2/14/110 72 TR-F Gabbiani
NL=4/19/120+ Biesse Selco WN 200 &
LT 480 A 55 ED 2/9/130+4/11/130 [ L WN 600/132
B Schelling FH6 &
TC100656 460 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F HE & e it
NL=4/19/120+ .
TC100657 470 48 35 70 2/9/130+4/11/130 72 TR-F Biesse Selco WN 730
TC100658 470 48 35 75  NL=4/15/10542/7/110 72 TR-F Gilsznlz-/
Tetramatic
TC100659 470 44 32 75  NL=4/15/105+2/7/110 96 TR-F  CibenPrismatic3&
Tetramatic
_ Schelling FH6 &
TC100660 480 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F AHE & C1e e
NL=2/14/100+
TC100661 480 48 35 60 2/11/115+ 72 TR-F Homag HPP530
2/19/120+2/14/125
NL=4/19/120+ .
TC100662 480 48 35 70 2/9/130+4/11/130 72 TR-F Biesse Selco WN 750
NL=4/19/120+ Biesse Selco WN 512 &
UElesss) 420 48 28 €Y o omemeramey 2 NP WN 600/145
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1.2.3 HW Plattenaufteilsageblatter 2.0

Art. Nr. D B b d NL /SL z f:::;:' Kompatibel mit
TC100664 500 44 32 30 NL=NLK+2/13/94 60 TR-F Schelling
NL=2/14/100+
TC100665 500 48 35 60 2/11/115+ 72 TR-F Homag HPL 22
2/19/1204+2/14/125
NL=4/19/120+ Biesse Selco WNA
UEILEEES 510 48 55 & 2/9/130+4/11/130 ve iSs 600/162
_ Schelling FH8 &
TC100667 520 48 35 30 NL=NLK+2/13/94 72 TR-F B (e
NL=2/14/100+ Homag Sawteq B500
TC100668 520 48 35 60 2/11/115+ 72 TR-F  (HPP500) & HPP23 &
2/19/120+2/14/125 HPP550
NL=4/19/120+ .
TC100669 520 48 35 70 5/8/13044/11/130 72 TR-F  Biesse Selco WN 750
TC100670 530 50 35 30 60 TR-F Schelling
NL=2/14/100+ Homas Sante
TC100671 570 48 35 60 2/11/115+ 60 TR-F B500($—IPP500q)
2/19/120+2/14/125
NL=2/13/114+ Schelling AT & FT
Ugisers) 289 &5 &0 80 ouenen gy 00 IR &AS&FS
NL=2/14/100+ Hormas Sante
TC100673 600 58 40 60 2/11/115+ 60 TR-F BeoO(ngpeog)
2/19/120+2/14/125
NL=2/14/100+
TC100674 600 58 40 80 2/11/115+ 60 TR-F
2/19/120+2/14/125
NL=2/14/100+ Hormas Saunte
TC100675 600 58 40 60 2/11/115+ 72 TR-F Beoo(appeog)
2/19/120+2/14/125
TC100676 670 58 42 60 NL=2/19/120+2/11/148 48 TR-F Homag Typ 66
NL=2/13/114+ .
TC100677 680 62 42 40 oS 60 TR-F Schelling AS & FS
NL=4/19/120+
TC100678 680 62 42 80 /5130440117130 60 TR-F
TC100679 700 70 50 80 NL=2/17/110 60 TR-F Anthon LNC
NL=2/13/114+ .
TC100680 720 64 44 40 L oSS L 60 TR-F Schelling AS & FS
TC100681 730 62 42 60 NL=2/19/120+2/11/148 60 TR-F Homag Typ 66
TC100682 730 70 50 80 NL=2/17/110 60 TR-F Anthon LNC
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1.2.4 HW Plattenaufteilsageblatter 2.0 Dunnschnitt

HW Plattenaufteilsageblatter 2.0 Dunnschnitt

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Kunststoff- und folienbeschichtete « Hartmetall besttickt
Holzwerkstoffe = Gerauschreduziert durch minimale Spanraume und
= HPL neuem Grundkdrper-Design
= Formatschnitt und Fertigschnitt bei grossem « Schnittdruck reduziert
Standweg = Trapezzahn-Flachzahn positiv
= Plattenaufteilanlage horizontal mit = MEC
\Vorritzaggregat
Qualitdt
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
Panhans ECOPAN, P8; HolzHer
TC101000 300 32 22 30 NL=NLK 60 TR-F DBS 6010

TC101001 300 32 22 60 NL=2/14/100 60 TR-F Homag Sawteq B130 (HPP130)

Biesse Selco EB 75 & 80, Sektor
430 & 450
HolzHer; Panhans; Scheer;
Schelling

Homag Sawteq B200 (HPP200)
& B300 (HPP300)

TC101002 320 36 28 65 NL=2/9/110 60 TR-F

TC101003 350 36 28 30 NL=2/10/60 72 TR-F

TC101004 350 36 28 60 NL=2/14/100 72 TR-F

TC101005 355 36 28 65 NL=2/9/110 72 TR-F Biesse Selco EB 95 & Sektor 470

TC101006 380 36 28 60 NL;/21/1%20+ 72 TRF Homagsagtsggfgg (TP,
TC101007 380 36 28 65  NL=2/9/110 72  TR-F Biesse Selco WN 610
TC101008 380 36 28 75  NL=2/7/110 72  TR-F Giben
TC101009 400 40 30 65  NL=2/9/110 72  TR-F Biesse Selco WN 630
TC101010 430 40 30 65  NL=2/9/110 72  TR-F Biesse Selco WN 650
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1.2.5 HW Plattenaufteilsageblatter Solution

HW Plattenaufteilsageblatter Solution

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung )
= Kunststoff- und folienbeschichtete « Hartmetall besttickt
Holzwerkstoffe = Gerduschreduziert durch N-Schlitze im
* Duroplaste Grundkérper
= Fertigschnitt bei grossem Standweg = Variable Zahnteilung und unterschiedliche
= Einzelplatten und Plattenpakete Spanraumtiefen 15°
= Plattenaufteilanlage horizontal mit = Trapezzahn positiv
\Vorritzaggregat = MEC
Qualitat
« HW

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC101100 320 44 32 50 NL=3/13/80+3/13/95 60 TR Giben
TC101101 350 44 32 30 NL=2/10/60 72 TR R e

HolzHer
TC101102 350 44 32 60 NL=2/14/100 72 TR Homag
TC101103 355 44 32 30 NL=2/10/60 72 TR Mayer
TC101104 360 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR Biesse Selco
TC101105 380 44 32 50 NL=4/13/80 72 TR Giben
TC101106 380 44 32 60 NL=2/14/100+2/14/125 72 TR Homag
TC101107 380 48 35 60 NL=2/14/100+2/14/125 72 TR Homag
TC101108 400 44 32 30 72 TR T PETIT1E;

Scheer
TC101109 450 48 35 60 NL=2/19/120+2/14/125 72 TR Homag
TC101110 480 48 35 60 NL=2/11/115+2/19/120 72 TR Homag
TC101111 520 48 35 60 NL=2/11/115+2/19/120 72 TR Homag
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1.3 Ritzsageblatter

1.3.1 HW Ritzsageblatter Super Plus

Einsatzbereich = Konischer Wechselzahn fr geringe
= Kunststoff- und folienbeschichtete Motorenleistung

Holzwerkstoffe = MEC
= Furnierte Holzwerkstoffe
= Vorritzen im Gleichlauf bei grossem Standweg Typ
= Plattenaufteilanlage horizontal mit = 1-teilig

Vorritzaggregat

Qualitat

Ausfiihrung = HW

= Hartmetall bestiickt
= Gerauschreduziert durch variable Zahnteilung und
unterschiedlichen Spanraumtiefen

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC101150 150 4.4-56 34 30 28  WZ-KO Mayer
TC101151 180 48-58 35 45 36  WZ-KO Homag
TC101152 200 4.4-56 32 65 NL=2/9/100+2/9/110 36  WZ-KO Biesse
TC101153 200 4.4-56 34 20 NL=2/11/66 36 WZ-KO Panhans; Schelling
TC101154 200 48-58 35 45 36 WZ-KO Homag

1.3.2 HW Ritzsageblatter 1-teilig Postforming

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Kunststoff- und folienbeschichtete = Hartmetall bestlickt
Holzwerkstoffe = Wechselzahn und Wechselzahn mit Achswinkel
= Vorritzen von Postformingbauteilen fiir Postformingschnitte
= Plattenaufteilanlage horizontal mit * MAN/MEC
Vorritzaggregat
Typ
= 1-teilig
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC101180 180 455 35 30 36 Wz I
Postforming
TC101181 200 46-56 35 45 36 WZ-KO Homag
Postforming
TC101182 220 455 36 20 NL=2/9/62 48 WZA =arelling
Postforming
TC101183 280 34 24 45 60 Wz Homag

Postforming
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1.3.2 HW Ritzsageblatter 1-teilig Postforming

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC101184 280 50 35 45 8 Wz I
Postforming
TC101185 280 4858 35 45 72 WZ-KO e
ostforming
Biesse
TC101186 300 37-45 28 65 NL=2/9/100+2/9/110 48 WZ-KO ‘
Postforming
Biesse
TC101187 300 38 28 65 NL=2/9/10042/9/110 72  WZ :
Postforming
Biesse
TC101188 300 41-49 30 65 NL=2/9/100+2/9/110 48 WZ-KO ‘
Postforming
TC101189 300 455 32 30 NL=2/11/73 72 Wz sterling
Postforming
Biesse
TC101190 300 455 32 65 NL=2/9/10042/9/110 72  WZ :
Postforming
Biesse
TC101191 300 46 32 65 NL=2/9/10042/9/110 72  WZ :
Postforming
TC101192 300 46 32 80 NL=2/14/110 72 Wz Calbkier]
Postforming
TC101193 300 44-52 32 30 NL=2/11/73 48 WZ-KO Schelling
Postforming
Biesse
TC101194 300 L44-56 32 65 NL=2/9/100+2/9/110 48 WZ-KO :
Postforming
TC101195 300 48-58 35 65 NL=2/9/110 48 WZKO Elesse
Postforming
TC101196 340 50 35 45 NL=3/14/65 108 Wz BT
Postforming
Biesse
TC101197 350 38 28 65 NL=2/9/100+2/9/110 72  WZ :
Postforming
Biesse
TC101198 350 42 30 65 NL=2/9/100+2/9/110 72  WZ :
Postforming
TC101199 350 46 32 65 NL=2/9/110 72 Wz Sesse
Postforming
TC101200 350 50 35 65 NL=2/9/110 72 WZ FiEssE

Postforming
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1.3 Ritzsageblatter

1.3.3 HW Ritzsageblatter 1-teilig

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

§ f |
L B S Einsatzbereich = Wechselzahn konisch fiir Aggregate mit
| = Kunststoff- und folienbeschichtete geringer Motorenleistung
| Holzwerkstoffe = MAN/MEC
= Vorritzen im Gleichlauf
15° = Plattenaufteilanlage horizontal mit Typ
Vorritzaggregat = 1-teilig
5°/10°/15°/30° Ausfiihrung Qualitat
. = Hartmetall besttickt = HW
2 = Flachzahn konisch fiir langere Standzeiten und
i hohere Vorschiibe
8°/10°115°
\ { i Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
b oy =3
= “ TC101300 100 3.0-40 26 20 20 FZ-KO Schelling
TC101301 120 3.1-43 28 20 24 FZ-KO
0° .
TC101302 125 3.1-43 28 22 24 FZ-KO Martin
LA S
IS xf 5
& = [ TC101303 125 3.1-43 34 20 24 FZ-KO Panhans
| ° ° TC101304 125 44-56 34 20 24 FZ-KO  Gabbiani; Panhans
5°/8°/15° TC101305 125 4.4-54 32 45 20  WZ-KO Giben; Mayer
TC101306 127 38-50 28 45 24 FZ-KO Giben
o
TC101307 127 4.0-52 34 45 24 FZ-KO Giben; Mayer
TC101308 127 4.4-56 34 45 24 FZ-KO Giben; Mayer
TC101309 150 3.0-40 26 30 28 FZ-KO
TC101310 150 3.3-41 22 30 28 FZ-KO Mayer
TC101311 150 33-41 22 45 28 FZ-KO Homag HPP 130
TC101312 150 3.7-45 28 30 28 FZ-KO Mavyer PS 80
TC101313 150 4.4-56 34 30 28 FZ-KO Mayer
TC101314 150 4.4-54 32 45 20 WZ-KO Homag; Mayer
TC101315 160 3.1-40 26 20 32 FZ-KO Langzauner
TC101316 160 4.4-56 32 30 28 FzZ-KO
TC101317 160 4.4-54 32 45 NL=3/11/70 28 WZ-KO Giben
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1.3.3 HW Ritzsageblatter 1-teilig

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC101319 160 44-54 34 55 NL=3/7/66 36 WZ-KO SCM
TC101320 180 32-43 28 16 NL=2/6/33 42 FZ-KO Scheer
TC101321 180 33-41 22 30 NL=NLK 28 FZKO  PanhansEco
TC101322 180 3.7-45 28 30 NL=NLK 28 FZKO pantf;:;”ﬁcﬁ;z Her
TC101323 180 3.7-45 28 45 36 FZKO Homag
TC101324 180 44-56 34 20 NL=2/9/60 28 FZ-KO  Anthon; Scheling
TC101325 180 44-54 34 30  NL=2/7/47+2/10/60 28 WZ-KO  Panhans; HolzHer
TC101326 180 44-56 35 45 36 WZ-KO Homag
TC101327 180 44-54 34 50 NL=3/13/80 42 WZ-KO Giben
TC101328 180 48-58 35 45 36 WZ-KO Homag
TC101329 180 58-68 40 20 36 FZKO Anthon
TC101330 180 68-78 50 20 36 FZ-KO  Anthon; Scheling
TC101331 190 3.7-45 28 50 NL=2/7/80 32 FZKO Giben
TC101332 190 44-56 32 50 NL=2/7/80 36 FZKO Giben
TC101333 200 32-43 28 30 60 FZ-KO Scheer
TC101334 200 33-41 22 45 36 FZKO  HomagHPP 230
TC101335 200 37-45 28 20 NL=2/11/66 36 Fzko  chellingFH4,
Panhans
TC101336 200 3.7-45 28 30 NL=2/85/60 36 FZKO Scheer
TC101337 200 3.7-45 28 45 36 FZKO Homag
TC101338 200 3.7-45 28 65 NL=2/9/100+2/9/110 32  FZ-KO Biesse
TC101339 200 41-53 30 65 NL=2/9/100+2/9/110 36 FZ-KO Biesse
TC101340 200 44-52 32 45 36 FZ-KO Homag
TC101342 200 44-54 34 20 36 WZ-KO Schelling
TC101343 200 44-54 32 30 NL=2/85/60 36 WZ-KO  Panhans; Scheer
TC101345 200 44-56 32 65 NL=2/9/100+2/9/110 36  WZ-KO Biesse
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1.3.3 HW Ritzsageblatter 1-teilig

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC101346 200 4.4-54 32 80 NL=2/14/110 36 WZ-KO Gabbiani; SCM
TC101348 200 4.8-58 35 45 36  WZ-KO Homag
TC101349 200 48-58 35 65 NL=2/9/100+2/9/110 36  WZ-KO Biesse
TC101350 200 5.0-58 35 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO Schelling
TC101351 200 55-66 38 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO Schelling
TC101352 200 59-69 35 45 36 FZ-KO Homag
TC101353 200 6.2-72 42 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO Schelling
TC101354 200 6.2-7.2 42 45 36 FZ-KO Homag
TC101358 215 48-58 35 50 NL=2/7/80 42 FZ-KO Giben

Homag Sawteq
TC101359 220 33-4.1 24 45 60 FZ-KO

B-320

TC101360 220 6.4-7.4 44 20 36 FZ-KO Schelling

Homag Sawteq
TC101361 280 4.4-52 32 45 72 FZ-KO

B-300
TC101362 300 3.7-45 28 30 NL=2/11/73+2/13/94 36 FZ-KO Schelling -2015
TC101363 300 44-52 32 30 NL=2/11/73+2/13/94 36  FZ-KO =drelling
Postforming

TC101364 300 4.4-56 35 50 NL=3/15/80 48 FZ-KO Giben
TC101365 300 48-56 32 65 NL=2/9/110 72 FZKO e

Postforming
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1.3 Ritzsageblatter

1.3.4 HW Ritzsageblatter 2-teilig

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich
« Kunststoff- und folienbeschichtete

= Wechselzahn konisch fiir Aggregate mit
geringer Motorenleistung

Holzwerkstoffe = MAN/MEC
= \orritzen im Gleichlauf
= Plattenaufteilanlage horizontal mit Typ
\orritzaggregat = 2-teilig
Ausfiihrung Qualitat
= Hartmetall besttickt = HW
Art. Nr D B b d NL/SL z Zahn- o batibel mit
s form
TC101500* 80 28-3.6 40 20 20(10+10) WZ-KO Felder; Striebig
TC101501 100 2.8-36 40 20 W2 W R PR
Schelling
TC101502 100 28-36 40 22 NL=2/3.5/42 24(12+12) wzko _ Altendorf
Striebig; Panhans
TC101504 120 2.8-36 40 20 NL=2/3.5/42 24(12+12)  WZ-KO HolzHer; SCM
TC101505 120 28-3.6 40 22 NL=2/3.5/42 24(12+12)  WZ-KO Altendorf
SL=4/M5/39+ .
TC101506 120 2.8-38 40 22 4/MB/554NL=2/3.8/42 24(12+12) WZ-KO  Martin T73/T74
SL=2/M4L/L2+ :
TC101507 120 28-3.8 4.4 22 2/M4/39 24(12+12)  WZ-KO Martin T72A
TC101508 120 2.8-38 4.4 50 NL=4/6/62 24(12+12) WZ-KO  Altendorf Rapido
TC101509 120 2.8-38 60 50 NL=4/45/60+4/8/60 24(12+12) WZ-KO  Altendorf; SCM
TC101511 125 28-36 40 22 24(12+12)  WZ-KO
TC101512 125 2.8-38 60 50 NL=4/45/60+4/8/60 24(12+12) WZ-KO Panhans
TC101513 140 2.8-38 40 36 NSl el o 36 (18+18) WZ-KO Martin T75
+2/6.2/51
TC101514 180 28-38 4.4 50 SL=4/M6/62 36(18+18) WZ-KO Altendorf Rapido
TC101515 180 4.4-56 3.2 45 40(20+20) WZ-KO Homag
*Flansch Striebig
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
*TA825207 60/40 87 20
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.1 HW Universal Lang- und Querschnitt

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz = Hartmetall besttickt
= Holzwerkstoffe roh und einseitig beschichtet = Wechselzahn positiv
= Hartpapier =« MAN /MEC

= Thermoplast

= Langsschnitt Qualitat

= Querschnitt fiir universellen Einsatz . HW

= Formatkreissage
= Kappkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102000 150 32 22 30 24 Wz
TC102002 180 32 22 30 30 Wz
TC102003 180 32 22 30 42 WZ
TC102004 200 32 22 30 36 Wz
TC102005 200 32 22 30 48 Wz
TC102006 220 32 22 30 NL=NLK 36 Wz
TC102008 250 32 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC102009 250 32 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC102012 300 32 22 30 NL=NLK 36 Wz
TC102013 300 32 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC102014 300 32 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC102015 300 32 22 30 NL=NLK 72 Wz
TC102019 350 35 25 30 NL=NLK 54 Wz
TC102020 350 35 25 30 NL=NLK 72 Wz
TC102021 350 35 25 30 NL=NLK 84 Wz
TC102022 400 35 24 30 NL=NLK 48 Wz
TC102023 400 35 25 30 NL=NLK 60 Wz
TC102024 400 35 24 30 NL=NLK 84 Wz
TC102025 400 35 25 30 NL=NLK 956 Wz
TC102027 450 L4 28 80 NL=2/13/100 40 Wz Irion; Raimann
TC102028 450 L4 30 30 NL=NLK 60 Wz
TC102029 500 40 28 30 NL=NLK 72 Wz
TC102030 550 48 34 30 NL=NLK 4LL WZ
TC102031 550 52 38 30 NL=NLK 8. Wz MAa'EgdngfM

TC102032 600 52 38 30 NL=2/10/80+2/15/63 72 Wz
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.2 HW Universal Hart- und Exotenholz

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart

= Exotenholz

Ausfiihrung

= Hartmetall bestlickt
= Wechselzahn positiv

= Furnierpaket = MAN/MEC

= Tischlerplatte

= Sperrholz Qualitat

= Langsschnitt = HW

= Querschnitt und Hobelschnitt

» Formatkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC102100 250 32 22 30 NL=NLK 40 Wz
TC102101 300 32 2.2 30 NL=NLK 48 Wz
TC102102 350 32 2.2 30 NL=NLK 54 Wz
TC102103 400 36 2.4 30 NL=NLK 60 Wz
TC102104 450 4.0 28 30 NL=NLK 66 Wz
TC102105 500 4.0 28 30 NL=NLK 72 Wz
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.2 HW Universal Hart- und Exotenholz Diinnschnitt

Einsatzbereich Ausfiihrung
Massivholz weich bis hart « Hartmetall bestiickt
Exotenholz = dinne Schnittbreite
Furnierpaket = Wechselzahn positiv
Tischlerplatte =« MAN/MEC
Sperrholz
Langsschnitt Qualitat
Querschnitt und Hobelschnitt . HW

Formatkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC102200 180 2.4 18 30 NL=NLK 30 Wz
TC102201 200 24 18 30 NL=NLK 36 Wz
TC102202 250 2.7 20 30 NL=NLK 40 Wz
TC102203 300 2.7 20 30 NL=NLK 48 Wz
TC102204 350 2.7 20 30 NL=NLK 54 Wz

1.4.3 HW diinne Plattenwerkstoffe

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz = Hartmetall besttickt
= Holzwerkstoff roh und beschichtet = Vielzahn-Ausfiihrung
= Thermoplast = Wechselzahn positiv
= Duroplast =« MAN/MEC

= langsschnitt

= Querschnitt Qualitdt

= flr dinne Holzwerkstoffplatten « HW

Formatkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC102300 150 3.2 22 30 48 Wz
TC102301 180 32 22 30 NL=NLK 54 Wz
TC102302 200 32 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC102303 220 32 2.2 30 NL=NLK 64 Wz
TC102304 250 3.2 22 30 NL=NLK 80 Wz
TC102305 300 3.2 22 30 NL=NLK 96 Wz
TC102306 350 3.2 2.2 30 NL=NLK 108 Wz
TC102307 350 35 2.4 30 NL=NLK 108 Wz
TC102308 400 35 24 30 NL=NLK 120 Wz
TC102309 450 40 28 30 NL=NLK 138 Wz
TC102310 500 4.0 28 30 NL=NLK 144 Wz
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.4 HW Kreissageblatter SPRINT

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung k2
= Beschichtete Holzwerkstoffe auch mit sehr « Hartmetall besttickt |
dicken Deckschichten = Schnittbreitenreduziert
= Massivholz quer = Gerauschreduziert i
= Kunststoffprofile = Praszisionsausfiihrung
= Formatierung von Holzwerkstoff in = Wechselzahn mit Achswinkel —— % % " “
Fertigschnittqualitit « Flachzahn positiv % &
= Formatkreissage = MAN/MEC
= CNC
= Doppelgehrungssdge Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
y B BHX Type
TC102400 100 40 28 30 30 WZA-WZA-F 050/055
y _ BHX Type
TC102401 100 50 40 30 30 WZA-WZA-F 050/055
TC102402 120 40 28 20 35 WZA-WZA-F  SCM; Morbidelli
TC102403 120 50 40 20 35 WZA-WZA-F SCM; Morbidelli

TC102404 125 40 28 30 SL=4/M5/48+4/M5/48 35 WZA-WZA-F BHX Type 500

TC102405 125 50 40 30 SL=4/M5/48+4/M5/48 35 \WZA-WZA-F BHX Type 500

TC102406 180 30 22 30 NL=NLK 60  WZA-WZA-F

TC102407 200 30 22 30 NL=NLK 65 WZA-WZA-F

TC102408 220 30 22 30 NL=NLK 70 WZA-WZA-F

TC102409 240 30 22 30 SL=4/M5/52+4/M5/52 75 WZA-WZA-F Homag
TC102410 240 30 22 40 SL=8/M5/52 75  WZA-WZA-F Homi/%g'eif’/ i
TC102411 250 30 22 30 NL=NLK 80  WZA-WZA-F

TC102412 255 30 22 30 NL=NLK 80 WZA-WZA-F

TC102413 303 30 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F  Striebig; Altendorf
TC102414 355 30 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F

TC102415 405 30 22 30 NL=NLK 120 WZA-WZA-F  Weinig Dimter
TC102416 450 36 28 30 NL=NLK 130 WZA-WZA-F

TC102417 500 36 28 30 NL=NLK 145 WZA-WZA-F

TC102418 550 44 36 4O NL=2/10/80 155  WZA-WZA-F
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.5 HW Kreissageblatter diinne Schnittbreite

Einsatzbereich
= Massivholz

= Holzwerkstoff roh und beschichtet
= Thermoplast

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt
= dinne Schnittbreite
= Gerduschreduziert

= Duroplast = Wechselzahn positiv

= Langsschnitt = MAN/MEC

= Querschnitt

= Trennschnitt in Kunststoff und Profilholz Qualitit

= Formatkreissage « HW

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC102500 180 2.4 18 30 NL=NLK 54 Wz
TC102501 200 2.4 18 30 NL=NLK 60 Wz
TC102502 250 2.4 18 30 NL=NLK 80 Wz
TC102503 300 2.4 18 30 NL=NLK 96 Wz
TC102504 350 2.7 2.0 30 NL=NLK 108 Wz

1.4.6 HW Kreissageblatter Furnier

Einsatzberei

ch

= Dinnes Acrylglas

Ausfiihrung

= Hartmetall besttlickt

= Pertinax = Diinne Schnittbreite

= Epoxid = Wechselzahn positiv

= Furnierpaket = Prdszisionsausflihrung

= Hartpapier = MAN /MEC

= Profile

= Langsschnitt Qualitit

= Querschnitt « HW

= Formatkreissage

= Furnierkreissage

Art. Nr. D B H b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102600 150 2.2 16 30 60 Wz

TC102601 160 2.2 16 16 NL=1/6/33 64 Wz Scheer
TC102602 180 2.2 16 16 NL=1/6/33 72 Wz Scheer; Mayer
TC102603 200 2.2 16 30 NL=NLK 80 Wz

TC102604 220 2.2 16 30 NL=NLK 88 Wz

TC102605 250 2.2 16 30 NL=NLK 100 Wz

TC102606 300 2.2 16 30 NL=NLK 120 Wz
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1.4 Universal Kreissageblatter

1.4.6 HW Kreissageblatter Furnier mit abgesetztem Grundkorper

Einsatzbereich
= Dinnes Acrylglas

Ausfiihrung
= Hartmetall bestiickt

= Pertinax = Extra diinne Schnittbreite mit

» Epoxid abgesetztem Grundkorper

= Furnierpaket = Wechselzahn positiv

= Hartpapier = MAN /MEC

= Profile

= Langsschnitt Qualitit

« Querschnitt « HW

= Formatkreissdge

= Furnierkreissage

Art. Nr. D B H b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102700 160 15 38 1.0/24 16 NL=1/6/33 48 WZ Scheer
TC102701 180 15 38 1.0/24 16 NL=1/6/33 54 Wz Scheer; Mayer
TC102702 180 15 38 1.0/24 30 NL=2/7/42+2/10/60 54 Wz

TC102703 200 15 38 1.0/24 30 60 Wz

TC102704 250 15 38 1.0/24 30 80 Wz

1.4.7 HW Kapp- und Gehrungssageblatter

Einsatzbereich

= Kunststoffbeschichtete Profile
= Holzmischwerkstoff

= Dinnes Acrylglas

= Thermoplast

= Duroplast-Profil

Ausfiihrung

= Hartmetall bestlickt

= Diinne Schnittbreite

= stabile Grundkorperauslegung
= Schnittdruckreduziert

= Wechselzahn negativ

OERTLI &
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= Querschnitt = MAN /MEC

= Durchlaufkappung

= Kappkreissage Qualitit

= Pendel- und Radialkappkreissdage . HW

= Tischkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102800 216 28 1.8 30 NL=2/7/42 24 WZ neg.
TC102801 216 28 18 30 NL=2/7/42 48  WZneg
TC102802 216 28 18 30 NL=2/7/42 60  WZneg.
TC102805 250 32 22 30 NL=NLK 48  WZneg
TC102806 250 3.2 22 30 NL=NLK 60  WZneg.
TC102807 250 3.2 22 30 80  WZneg
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1.4 Universal Kreissageblatter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102808 250 2.2 18 30 100  WZneg.

TC102812 300 32 22 30 72 WZneg.

TC102813 300 32 22 30 96  WZneg.

TC102814 300 22 1.8 30 120 WZneg.

TC102815 305 26 18 30 NL=NLK 60  WZneg. Elu
TC102817 350 3.2 22 40 72 WZneg Graule
TC102819 420 35 24 4O 120 WZneg. Graule
TC102820 420 4.2 2.8 40 54  WZneg Graule
TC102821 450 44 28 30 NL=NLK 54 WZneg.

TC102822 500 44 28 30 NL=NLK 60  WZneg.

TC102823 520 44 28 30 NL=NLK 60 WZ neg.

TC102824 520 44 32 50 60  WZneg Graule
TC102825 520 44 32 50 72 WZneg. Graule
TC102826 550 48 32 30 NL=NLK 72 WZneg

TC102827 600 52 36 30 NL=NLK 72 WZneg.
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1.5 Kunststoff Kreissageblatter

1.5.1 HW Kreissageblatter Kunststoff

Einsatzbereich
= Thermoplaste

« PC
= PMMA

Ausfiihrung
Hartmetall besttickt

Gratarme Schnittflache
Vibrationsarm

= Fertigschnitt in homogenem Werkstoff .
= Plattenaufteilanlage

= Formatkreissage

= Typ A: Thermoplast diinnwandig, geringere

MEC

Typ A: Wechselzahn angefast

Typ C: Trapezzahn

Zugfestigkeit Qualitit
= Typ C: Thermoplast, im Paketschnitt . HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
TC103000 300 29 22 30 NL=NLK 96 WZ-Fase A

TC103001 303 32 22 30 NL=NLK 60 WZ-Fase A

TC103002 303 32 22 30 NL=NLK 60 TR C

TC103003 350 44 32 30 NL=NLK 72 WZ-Fase A

TC103004 350 44 32 30 NL=NLK 72 TR @

TC103005 380 44 32 60 NL=2/14/100 72 TR C Homag
TC103006 380 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR C Selco
TC103007 380 44 32 65 NL=2/9/110 84 TR C Selco
TC103008 380 48 35 60 NL=2/14/100+2/14/125 84 WZ-Fase A Homag
TC103009 380 48 35 60 NL=2/14/100+2/14/125 84 TR C Homag
TC103010 400 48 35 30 72 TR C

TC103011 430 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR C Selco
TC103012 430 44 32 75 NL=4/15/105 72 TR C Giben
TC103013 450 48 35 60 NL=2/19/120+2/14/125 72 WZ-Fase A Homag
TC103014 450 48 35 60 NL=2/19/120+2/14/125 72 TR C Homag
TC103015 460 50 36 30 72 TR C

TC103016 480 48 35 60 NL=2/19/120 72 \WZ-Fase A

TC103017 480 48 35 60 NL=2/19/120 72 TR C
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1.6 Format Kreissageblatter

1.6.1 HW Kreissageblatter TR-F

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich
= Holzwerkstoff roh und beschichtet

Ausfiihrung

» Hartmetall besttickt

= Duroplast = Trapezzahn-Flachzahn positiv
= Ldngsschnitt = MAN /MEC
= Querschnitt
= Formatkreissage Qualitiit
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ
TC103101 220 32 22 30 NL=NLK 64 TR-F
TC103102 250 32 22 30 NL=NLK 60 TR-F
TC103103 250 32 22 30 NL=NLK 80 TR-F
TC103104 300 32 22 30 NL=NLK 72 TR-F
TC103105 300 32 22 30 NL=NLK 96 TR-F
TC103107 303 32 22 30 NL=NLK 96 TR-F
TC103108 350 32 22 30 NL=NLK 108 TR-F LN
TC103110 400 35 24 30 NL=NLK 120 TR-F

1.6.2 HW Kreissageblatter H-D-F negativ

Einsatzbereich
= Holzwerkstoff beschichtet
= Thermoplast
= Formatschnitt in beschichteter Einzelplatte

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt
» Schwingungsreduziert
= Hohl-Dach-Flachzahn negativ

= Plattenaufteilsage vertikal = MAN /MEC
= Formatkreissage

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform
TC103300 250 3.2 22 30 NL=NLK 48 H-D-F neg,
TC103301 302 3.2 2.2 30 NL=NLK 60 H-D-F neg.
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1.6 Format Kreissageblatter

1.6.3 HW Kreissageblatter DUO-BFF

Einsatzbereich

= Furnierte Span- und MDF-Platte
= Massivholz quer

= Sperrholz

Ausfiihrung
= Hartmetall bestiickt
= Prazisionsausfiihrung

= \Wechselzahn Vorschneider-Vorschneider

ﬁ S f
JA& o

= Tischlerplatte positiv
= Formatschnitt = MAN/MEC
= Plattenaufteilsage vertikal
= Tischkreissage Qualitit
P & 2 5
il il -l
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TA760035 200 3.1 20 30 48 DUO-BFF
TA760069 250 3.1 20 30 NL=NLK 60 DUO-BFF oA
TA760100 303 33 22 30 NL=NLK 60 DUO-BFF
TA760109 303 33 2.2 30 NL=NLK 72 DUO-BFF
TA760136 350 36 25 30 NL=NLK 72 DUO-BFF
TA760166 400 40 28 30 NL=NLK 84 DUO-BFF

1.6.4 HW Kreissageblatter TELL

Einsatzbereich

= Kunststoffbeschichtete und belegte Platten
= Formatschnitt

= Plattenaufteilsage vertikal

Ausfiihrung
= Hartmetall bestickt
= Prdzisionsausfiihrung

= Hohlzahn Dach-Flach mit Fase positiv

18A

2 , L
B

= Tischkreissage = MAN /MEC
[a) 10A
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
[0 TC103350 250 3.1 20 30 NL=NLK 48 H-D-FA
[0 TC103351 303 33 22 30 NL=NLK 60 H-D-FA
O T1C103352 350 3.6 2.4 30 NL=NLK 72 H-D-FA

[ = so lange Vorrat reicht
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1.6 Format Kreissageblatter
1.7 Kreissageblatter KANEFUSA

1.6.5 HW Kreissageblatter Melamin

-5°
2T /’ \ ) Einsatzbereich Ausfiih
|age | | o usfuhrung
35/ | ] [ 35 = Holzwerkstoff roh und beschichtet « Hartmetall bestiickt
N ] ‘ ! 7 = Massivholz = Wechselzahn extrem 35° negativ
'w = Formatschnitt Holzwerkstoff = MAN / MEC
I I = Querschnitt Massivholz
= Tisch- und Formatkreissage Qualitit
« HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform
TC103380 250 32 2.2 30 NL=2/7/42 80 35° WZ neg.
TC103381 300 32 22 30 NL=NLK 96 35° WZ neg.
TC103382 350 35 25 30 NL=NLK 108 35° WZ neg.

1.7 Kreissageblatter KANEFUSA
1.7.1 HW KANEFUSA Massivholz WZ

[ = Einsatzbereich Ausfiihrung
| ° = Massivholz (hauptsachlich quer) « Hartmetall bestiickt
| . SPerrhoIz = Prazisionsausfiihrung
= Tischlerplatte = Vibrationsddmpfung
5 = Spanplatte = Wechselzahn positiv
= MDF-Platte = MAN/MEC
= Press-und Schichtholz
= Plattenaufteilsage vertikal Qualitit
= Tischkreissage « HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC103400 250 32 22 30 NL=2/10/60 80 WZ
[0 TC103401 300 32 22 30 NLK 48 Wz
TC103402 300 32 22 30 NL=2/10/60 60 Wz
TC103403 300 32 22 30 NL=2/10/60 72 WZ
TC103404 300 32 22 30 NL=2/10/60 96 WZ
TC103405 350 35 25 30 NL=2/10/60 54 Wz
TC103406 350 32 22 30 NL=2/10/60 72 Wz
TC103407 350 32 22 30 NL=2/10/60 84 Wz
TC103408 350 32 22 30 NL=2/10/60 108 Wz
TC103409 400 40 28 30 NL=2/10/60 120 Wz

[ = so lange Vorrat reicht
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1.7 Kreissageblatter KANEFUSA

1.7.2 HW KANEFUSA Format TR-F

Einsatzbereich
= Holzwerkstoff roh und beschichtet
= Formatschnitt Einzelplatte oder im Paket = Prézisionsausfiihrung
= Vibrationsdampfung

= Plattenaufteilsage vertikal

= Tischkreissage

Ausfiihrung

= Hartmetall bestiickt

= Trapez-Flachzahn positiv

« MEC

Qualitat

« HW
Art. Nr. D B b d NL /SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC103500 303 32 22 30 NL=2/10/60 100 TR-F Striebig
TC103501 320 L 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F Selco
TC103502 350 3.2 22 30 NL=2/10/60 80 TR-F
TC103503 350 L 32 75 NL=2/10/120 72 TR-F Giben
TC103504 400 44 32 30 NL=2/10/60 72 TRF PETIENTE]

Schelling; Scheer

TC103505 460 L 32 30 NL=2/10/60+2/13/94 72 TR-F Schelling; Scheer

1.7.2 HW KANEFUSA Format TR-FA

Einsatzbereich
= Holzwerkstoff roh und beschichtet
= Fertigschnitt Einzelplatte oder im Paket = Prazisionsausfiihrung

» Plattenaufteilsage vertikall

= Tischkreissage

Ausfiihrung

= Hartmetall bestickt

= Vibrationsdampfung
= Trapez-Flachzahn mit Fase positiv

« MEC

Qualitat

« HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC103600 350 44 32 30 NL=2/10/60 7 vl OMGPEIERE

Maver; Schelling

TC103601 350 L 32 60 NL=2/14/100+2/14/125 72 TR-FA Homag
TC103602 380 Ll 32 60 NL=2/14/100 72 TR-FA Homag
TC103603 380 48 35 60 NL=2/14/100 72 TR-FA Homag
TC103604 430 Ll 32 80 NL=4/19/120+2/9/130 72 TR-FA Selco
TC103605 450 48 35 60 NL=2/14/125+2/19/120 72 TR-FA Homag
TC103606 480 4.8 35 80 NL=4/19/120+2/9/130 72 TR-FA Selco
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1.7 Kreissageblatter KANEFUSA

1.7.3 HW KANEFUSA Ritzsageblatter 2-teilig

Einsatzbereich
= Kunststoff- und folienbeschichtete Holzwerkstoffe
= \/orritzen im Gleichlauf

= CAfir schwierige Plattenwerkstoffe
= MAN/MEC

= Plattenaufteilanlage horizontal mit Vorritzaggregat Typ
» 2-teilig

Ausfiihrung
= Hartmetall besttickt Qualitat
= Prazisionsausfiihrung « HW
= Flachzahn konisch flr langere Standzeiten und

hohere Vorschiibe
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC103700 120 28-36 22 20 24(12+12)  FZ-KO
TC103701 120 28-36 22 22 24(12+12) Fz-KO
TC103702 120 28-38 22 50 NL=4/6.2/62 24(12+12) CA Altendorf; SCM

1.7.3 HW KANEFUSA Ritzsageblatter 1-teilig

Einsatzbereich

= Kunststoff- und folienbeschichtete Holzwerkstoffe
= \/orritzen im Gleichlauf

= Plattenaufteilanlage horizontal mit Vorritzaggregat

Ausfiihrung
= Hartmetall besttickt
= Prazisionsausflihrung

= Wechselzahn konisch fiir Aggregate mit geringer
Motorenleistung
= MAN/MEC

Typ
= 1-teilig

Qualitat
= HW

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC103800 180 4.4-56 30 30 NL=2/7/42+2/10/60 34  WZ-KO Panhans
TC103801 180 4.4-56 32 45 36 WZ-KO Homag
TC103802 180 4.8-58 35 45 36  WZ-KO Homag
TC103803 200 44-56 32 20 36  WZ-KO

TC103804 200 4.4-56 32 65 NL=2/9/110+2/9/100 36  WZ-KO Selco
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1.7 Kreissageblatter KANEFUSA

1.7.4 HW KANEFUSA H-D-FA

Einsatzbereich
= Kunststoffbeschichtete und belegte Holzwerkstoffe = Hohlzahn Dach-Flach mit Fase positiv

= Vibrationsdampfung

= Fertigschnittqualitat = MAN/MEC
= Plattenaufteilsage vertikal,
= Tischkreissage Qualitat
« HW
Ausfiihrung
= Hartmetall besttickt
= Prdzisionsausfiihrung
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TB750101 220 32 22 30 NL=2/7/42+2/10/60 48 H-D-FA
TA768068 250 32 22 30 NL=2/7/42+2/10/60 48 H-D-FA
TA768069 303 32 22 30 NLK 60 H-D-FA Striebig
TA768071 350 32 22 30 NL=2/7/42+2/10/60 72 H-D-FA

1.7.5 HW KANEFUSA ALU

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Aluminium-Profile = Hartmetall besttickt
= NE-Metalle = Prdzisionsausflihrung
= Zuschnitt von dickwandigem Material (>4mm) = Vibrationsdampfung
= Plattenaufteilsage = Trapez-Flachzahn positiv;
= Ablangsage = MAN/MEC
= Gehrungssage
= Tischkreissage Qualitat:

= HW
Art. Nr. D B b d NL /SL z Zahnform
TC104000 300 3.0 24 30 NL=2/10/60 96 TR-F
TC104001 350 30 24 30 NL=2/10/60 108 TR-F
TC104002 400 35 30 30 NL=2/14/60 96 TR-F
TC104003 500 4.0 3.4 30 NL=2/10/60 120 TR-F
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1.7 Kreissageblatter KANEFUSA

1.7.6 HW KANEFUSA Plexi-Cut

Einsatzbereich

= Plexiglas

= Kunststoffplatten

= Plastik

= Acryl

= Format- und Fertigschnitt

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt
» Prazisionsausfiihrung
= Vibrationsdampfung

= Wechselzahn mit Achswinkel positiv

= Flachzahn positiv

= Plattenaufteilsage vertikal « MAN /MEC
= Tischkreissage
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TB750150 300 22 15 30 NL=2/10/60 120 AB
TB750151 350 30 20 30 NL=2/10/60 120 AB
TB750152 350 32 22 30 NL=2/10/60 100 AB
TB750153 303 32 22 30 NL=2/10/60 100 AB
1.7.6 HW KANEFUSA Furnier
Einsatzbereich Ausfiihrung
= Beidseitig beschichtete oder furnierte Span- und « Hartmetall bestiickt
Tischlerplatten (20-30mm) = Prazisionsausfihrung
* Duroplast = \/ibrationsddmpfung
= Thermoplast = Wechselzahn positiv
= Format- und Fertigschnitt « MAN /MEC
= Plattenaufteilsage vertikal
= Tischkreissage Qualitit
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC104100 300 22 15 30 NL=2/10/60 96 Wz
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

1.8.1 HW Kreissageblatter ALU positiv

Einsatzberei
= Aluminium

ch

= Kupferlegierung (z.B. Messing)

= Kunststoff

= Plattenaufteilung und Kappschnitt in Profil

Ausfiihrung
= Hartmetall besttickt
= Stabiler Grundkorper

= Ruhige und vibrationsarme Schnittergebnisse

= Gerauscharmes Design

» Platte = Trapez-Flachzahn positiv
= Block = Flachzahn mit Achswinkel positiv
= Stange = MAN/MEC
= Doppelgehrungssage
= Tisch- und Formatkreissage Qualitt
. HW
Art. Nr. D B b d NL/SL i fo‘)'r‘; Typ Kompatibel mit
TC104200 170 28 22 30 NL=2/7/42 48 TR-F Elu; Haffner; HolzHer
TC104201 200 33 28 30 NL=2/7/42 54 TR-F Eisele; Hafele
TC104202 200 28 22 20 NL=2/6/32 72 TR-F Emmegj; Eisele
DeWalt; Elu;
TC104203 250 33 28 30 NL=NLK 66 TR-F Iy
TC104204 250 33 28 30 NL=NLK 80 TR-F Al Ha‘zggij'v'ak'ta;
TC104205 275 33 28 40 NL=2/9/55+4/12/64 72 TR-F Eisele; Graule
TC104206 280 32 26 30 NL=NLK 96 TR-F AEG; Elu; Mafell
TC104207 300 32 25 30  NL=NLC+2/7/42 72 TR-F DeWalt; Rapid; Ulmia
TC104208 300 35 30 30 NL=NLK 84 TR-F LN  DeWalt; Rapid; Umia
TC104209 300 35 30 32 NL=2/10/63 84 TR-F LN EeelplEly
Emmegi
TC104210 300 32 25 30 NL=NLC+2/7/42 9% TR-F DeWalt; Schleicher; Ulmia
TC104211 320 35 30 30 NL=NLK 84 TR-F LN Rapid
TC106212 350 42 34 30 NL=NLK 72 e Ly DR H;;Eg” PSR
TC104213 350 36 30 30 NL=NLK zo, TR Ly Dol EOML Rae
Rapid; Ulmia
TC106214 350 33 28 30 NL=NLC 84 TR-F DEHENS H;;Z‘E” PR
TC104215 350 35 30 32 NL=NLC 90 TR-F Eisele; Emmegi; Kasto
TC104216 350 35 30 40 NL=2/9/55+4/12/64 90 TR-F Eisele
TC104217 350 32 26 30 NL=NLK 108 TR-F DIVl el (i

Rapid
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

Zahn- . .
P Art. Nr. D B b d NL/SL z e Typ Kompatibel mit
©
‘ TC104218 370 36 30 30 NL=NLK 96 TR-F LN Rapid
‘ TC104219 370 36 30 50 NL=4/15/80 9% TR-F LN Kaltenbach
. TC104220 400 42 34 30 NL=NLK 72 TR-F SISHEIY AT et
10 Ulmia; Wegoma
TC104222 400 36 30 30 NL=NLK 9 TR-F DIl A s R
Ulmia; Wegoma
TC104223 400 36 30 50 NL=4/15/80 96 TR-F LN Kaltenbach
50
TC104224 400 44 38 40 NL=2/12/64+2/15/80 96 TR-F LN Eisele
TC104225 400 36 30 30 NL=NLK o TReE Ly DSl R
Ulmia; Wegoma
TC104227 420 44 38 30 NL=2/105/70 96 TR-F LN Elu; Rapid
%fo + Z) TC104228 430 35 30 30 NL=2/105/70 96 TR-F LN Rapid
= 5
[Ye)
I g TC104230 450 48 38 30 72 TR-F LN Harwi; Mayer; Rapid
TC104232 450 44 38 30 102 TRF N M HS;‘;"i'éMaVe“
5°/10°
TC104233 450 44 38 30 120 TR-F LN Harwi; Mayer; Rapid
TC104234 500 42 36 30 gE TEE Ly SR hsliy
Martin
TC104235 500 48 40 30 96 TRF LN E'”ma,f;;t';]aﬁ”e”

Elu; Haffner; Oliver;

TC104236 500 40 34 30 NL=2/10.5/70 120 TR-F LN ) .
Pfeiffer; Rapid

TC104237 500 42 36 80 NL=6/6.5/100 84 TR-F Schirmer; Wegoma
TC104239 500 44 38 254 120 TR-F LN Oliver
TC104240 500 44 38 30 NL=2/105/70 120 TR-F LN Rapid
TC104241 500 48 42 30 120 TR-F LN SUMELEE

Haffner; Martin

Elumatec; Haffner;

TC104242 500 40 34 30 144 TR-F LN :
Martin
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

OERTLI &

AttN. D B b d NL/SL z %M 1o Kompatibel mit s
=
TC104243 520 44 38 30 120 TR-F LN Elumatec ‘
TC104244 550 50 40 30 72 TR-F LN Elumatec ‘
TC104245 550 50 40 30 9% TR-F LN Elumatec 10°
TC104246 550 46 36 30 110 TR-F LN Elumatec
TC104247 550 40 34 30 NL=2/10.5/70 132 TR-F LN Rapid \
50
TC104250 600 40 35 40 NL=2/11/63 9% FZA LN Pressta Eisele
TC104251 600 48 40 40 NL=2/11/63 9% TR-F LN Pressta Eisele
TC104252 600 46 40 30 138 TR-F LN Grau; Stegmaier
TC104253 620 55 45 40 Al 60 TR-F LN Schelling ‘e + 1
2/13/140 o) ?
0
TC104254 650 52 40 30 72 TR-F LN Mavyer ; S
TC104255 650 50 40 30 144 TR-F LN Emmegi
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

1.8.2 HW Kreissageblatter ALU negativ

Einsatzbereich

= NE-Metall

= Kunststoff

Plattenaufteilung und Kappschnitt mit
Minimalschmierung in diinnwandigem Profil und
\Vollmaterial

Kappkreissage

Handkreissage

Gehrungssage

Tisch-und Formatkreissage

= Ablang- und Kappsage

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt

= Stabiler Grundkorper

Ruhige und vibrationsarme Schnittergebnisse
= Gerduscharmes Design

= Trapez-Flachzahn positiv

= Trapez-Flachzahn negativ

= MAN/MEC

Qualitat
« HW

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
TC104400 150 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-Fneg. Haffner; Makita
TC104401 160 25 18 20 NL=2/6/32 56 TR-Fneg. Haffner; Makita
TC104403 170 28 20 30 48 TR-Fneg.
TC104404 180 28 22 30 NL=2/7/42 42 TR-Fneg BOSCh;REi‘;]FEStO‘
TC104405 180 33 28 20 NL=2/6/32 42  TR-Fneg. Haffner; Makita
TC104406 190 28 20 20 54  TR-F neg.
TC104408 200 33 28 30 NL=2/7/42 48 TR-Fneg Bl
Hafele; Urban
TC104409 200 33 28 30 NL=2/7/42 60 TR-Fneg 32 RS
Hafele; Urban
TC104410 210 28 22 30 NL=2/7/42 60 TR-Fneg Rl S
Metabo
DeWalt; Elu;
TC104412 216 28 20 30 NL=2/7/42 60 TR-Fneg. i Be
DeWalt; Elu;
TC104413 216 30 24 30 NL=2/7/42 80 TR-Fneg. Hitachi: Reich
Elu; Festo;
TC104415 220 33 28 30 NL=NLK 72 TR-Fneg. s e
Elu; Haffner;
TC104416 250 33 28 30 NL=NLK 54  TR-F neg. Kaltenbach;
Makita; Ulmia
Elu; Haffner;
TC104419 250 3.2 25 30 NL=NLK+2/7/42 80 TR-Fneg. Kaltenbach;
Makita; Ulmia
TC104420 250 33 28 32 NL=NLK 80 TR-Fneg. Elu; Fetzer
Elu; Haffner;
TC104421 250 33 28 30 NL=NLK 96 TR-Fneg. Kaltenbach;
Makita; Ulmia
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit R * \
w0
N o
TC104423 275 33 28 40  NL=2/9/55+4/12/64 88 TR-Fneg. Eisele; Graule g §?
N [Ye]
N
TC104424 280 33 28 30 NL=NLK 80 TR-Fneg AEG;,\ﬁgglatec °
TC104425 300 36 30 30 NL=NLK 60 TRFneg LN DoWaltiRapd 55
Schleicher; Ulmia
TC104426 300 32 25 30  NL=NLC+2/7/62 72 TR-Fneg DN Rl
Schleicher; Ulmia
DeWalt; Rapid;

TC104428 300 32 25 30 NL=NLK 96 TR-Fneg. LN el =il Ul s

TC104430 300 35 30 40 NL=2/9/55+4/12/64 96 TR-Fneg. LN Elu; Eisele; Graule

TC104431 305 28 22 30 NL=NLK 80 TR-Fneg AU EE;
Weidmann
TC104433 330 35 30 30 NL=NLK 84 TR-Fneg. LN Ely; Eisele; Graule
TC104434 330 35 30 30 NL=NLK 102 TR-Fneg. Haffner
TC104435 330 35 30 32 NL=NLK 102 TR-Fneg. Elu
DeWalt; Haffner;
TC104437 350 35 30 30 NL=NLK 108 TR-F neg. Pfeiffer; UImia;
Wegoma
DeWalt; Haffner;
TC104439 350 36 30 30 NL=NLK 72 TR-Fneg. LN Pfeiffer; Umia;
Wegoma
DeWalt; Haffner;
TC104440 350 36 30 30 NL=NLK 84 TR-Fneg. LN Pfeiffer; UImia;
Wegoma
TC104441 350 35 30 40  NL=2/9/55+4/12/64 108 TR-Fneg. Eisele
TC104442 370 36 30 30 NL=NLK 60 TR-Fneg. LN Eckert; Elu
TC104443 370 36 30 30 NL=NLK 80 TR-Fneg. LN Eckert; Elu
TC104444 380 35 30 32 NL=NLK 110 TR-F neg. Elumatec; Elu
TC104445 400 38 32 50 NL=4/15/80 66 TR-Fneg. LN Kaltenbach
TC104447 400 36 30 50 NL=4/15/80 90 TR-Fneg. Kaltenbach
TC104448 400 44 38 40 NL=2/15/80+2/12/64 90 TR-Fneg. LN Eisele
DeWalt; Haffner;
TC104449 400 36 30 30 NL=NLK 120 TR-Fneg. Rapid; Ulmia;
Wegoma
Elu; Haffner;
TC104450 420 38 32 30 NL=NLK+2/105/70 90 TR-F neg. Rapid; Ulmia;
Wegoma
Elu; Haffner;
TC104451 420 44 38 30 NL=2/10.5/70 90 TR-Fneg. LN Rapid; Ulmia;
Wegoma
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
TC104452 420 38 32 30 NL=NLK+2/10.5/70 108 TR-Fneg. LN Elu
TC104453 450 48 40 30 9 TR-Fneg LN Dewaét;;gff”e”
TC104454 500 44 38 30 120 TR-Fneg. LN  Haffner; Pfeiffer
TC104455 520 44 38 30 120 TR-Fneg. LN Graule
TC104456 550 44 38 30 96 TR-Fneg. LN Elu; Rapid
TC104457 550 44 38 30 128 TR-Fneg. LN Elu; Rapid
TC104458 600 46 40 30 140 TR-Fneg. Stiirtz
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1.8 Kreissageblatter Aluminium

1.8.3 HW Dunnschnitt ALU positiv

i ] A
Einsatzbereich Ausfiihrung e )
= Aluminium = Hartmetall bestiickt | Q
= Kupferlegierung (z.B. Messing), = Stabiler Grundkorper | =
= Kunststoff = Ruhige und vibrationsarme Schnittergebnisse
= Kappschnittin Profilen = Gerduscharmes Design 0°
= Tisch- und Formatkreissage = Diinne Schnittbreite
= CNC = Trapez-Flachzahn positiv
= Automatische Kappkreissage = MAN/MEC
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
TC104600 180 22 16 20 NL=2/6/32 60 TR-F Haffner; Makita
TC104601 200 22 16 20  NL=2/6/32 80  TR-F Emrmeg;
Pressta Eisele
TC104602 250 24 18 30 NL=NLK 100  TR-F AT nE
Rapid; Ulmia
TC104603 300 22 16 30 NLNLK 120 TRF Ly Dewalti Fezer Rapid;
Schleicher; Ulmia
TC104604 350 2.7 20 30 NL=NLK 120 TRF LN DewaltHaffmer;
Pfeiffer; Rapid; Ulmia
TC104605 400 30 24 30 NLNLK 130 TR Ly DeWalt Haffner Rapid;
Ulmia; Wegoma
Elumatec; Haffner;
TC104606 500 33 28 30 NL=2/10.5/70 140 TR-F LN : )
Martin; Rapid
1.8.4 HW Dunnschnitt ALU negativ
Einsatzbereich Ausfiihrung : * \o
m,\TE :/letrTllc = Hartmetall besttickt N o ¥
' et = Stabiler Grundkorper 1
= Kunststoff : - . . =
L ) o , = Ruhige und vibrationsarme Schnittergebnisse
= Kappschnitt mit Minimalschmierung in diinnwandi- . .
) = Gerduscharmes Design
gem Profilen und Rohren . . .
b loeh - eeblitt = Diinne Schnittbreite 30
) CISIEPG BeNrUNES>ageniatier = Trapez-Flachzahn negativ
’ - « MAN / MEC
= Kappkreissage
Qualitat
=« HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
AEG; Fein; Festo;
TC104700 160 22 16 20 NL=2/6/32 60 TR-Fneg. Haffner: Mafell: Makita
DeWalt; Elu;
TC104701 216 22 16 30 NL=2/7/42 80 TR-Fneg. Sl Beih
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1.8 Kreissageblatter Aluminium
1.9 Kreissageblatter Holzbau

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ Kompatibel mit
Elu; Haffner;
TC104702 250 22 18 30 NL=NLK 100 TR-F neg. Kaltenbach; Makita;
Ulmia
TC104703 300 22 18 30 NL=NLK 120 TR-Fneg. LN BRL0RE REIE)
Schleicher; Ulmia
TC104704 350 2.7 20 30 NL=NLK 120 TR-Fneg LN  DeWalt Haffner
Pfeiffer; Ulmia
TC104705 400 30 24 30 NL=NLK 130 TR-Fneg Ln DewaltHaffner; Rapid;
Ulmia; Wegoma
TC104706 500 33 28 30 NL=2/105/70 140 TR-Freg LN  Cumatec Haffner;

Martin; Rapid

1.9 Kreissagebl

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart

= Langsschnitt
= Querschnitt
= Schifterschnitt

atter Holzbau
1.9.1 HW Kreissageblatter Premium

Prazisionsausfiihrung

= Gerdusch- und vibrationsarm

optimierte Zahngeometrie und Hartmetallqualitat
flir Massivholz

Wechselzahn positiv

= MAN/MEC
Ausfiihrung
= Hartmetall bestlickt Qualitat
= Stabiler Grundkdrper = HW
Art. Nr. D b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TB750300 500 52 34 30 36 Wz
O TB750301 600 54 40 30 60 Wz
O TB750302 650 54 40 30 60 W2z
O TB750303 700 60 44 30 60 Wz
[0 TB750304 720 62 44 30 ?;9%2/'52/; 1282'(')' 0 48 Wz
TB750305 720 60 44 30 ib9?€;gﬂf2/;1zl+o/£,:lé-0 54 Wz
[0 TB750306 735 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 48 Wz
TB750307 760 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 54 Wz
[0 TB750308 760 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 72 Wz
[0 TB750309 760 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 956 WZ
TB750310 800 60 44 30 259%%182//116131,:‘(;0 48 Wz
TB750311 800 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 60 Wz
TB750312 800 60 44 30 NL=2/14/400+4/9/90 80 WZ

[] = so lange Vorrat reicht
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1.9 Kreissageblatter Holzbau

1.9.2 HW Kreissageblatter Standard

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart
= Langsschnitt

= Querschnitt

= Schifterschnitt

= Zahngeometrie und Hartmetallqualitat fir
Holz- und Plattenwerkstoffe

= Wechselzahn positiv

= Flachzahn positiv

= zum Teil Spandickenbegrenzt

= MAN/MEC

Ausfiihrung

= Hartmetall bestiickt Qualitat

= Stabiler Grundkorper = HW

= Universalsage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform  Kompatibel mit
TB750362 500 42 28 30 NL=NLK 32+4 FZ SDB
TA756525 500 40 28 30 NL=NLK L4 Wz SDB
TA758610 500 52 38 30 NL=2/10/80 72 Wz
TA758613 550 52 38 30 NL=2/10/80 84 Wz
TC104800 555 52 36 55 NL=6/6.6/75 54+2+2 Wz Weinmann
TB750363 600 52 38 30 NL=2/10/80+2/15/63 72 Wz
TC104801 640 54 36 30 NL=NLK 36+2+2 Fz SDB Mafell
TB750350 700 60 42 30 NL=2/10/80+2/15/63 60 Wz Krisi
TB750351 700 6.2 42 30 NL=2/18/100 84 Wz
TB750352 700 65 44 30 110 Wz
TB750353 720 60 44 30 NL=2/85/90 72 Wz Hundegger
TB750354 735 60 44 30 NL=2/85/90 48+2+2 WZ SDB Hundegger
TB750356 750 65 45 40 NL=2/10.5/60 48+2+2 Wz SDB Schneider
TB750357 750 65 45 40 NL=2/10.5/60 60 Wz Schneider
TB750358 750 68 50 30 60 Wz Krisi
TB750359 750 7.0 48 60 NL=2/12.5/240 120 Wz Springer
TB750360 760 6.0 40 30 NL=4/83/90+2/14/400 72 Wz Hundegger
TB750361 800 70 50 40 84 Wz Paul
SL=8/M8/160

TB750364 800 60 44 30 NL=4/8.3/90+2/14/400 4L8+2+2+2 Wz Hundegger
TB750365 800 6.0 44 30 NL=4/83/90+2/14/400 80 Wz Hundegger
TB750367 1000 6.2 4.5 40 SL=8/M8/200 80 Wz Technowood

[] = so lange Vorrat reicht
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1.10 Handkreissageblatter

1.10.1 HW Handkreissageblatter ECOline

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

2a“5° 10e “: — lmc Einsatzbereich Ausfiihrung
\ ; / = Massivholz = Hartmetall bestickt

= Holzwerkstoff = Wechselzahn oder Trapez-Flachzahn positiv oder
= Kunststoff negativ

“ ' l = Ldngsschnitt = MAN/MEC

10 2115 120° = Querschnitt
= Handkreissage Qualitit
= Tischkreissage « HW

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC105000 85 11 07 15 20 Wz Bosch
TC105001 86 26 16 12 12 Wz
1 5 TC105002 100 26 16 12 12 Wz
TC105003 100 26 16 12 30 Wz
' ‘ TC105004 105 26 16 20 30 Wz
n
~ 45 TC105005 105 26 16 22 30 wz
‘ TC105006 120 18 12 20 12 Wz Mafell
I I TC105007 120 18 12 20 24 WZ Mafell
10° TC105008 120 26 16 20 30 Wz
TC105009 120 18 12 20 40 TR-F Mafell

TC105010 125 26 16 1275 NL=2/6.5/76 12 Wz

TC105011 125 26 16 20 NL=2/6/32 12 Wz
TC105012 125 26 16 1275 NL=2/6.5/76 30 Wz
TC105013 125 26 16 20 NL=2/6/32 30 Wz
TC105014 130 26 16 16 24 Wz
TC105015 130 26 16 20 24 Wz
TC105016 130 26 16 16 36 Wz
TC105017 130 26 16 20 36 Wz
TC105018 132 26 16 20 12 Wz
TC105019 134 26 16 20 24 Wz
TC105020 134 26 16 20 36 Wz
TC105021 136 15 1.1 10 16 Wz DeWalt
TC105022 136 15 10 20 16 Wz Makita
TC105023 136 15 1.1 10 24 Wz DeWalt
TC105024 136 15 10 20 24 Wz Makita
TC105025 140 26 16 1275 NL=2/6.5/88 12 Wz
TC105026 140 26 16 20 NL=2/6/32 12 Wz
TC105027 140 26 16 1275 NL=2/6.5/88 24 Wz
TC105028 140 26 16 20 24 Wz
TC105029 140 26 16 20 NL=2/6/32 30 Wz
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1.10 Handkreissageblatter

OERTLI &

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit

TC105030 140 26 16 1275 NL=2/6.5/88 36 wz R Y
TC105031 150 26 16 16 12 wz 26“9 10¢ l -" 1 |7 L
TC105032 150 26 16 30 NL=2/7/42 12 Wz

TC105033 150 26 16 20 NL=2/6/32 18 wz

TC105034 150 26 16 16 30 wz I I
TC105035 150 26 16 20 36 Wz 10°I12°/15°i20°

TC105037 150 26 16 16 48 wz

TC105038 150 26 16 20 48 wz

TC105039 150 26 16 30 NL=2/7/42 48 W2 5

TC105040 160 26 16 16 NL=2/6/33 12 wz

TC105041 160 18 12 20 NL=2/6/32 12 Wz Festool

TC105042 160 22 18 20 NL=2/6/32 12 Wz Festool

TC105043 160 26 16 20 12 Wz 1 5

TC105044 160 26 16 30 NL=2/7/42 12 Wz

TC105045 160 16 1.1 20 NL=2/6/32 16 FZ/Fa Mafell

TC105046 160 18 12 20 16 Wz Mafell 15° B S
TC105047 160 18 12 20 NL=2/6/32 18 Wz Festool t ) | i"*) 45°
TC105048 160 22 16 20 NL=2/6/32 18 Wz Festool ‘

TC105049 160 26 16 16 24 Wz

TC105050 160 1.8 12 20 24 Wz Mafell; Bosch o= I I
TC105051 160 26 16 20 NL=2/6/32 24 Wz 1

TC105052 160 26 16 30 24 Wz

TC105053 160 22 18 20 28 Wz Festool

TC105054 160 26 16 20 30 Wz

TC105055 160 18 12 20 32 Wz Mafell

TC105056 160 26 16 16 NL=2/6/33 36 Wz

TC105057 160 26 16 20 36 Wz

TC105058 160 26 16 30 NL=2/7/42 36 Wz

TC105059 160 26 16 16 NL=2/6/33 48 Wz

TC105060 160 18 12 20 NL=2/6/32 48  TR-F Mafell

TC105061 160 22 16 20 48  TR-F Festool

TC105062 160 22 16 20 48  WZUG Festool

TC105063 160 26 16 20 NL=2/6/32 48 Wz

TC105064 160 26 16 30 48 Wz

TC105065 160 18 12 20 56  TR-F Mafell

TC105066 160 12 08 30 60 Wz

TC105067 162 18 12 20 NL=2/6/32 48 Wz Mafell

TC105068 165 26 16 16 NL=2/6/33 12 Wz

TC105069 165 24 14 20 12 Wz

TC105070 165 18 13 20 20 Wz Bosch

TC105071 165 15 11 10 24 Wz DeWalt

TC105072 165 26 16 16 NL=2/6/33 24 Wz DeWalt

TC105073 165 15 10 20 24 Wz Makita; Hilti

TC105074 165 20 11 20 NL=2/6/32 24 Wz Hilti
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1.10 Handkreissageblatter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
! = 1 TC105075 165 24 14 20 A
(BB 1'-.‘! I TC105076 165 26 16 16 NL=2/6/33 30 Wz
Y J L[ {] TC105078 165 18 13 20 2w Bosch
TC105079 165 15 11 10 L8 WZ DeWalt
“ I I TC105080 165 15 10 20 L8 WZ Makita
10°12°/15°/20° TC105081 165 18 13 20 48 Wz Bosch
TC105082 165 18 13 20 48  TR-F Bosch
TC105083 165 23 18 20 L8 Wz
TC105085 165 20 11 20 NL=2/6/32 54 WZ Hilti
TC105086 168 18 12 20 16 Wz Mafell
TC105087 168 18 12 20 2% Wz Mafell
TC105088 168 18 12 20 32 Wz Mafell
TC105089 168 18 12 20 56 Wz Mafell
TC105090 170 26 16 30 NL=2/7/442 12wz
TC105091 170 26 16 30 2% WZ
15° i TC105092 170 26 16 30 NL=2/4/442 30wz
¢ L N\es TC105093 170 26 16 30 52 WZ
k | TC105094 180 28 18 20 NL=2/6/32 12wz
TC105095 180 28 18 30 NL=2/7/42 2wz
= I I TC105096 180 28 18 16 2% Wz
1 TC105097 180 28 18 20 NL=2/6/32 2% Wz
TC105098 180 28 18 30 NL=2/7/452 2% Wz
TC105099 180 28 18 16 NL=2/6/33 300wz
TC105100 180 28 18 20 NL=2/6/32 30wz
TC105101 180 20 12 30 300 Wz Mafel
TC105102 180 28 18 30 30wz
TC105103 180 28 18 20 NL=2/6/32 L2 Wz
TC105104 180 28 18 16 NL=2/6/33 54 WZ
TC105105 180 28 18 20 56 Wz
TC105106 180 20 12 30 NL=2/7/442 56 Wz Mafel
TC105107 180 12 08 30 60 Wz
TC105108 180 20 12 30 NL=2/7/452 30 Wz Erika
TC105109 180 20 16 30 56 Wz Erika
TC105110 180 20 14 30 56 TR-F Erika
TC105111 184 26 16 20 18 WZ
TC105112 184 18 12 20 2% Wz DeWalt
TC105113 184 28 18 16 30wz
TC105114 184 26 16 20 30 Wz
TC105115 185 18 12 20 16 WZ Mafel
TC105116 185 24 14 20 16 Wz Mafel
TC105117 185 24 14 20 2% Wz Mafel
TC105118 185 18 12 20 2wz Mafel
TC105119 185 24 14 20 2wz Mafel
TC105120 185 24 14 20 56 Wz Mafel
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1.10 Handkreissageblatter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC105121 190 28 18 16 14 Wz

TC105122 190 28 18 20 NL=2/6/32 16 Wz

TC105124 190 28 18 30 NL=2/7/42 16 Wz Mafell; Festool
TC105125 190 26 20 H= 16 Wz Festool
TC105126 190 28 18 16 24 Wz

TC105127 190 28 18 20 24 Wz

TC105128 190 1.8 1.1 30 NL=2/7/42 24 Wz Hilti
TC105129 190 20 14 30 NL=2/4/42 24 Wz Makita
TC105130 190 25 18 30 24 Wz Mafell
TC105131 190 28 18 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105132 190 28 18 16 NL=2/6/32 30 Wz

TC105133 190 28 18 20 30 Wz

TC105134 190 28 18 30 NL=2/7/42 30 Wz

TC105135 190 28 18 30 32 Wz Festool
TC105136 190 26 18 FF 32 Wz Festool
TC105137 190 20 12 30 36 Wz Mafell
TC105138 190 20 1.4 30 NL=2/7/42 40 WZ Makita
TC105139 190 28 18 16 NL=2/6/32 48 Wz

TC105140 190 28 18 20 48 Wz

TC105141 190 28 1.8 30 NL=2/7/42 48 Wz Festool
TC105142 190 24 18 FF 48 Wz Festool
TC105143 190 20 1.1 30 NL=2/7/42 54 Wz Hilti
TC105144 190 26 18 30 NL=2/7/42 54 TR-F Festool
TC105145 190 26 18 FF 54 TR-F Festool
TC105146 190 28 18 16 NL=2/6/32 56 Wz

TC105147 190 28 18 30 NL=2/7/42 56 Wz

TC105148 190 26 20 [F= 58 TR-Fneg. Festool
TC105149 190 28 22 30 NL=2/7/42 68 TR-Fneg. Festool
TC105150 200 28 18 16 NL=2/7/42 16 Wz

TC105151 200 28 18 30 NL=2/7/42 16 Wz

TC105152 200 28 18 16 NL=2/7/42 24 Wz

TC105153 200 28 18 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105154 200 28 18 15 NL=2/7/42 30 Wz

TC105155 200 28 18 20 NL=2/7/42 30 Wz

TC105156 200 28 18 30 36 Wz

TC105157 200 28 18 16 NL=2/7/42 48 Wz

TC105158 200 28 18 30 NL=2/7/42 48 Wz

TC105159 200 12 08 30 60 Wz

TC105160 200 28 18 16 NL=2/7/42 64 Wz

TC105161 200 28 18 30 NL=2/7/42 64 Wz

TC105162 210 28 18 30 NL=2/7/42 16 FZ

TC105163 210 26 18 30 18 Wz Festool
TC105164 210 28 18 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105165 210 28 1.8 16 NL=2/7/42 30 Wz
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1.10 Handkreissageblatter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC105166 210 28 18 30 NL=2/7/42 30 Wz

TC105167 210 24 18 30 36 Wz Festool
TC105168 210 28 1.8 30 NL=2/7/42 48 WZ

TC105169 210 24 18 30 54 Wz Festool
TC105170 210 24 18 30 NL=2/7/42 60 TR-F Festool
TC105171 210 28 1.8 30 NL=2/7/42 64 WZ

TC105172 210 24 1.8 30 NL=2/7/42 72 TR-Fneg. Festool
TC105173 215 30 20 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105174 215 30 20 30 30 Wz

TC105175 215 30 20 30 NL=2/7/42 48 WZ

TC105176 220 30 20 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105177 220 28 18 30 NL=2/7/42 34 Wz

TC105178 220 28 1.8 30 48 WZ

TC105179 220 28 18 30 64 Wz

TC105180 225 26 18 30 NL=2/7/42 18 Wz Festool
TC105181 225 28 18 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105182 225 30 20 30 NL=2/7/42 30 Wz

TC105183 225 26 18 30 32 Wz Mafell; Festool
TC105184 225 26 18 30 48 Wz Mafell; Festool
TC105186 225 25 1.8 30 NL=2/7/42 56 TR-F Mafell
TC105187 225 26 18 30 64 TR-F Festool
TC105188 225 26 18 30 NL=NLK 68 TR-Fneg. Festool
TC105189 230 25 18 30 12 Wz Mafell
TC105190 230 28 18 30 NL=2/7/42 18 Wz Festool
TC105191 230 30 20 16 NL=2/7/42 24 Wz

TC105192 230 25 18 30 NL=2/7/42 24 Wz Mafell; Festool
TC105193 230 30 20 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105194 230 30 20 30 NL=2/7/42 30 Wz

TC105195 230 30 20 16 NL=2/7/42 48 Wz

TC105196 230 25 18 30 NL=2/7/42 48 Wz Festool
TC105197 230 30 20 30 NL=2/7/42 48 Wz

TC105198 230 25 18 30 56 Wz Mafell
TC105199 230 30 20 30 NL=2/7/42 64 Wz

TC105200 235 30 20 25 24 Wz

TC105201 235 30 20 30 NL=2/7/42 24 Wz

TC105202 235 30 20 30 NL=2/7/42 30 Wz

TC105203 235 30 20 30 NL=2/7/42 48 Wz

TC105204 237 25 18 30 12 Wz Mafell
TC105205 237 25 18 30 24 Wz Mafell
TC105206 237 28 18 30 56 Wz Mafell
TC105207 240 30 20 30 24 Wz

TC105208 240 30 20 30 30 Wz

TC105209 240 30 20 30 56 Wz

TC105210 250 28 18 30 24 Wz Mafell
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1.10 Handkreissageblatter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC105211 250 32 22 30 NL=NLK 24 Wz

TC105212 250 32 22 20 NL=NLK 30 Wz

TC105213 250 32 22 30 NL=NLK 30 Wz

TC105214 250 32 22 20 NL=NLK 40 Wz

TC105215 250 28 18 30 40 Wz Mafell
TC105216 250 28 18 30 60 Wz Mafell
TC105217 250 28 18 30 68 TR-F Mafell
TC105218 254 28 20 30 NL=NLK 24 WZneg Bosch
TC105219 254 28 20 30 NL=NLK 48  WZneg. Bosch
TC105220 254 28 20 30 NL=NLK 60  WZneg. Bosch
TC105221 254 28 20 30 NL=NLK 80 WZneg. Bosch
TC105222 260 30 20 30 NL=NLK 24 Wz

TC105223 260 32 22 30 NL=NLK 42 Wz

TC105224 260 24 1.8 30 NL=NLK 68 TR-Fneg. Festool
TC105225 270 32 22 30 NL=NLK 24 Wz

TC105226 270 30 20 30 NL=NLK 48 Wz

TC105227 280 3.2 22 30 NL=NLK 28 WZ

TC105228 280 32 22 30 NL=NLK 48 Wz Mafell
TC105229 280 32 22 30 NL=NLK 60 Wz

TC105230 280 32 22 30 NL=NLK 80 Wz

TC105231 300 32 22 30 NL=NLK 30 Wz

TC105232 315 32 22 30 16 Wz Mafell
TC105233 315 32 22 30 28 WzSDB Mafell
TC105234 330 32 22 30 24 WZSDB Mafell
TC105235 330 32 22 30 40 WzZSDB Mafell
TC105237 335 32 22 25 NL=NLK 30 WzSDB

TC105238 350 35 25 30 NL=NLK 24 WZSDB Festool
TC105239 355 32 22 30 NL=NLK 16 WzZSDB Mafell
TC105240 355 32 22 30 NL=NLK 32  WZzSDB Mafell
TC105241 370 4.2 2.2 30 NL=NLK 18  WZSDB Mafell
TC105242 370 42 22 30 26  WZSDB Mafell
TC105243 410 42 25 30 NL=NLK 20 WzSDB Mafell
TC105244 410 42 25 30 28 WZzSDB Mafell
TC105245 450 38 25 30 NL=NLK 12 WzSDB Mafell
TC105246 450 42 25 30 20 WZzSDB Mafell
TC105247 450 45 25 30 NL=NLK 34 WzZSDB Mafell
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1.11 Kreissageblatter DRYCUT

1.11.1 HW Stahl und Edelstahl

Einsatzbereich
= Standard-Kreissage fur die Bearbeitung von Stahl
= Trockenschnitt-Metallsagen

Gerauschreduziert

= \Wechselzahn

Flach-Wechsel-Flachzahn mit Fase
Wechsel-Wechsel-Flachzahn mit Fase

Ausfiihrung * MAN/MEC
= Hartmetall besttickt

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Spanwinkel Typ
TC105400 150 20 1.6 20 NL=2/6/32 30 WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105402 160 20 16 20 NL=2/6/32 30 WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105403 180 20 16 30 NL=2/7/42 34  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105404 185 20 1.6 20 34  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105406 190 2.0 16 30 NL=2/7/42 38 WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105407 190 20 16 30 NL=2/7/42 48  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105409 210 20 1.6 30 NL=2/7/42 40  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105410 216 20 16 30 NL=2/7/42 54  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105411 230 20 16 30 NL=2/7/42 44  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105412 230 20 16 254 44 WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105413 235 20 16 30 NL=2/7/42 44  WZ/FaSDB 0°-8° pos.
TC105414 250 2.2 18 30 NLC+2/7/42 48  WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105415 250 22 1.8 30 NLC+2/7/42 60  WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105416 270 22 18 30 NLC 72  WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105417 300 2.2 18 30 NLC+2/7/42 60 WWF 0°-8° pos. LN
TC105418 300 22 1.8 30 NLC+2/7/42 80 WWF 0°-8° pos. LN
TC105419 305 22 18 254 60 Wz/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105420 305 22 18 254 80 WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105421 350 24 20 30 NLC+2/7/42 80  WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105422 355 24 20 254 72  WZ/FasSDB 0°-8° pos. LN
TC105424 355 24 20 254 90 WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
TC105426 400 30 25 30 NLC 84  WZ/FaSDB 0°-8° pos. LN
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1.11 Kreissageblatter DRYCUT

1.11.2 HW Sandwich-Material

Einsatzbereich
= Standard-Kreissdgen fir die Bearbeitung von

= Hartmetall besttickt

Ausfiihrung 445° '

Sandwichplatten = Trapez-Flachzahn

= Mit und ohne Schaum =« MAN/MEC
= Trockenschnitt-Metallsagen

Qualitdt

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Spanwinkel Typ
TC105600 160 20 16 20 48 TR-F -3°
TC105601 190 20 16 30 NL=2/7/42 54 TR-F -3°
TC105602 210 20 16 30 NLK 54 TR-F -3°
TC105603 230 20 16 30 NLK 60 TR-F -3°
TC105604 250 20 16 30 NLC+2/7/42 80 TR-F -3¢
TC105605 300 22 18 30 NLC+2/7/42 96 TR-F -3°
TC105607 350 22 18 30 NLC+2/7/42 96 TR-F -3°
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1.12 Nutkreissageblatter

1.12.1 HW Nutkreissageblatter MAN

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz = Hartmetall besttickt

= Holzwerkstoff = Bis D=100 Rundform

= Kunststoff = Ab D=125 Spandickenbegrenzt

= Langsschnitt = Flachzahn positiv

= Nuten = MAN

= Tischkreissage

= Tischfrase Qualitit

= HW

Art. Nr. D B b d Z Zahnform Typ
TC106000 100 20 14 20 6 FzZ MAN
TC106001 100 30 20 20 6 Fz MAN
TC106002 100 40 30 20 6 Fz MAN
TC106003 100 50 Bl5 20 6 FzZ MAN
TC106004 100 6.0 4.0 20 6 Fz MAN
TC106005 100 80 6.0 20 6 Fz MAN
TC106006 100 10.0 7.0 20 6 FzZ MAN
TC106007 125 15 1.0 30 12 FZSDB MAN
TC106008 125 18 1.2 30 12 FZSDB MAN
TC106009 125 20 14 30 12 FZSDB MAN
TC106010 125 25 14 30 12 FZSDB MAN
TC106011 125 30 20 30 12 FzSDB MAN
TC106012 125 35 24 30 12 FZSDB MAN
TC106013 125 40 30 30 12 FZSDB MAN
TC106014 125 45 30 30 12 FZSDB MAN
TC106015 125 50 35 30 12 FZSDB MAN
TC106016 125 6.0 4.0 30 12 FZSDB MAN
TC106017 140 20 1.4 30 12 FZSDB MAN
TC106018 140 25 14 30 12 FZSDB MAN
TC106019 140 30 20 30 12 FZSDB MAN
TC106020 140 35 2.4 30 12 FZSDB MAN
TC106021 140 4.0 30 30 12 FZSDB MAN
TC106022 140 45 30 30 12 FZSDB MAN
TC106023 140 5.0 Bi5 30 12 FZSDB MAN
TC106024 140 6.0 4.0 30 12 FZSDB MAN
TC106025 140 80 6.0 30 12 FZSDB MAN
TC106026 140 10.0 7.0 30 12 FZ SDB MAN
TC106027 180 40 30 30 12 FZSDB MAN
TC106028 180 5.0 35 30 12 FZSDB MAN
TC106029 180 6.0 40 30 12 FZ SDB MAN
TC106030 180 80 6.0 30 12 FZ SDB MAN
TC106031 180 10.0 7.0 30 12 FZ SDB MAN
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1.12 Nutkreissageblatter

1.12.2 HW Schlitz-Nutsageblatter

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Massivholz = Hartmetall bestlickt
= Nuten und Schlitzen = Spandickenbegrenzt durch Grundkdrperform
= Ldngsund quer = Flachzahn positiv
= Tischkreissage = MAN
= Tischfrase

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d Z Zahnform Typ
TC106032 200 4.0 25 30 4 FZ SDB MAN
TC106033 250 4.0 30 30 4 Fz SDB MAN
TC106034 250 6.0 4.5 30 4 FZ SDB MAN
TC106035 300 50 4.0 30 4 FzZ SDB MAN
TC106036 300 6.0 5 30 4 Fz SDB MAN

1.12.3 HW Nutkreissageblatter MAN 2-teilig

Einsatzbereich: Ausfiihrung
= Holz- und Holzwerkstoff mit und ohne » Hartmetall bestiickt
Beschichtung = Mit Raumerschneiden flach

= Nuten = \orschneide oben und unten
= Langsund quer = Flachzahn positiv
= Tischfrase = Flachzahn mit Achswinkel positiv

= MAN

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B d z Zahnform Typ Tmax.
TC106100 120 18-34 30 12 (6+6) Fz MAN 12
TC106101 120 2.2-40 30 12 (6+6) Fz MAN 15
TC106102 140 2.2-4.0 30 12 (6+6) Fz MAN 15
TC106103 150 40-75 30 8 (4+4) FZA MAN 35
TC106104 150 75-14.0 30 8 (4+4) FZA MAN 35
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1.12 Nutkreissageblatter

1.12.4 HW Nutkreissageblatter MEC

DP-Ausfiihrung siehe DP-Kapitel 2.1-2.7 ab Seite 66

Einsatzbereich
= Massivholz
= Holzwerkstoff
= Kunststoff

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt
= (Grosse Spanraume
= Flachzahn positiv

= Langsschnitt = MEC

= Nuten

= Doppelendprofiler Qualitit

= Kehlautomat . HW

= CNC
Art. Nr. D B b d z Zahnform Typ
TB861001 120 40 30 20 12 Fz MEC
TB861002 120 45 35 20 12 Fz MEC
TB861003 120 5.0 35 20 12 Fz MEC
TB861004 120 6.0 4.0 20 12 Fz MEC
TC106200 125 15 1.0 30 12 Fz MEC
TC106201 125 20 1.4 30 12 Fz MEC
TC106202 125 25 14 30 12 Fz MEC
TC106203 125 30 20 30 12 Fz MEC
TC106204 125 35 2.4 30 12 Fz MEC
TC106205 125 4.0 30 30 12 Fz MEC
TC106206 125 45 30 30 12 Fz MEC
TC106207 125 50 35 30 12 Fz MEC
TC106208 125 6.0 4.0 30 12 Fz MEC
TC106209 140 15 1.0 30 12 Fz MEC
TC106210 140 18 1.2 30 12 Fz MEC
TC106211 140 20 1.4 30 12 Fz MEC
TC106212 140 25 14 30 12 Fz MEC
TC106213 140 30 20 30 12 Fz MEC
TC106214 140 35 2.4 30 12 Fz MEC
TC106215 140 4.0 30 30 12 Fz MEC
TC106216 140 50 35 30 12 Fz MEC
TC106217 140 6.0 40 30 12 Fz MEC
TC106218 140 7.0 6.0 30 12 Fz MEC
TC106219 140 80 6.0 30 12 Fz MEC
TC106220 140 10.0 7.0 30 12 Fz MEC
TC106221 150 4.0 30 30 12 Fz MEC
TC106222 150 50 35 30 12 Fz MEC
TC106223 150 6.0 4.0 30 12 Fz MEC
TC106224 150 30 20 30 18 Fz MEC
TC106225 150 4.0 30 30 18 Fz MEC
TC106226 150 50 35 30 18 Fz MEC
TC106227 150 6.0 40 30 18 Fz MEC
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1.12 Nutkreissageblatter

Art. Nr. D B b d z Zahnform Typ
TC106228 150 80 6.0 30 18 Fz MEC
TC106229 180 4.0 3.0 30 12 Fz MEC ‘
TC106230 180 50 35 30 12 Fz MEC ‘
TC106231 180 6.0 4.0 30 12 Fz MEC
TC106232 180 80 6.0 30 12 Fz MEC 5°
TC106233 180 10.0 7.0 30 12 Fz MEC 1
1.12.5 HW/DP Nutkreissageblatter CNC BAZ
Einsatzbereich Ausfiihrung
= Massivholz = Hartmetall bestlickt ‘
= Holzwerkstoff = Diamant besttickt
= Kunststoff = Flachzahn positiv ‘
= Langsschnitt = Wechselzahn mit Achswinkel-Wechselzahn mit
= Nuten Achswinkel-Flachzahn positiv
. ONC » MEC 15°
Qualitat
= HW o

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform  Typ Kompatibel mit ’
TC102400 100 40 28 30 30 WZA-WZA-F MEC BHX Type 050/055 =
TC102401 100 50 40 30 30 WZA-WZA-F MEC BHXType 050/055 i # #
TC102402 120 40 28 20 35 WZA-WZA-F MEC SCM; Morbidelli (i&% %\é
TC102403 120 50 40 20 35 WZA-WZA-F  MEC SCM; Morbidelli

SL=4/M5/50
TB750368 120 40 30 35 +4/M5/50 12 Fz MEC Felder Format

SL=4/M5/50
TB750369 120 50 35 35 +4/M5/50 12 Fz MEC Felder Format

SL=4/M5/50
TC106234 120 40 28 35 +4/M5/50 35 WZA-WZA-F MEC Felder Format

SL=4/M5/50
TC106235 120 50 40 35 +4/M5/50 35 WZA-WZA-F  MEC Felder Format

SL=4/M5/50
TC106236 W 120 40 30 35 +4/M5/50 12 Fz MEC Felder Format

SL=4/M5/50
TC106237 7 120 50 40 35 . 00 12 Fz MEC  Felder Format

SL=4/M5/48
TC102404 125 40 28 30 /M58 35 WZA-WZA-F MEC Homag

SL=4/M5/48
TC102405 125 50 40 30 T 4/MI5/48 35 WZA-WZA-F MEC Homag
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15°

2.1 Holzwerkstoffe

2.1.1 DP KANEFUSA

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Kunstharz-und kunststoffbeschichtete Platten- « Diamant besttickt
werkstoffe » Prazisionsausfiihrung
= Fertigschnitt = Vibrationsdampfung;
= Plattenaufteilsage vertikal = Trapez-Flachzahn mit Fase positiv
= Tischkreissage = MAN/MEC
Qualitat
« DP
Art. Nr. D B b d NL/SL 4 Zahnform
TB750100 303 32 22 30 NL=2/7/42+2/10/60 72 TR-FA

2.1.2 DP Holzwerkstoffe

12°

0,25/0,4

,‘;’) Einsatzbereich Ausfiihrung
N = Holzwerkstoff roh und beschichtet « Diamant bestiickt
= Duroplast = Stabiler Grundkorper
= Ldngsschnitt = Trapez-Flachzahn positiv
= Querschnitt = MAN/MEC
= Plattenaufteilsage vertikal
= Tischkreissage Qualitat

= Ausfiihrung mit Z=96 besonders geeignet fiir Profile . DP
= Kunststoffe

= Alucobond

Art. Nr. Zahnhohe D B b d NL/SL z Zahnform
TC106400 50 250 32 22 30 NL=NLK 48 TR-F
TC106401 5.0 250 32 2.2 30 NL=NLK 60 TR-F
TC106402 40 300 32 2.2 30 NL=NLK 96 TR-F
TC106403 50 303 32 2.2 30 NL=NLK 48 TR-F
TC106404 5.0 303 32 2.2 30 NL=NLK 60 TR-F
TC106405 50 303 32 2.2 30 NL=NLK 72 TR-F
TC106406 4.0 350 35 2.4 30 NL=NLK 956 TR-F
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2.1 Holzwerkstoffe
2.2 Plattenaufteilsigeblitter

2.1.3 DP Kreissageblatter ECOline

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff roh und beschichtet » Diamant besttickt
= Duroplast » ECO-Ausfiihrung

= Ldngsschnitt = MAN/MEC

= Querschnitt

= Plattenaufteilsage vertikal Qualitit

= Tischkreissage « DP

Art. Nr. Zahnhdhe D B b d NL/SL Z Zahnform
TB750060 4.2 303 32 22 30 NL=2/10/60 48 ECO

2.2 Plattenaufteilsageblatter
2.1.1 DP Plattenaufteilsageblatter

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Holzwerkstoff beschichtet = Diamant besttickt

= Duroplast = Stabiler Grundkorper

= Plattenaufteilung = Trapez-Flachzahn positiv
= Einzeln und im Paket « MEC

= Plattenaufteilsage horizontal mit VVorritzaggregat

OERTLI &

b

Qualitit
« DP
Art. Nr. Zahnhohe D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC106500 50 305 44 30 30 60  TR-F
TC106501 50 350 44 30 30 NL=2/10/60 72  TRF iy ol
Schelling
TC106502 50 350 44 32 30 84  TR-F
TC106503 50 380 44 32 30 72 TRF HolzHer
TC106506 50 380 44 32 60 NL=2/14/100 72  TR-F Homag
TC106505 50 380 48 35 60 NL=2/14/100 72  TR-F Homag
TC106506 50 400 44 32 30 72 TRF
TC106507 50 450 48 35 30 72 TRF
NL=2/19/120
TC106508 50 450 48 35 60 7 L0 72 TRF Homag
NL=2/11/115
TC106509 50 480 48 35 60  oioto° 72 TRF Homag
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2.3 Ritzsigeblitter

2.3.1 DP Ritzsageblatter 1-teilig

= Flachzahn konisch fiir hohen Vorschub
= Wechselzahn konisch fiir Aggregate mit geringer
Motorenleistung

Einsatzbereich
= Kunststoff- und folienbeschichtete Holzwerkstoffe
= \/orritzen im Gleichlauf

= Plattenaufteilsage horizontal und vertikal mit = MAN/MEC
\orritzaggregat
Typ
Ausfiihrung = -teilig
= Diamant besttickt
Qualitat
« DP

Art. Nr.  Zahnhohe D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit

TC106600* 5.0 80 30-38 30 20 NL=2/45/34 20 WZ-KO Felder; Striebig

O TC106601 5.0 120 3.1-39 22 22 16 FZ-KO

O TC106602 5.0 125 3.1-39 22 22 16 FZKO
TC106603 5.0 125 31-39 22 20 24 FZ-KO Panhans
TC106604 5.0 125 44-52 34 20 24 FZ-KO Giben; Panhans
TC106605 50 125 44-52 32 45 24 FZ-KO  Homag Espana CHO3
TC106606 5.0 127 44-52 34 45 24 WZ-KO Giben
TC106607 5.0 150 33-41 22 45 28  FZ-KO Homag 130
TC106608 5.0 150 3.7-45 28 30 28  FZ-KO Mayer PS 80
TC106609 5.0 150 44-52 32 30 28  FZ-KO Mayer
TC106610 5.0 150 44-52 34 45 28  FZ-KO Homag 130

TC106611 5.0 160 44-52 32 45 NL=3/11/70 28 FZ-KO  Giben Starmatic 850

SCM P55; SCM

TC106612 50 160 44-52 32 55 NL=3/7/66 36  FZ-KO .
Sigma

TC106613 5.0 180 33-41 22 30 NL=NLK 28 FZ-KO Panhans Eco

TC106614 50 180 37-45 28 30  NL=NLK 28 Fz-ko  HoizHerPanhans;

Schelling
TC106615 50 180 3.7-45 25 45 36 FZ-KO Homag
TC106616 50 180 44-52 32 20 T L e

Schelling
TC106617 50 180 44-52 32 30  NL=NLK 28 FZKO Panhans
TC106618 50 180 44-52 32 45 32 FZKO Homag
TC106619 50 180 44-52 32 50 NL=3/13/80 42 FZ-KO Giben
TC106620 50 180 4856 35 45 32 FZKO Homag
TC106621 50 190 37-45 28 50 NL=2/7/80 32 FZKO Giben
TC106622 50 190 44-52 32 50 NL=2/7/80 32 FZKO Giben
TC106623 50 200 33-41 22 45 36 FZ-KO Homag 320

QO = auf Anfrage
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2.3 Ritzsigeblitter

Art. Nr.  Zahnhéhe D B b d NL/SL Z Zahnform  Kompatibel mit
TC106624 50 200 37-45 28 20 NL=2/11/66 36 FZKO Sl
Panhans
TC106625 50 200 37-45 28 30 NL=2/85/60 36 FZ-KO Scheer
TC106626 5.0 200 3.7-45 28 45 36 FZKO Homag Sawteq
Tc106627 50 200 37-45 28 65 No2¥10 3 g Biesse Selco
+2/9/110
NL=2/9/100 Biesse Selco
TC106628 50 200 4149 30 65 o0 P 32 FZ-KO WNeso/650
TC106629 50 200 44-52 34 20 NL=2/11/66 24  FZ-KO Schelling
TC106630 50 200 44-52 34 20 NL=2/11/66 32 FZKO Schelling
TC106631 50 200 44-52 35 30 NL=2/85/60 36 FZ-KO Scheer
TC106632 50 200 44-52 35 45 32 FZKO Homag Sawteq
TC106633 50 200 44-52 32 50 NL=3/13/80 42  FZKO Giben Smart
TC106636 50 200 4452 35 65 NX00 35 g Biesse Selco
+2/9/110
TC106635 50 200 44-52 32 80 NL=2/14/110 32  FZKO Gabbiani; SCM
TC106636 50 200 4856 35 45 32 FZKO Homag
TC106637 50 200 4856 35 65 N-2/9190 3 g Biesse Selco
+2/9/110
TC106638 50 200 50-58 35 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO SChe”'”gHFgS'AHS'
TC106639 50 200 55-64 40 20 NL=2/11/66 32  FZ-KO SChe'A"ggFéT'Fr'
TC106640 50 200 58-66 45 45 32 FZKO Homag
TC106641 50 200 62-70 42 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO Schelling AS, FS
TC106642 50 200 62-70 42 45 32 FZKO Homag Typ 66
TC106643 50 200 70-78 50 20 NL=2/9/60 32 FZKO Anthon LNC
TC106644 50 215 37-45 28 50 NL=2/7/80 32 FZKO Giben
NL=2/7/80 .
TC106645 50 215 4452 32 50 | oS 42 FZKO Giben
TC106646 50 215 4856 35 50 NL=2/7/80 42  FZ-KO Giben
TC106647 50 220 64-72 L4 20 32 FZ-KO Schelling AS, FS
NL=2/11/73 .
TC106648 50 300 37-45 32 30 no0° 32 FZ-KO Schelling
NL=2/11/73 ,
TC106649 50 300 4452 32 30 oo 0® 32 FZKO Schelling
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2.3 Ritzsigeblitter

2.3.2 DP Ritzsageblatter 2-teilig

Einsatzbereich

= Kunststoff- und folienbeschichtete Holzwerkstoffe

= \/orritzen im Gleichlauf

= Plattenaufteilsage horizontal und vertikal mit

Ausfiihrung

= Diamant bestiickt
= Flachzahn konisch fiir hohen Vorschub
= Wechselzahn konisch fiir Aggregate mit

\orritzaggregat geringer Motorenleistung

= MAN/MEC

Typ

» 2-teilig

Qualitat

« DP
Art. Nr. Zahnhohe D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC106800* 50 80 28-36 40 20 NL=2/45/34 20(10+10) FZ-KO Felder; Striebig
TC106801 50 100 28-36 40 22 24(12+12)  WZ-KO Striebig
TC106802 50 120 2.8-38 40 22 24(12+12)  FZ-KO Altendorf
TC106803 5.0 120 28-36 40 20 24(12+12)  FZ-KO HolzHer; SCM
TC106804 50 120 2.8-36 4.4 50 24(12+12)  FZ-KO Altendorf-Rapido
TC106805 50 125 28-36 40 20 24(12+12)  FZ-KO Paolini
*Flansch Striebig
Art. Nr. D B d
*TA825207 60/40 87 20
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2.4 Universal Kreissigeblatter

2.4.1 DP Universal Kreissageblatter

Einsatzbereich

= Holzwerkstoff roh und einseitig beschichtet

= Hartpapier

= Thermoplast

= Universeller Einsatz
= Formatkreissage

= Kappkreissage

Ausfiihrung

Diamant besttickt

Stabiler Grundkorper

Wechselzahn positiv

Wechselzahn mit Achswinkel positiv
MAN / MEC

Qualitat

DP

Art. Nr. Zahnhohe D B b d NL/SL z Zahnform
TC106900 5.0 180 32 22 30 36 Wz
TC106901 5.0 180 32 2.2 30 54 Wz
TC106902 40 250 32 22 30 72 Wz
TC106903 40 303 32 22 30 NL=NLK 72 WZA
TC106904 4.0 350 35 2.4 30 NL=NLK 72 Wz

2.4.2 DP Kreissageblatter SPRINT

Einsatzbereich

= Beschichtete Holzwerkstoffe auch mit sehr dicken

Deckschichten
= Massivholz quer
= Kunststoffprofile

= Formatierung von Holzwerkstoff in Fertigschnitt-

qualitat

= Plattenaufteilsage vertikal

= Formatkreissage

Ausfiihrung

Diamant besttickt

Schnittbreitenreduziert

Gerauschreduziert

Praszisionsausfiihrung

Wechselzahn mit Achswinkel - Wechselzahn
mit Achswinkel - Flachzahn positiv

MAN / MEC

= CNC Qualitat:

« DP
Art. Nr. Zahnhohe D B b d NL/SL z Zahnform
TC107000 35 303 30 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F
TC107001 35 303 32 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F
TC107002 35 350 32 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F
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2.5 Kreissigeblatter SUPER SILENT

2.5.1 DP Kreissageblatter SUPER SILENT

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff roh und beschichtet » Diamant besttickt
= Trockenes Massivholz gehobelt « Gerauscharm
= Ldngsschnitt = Schnittdruck reduziert
= Querschnitt = Micro-Geo-Design
= Hobelschnitt = MAN/MEC
= Tischkreissage
Qualitdt
« DP
Art. Nr. D B b d NL / SL z
TB750051 300 2.4 18 30 NL=NLK 43
TB750059 350 26 20 30 NL=NLK 53

Spaltekeile SUPER SILENT

Bitte beachten:
Es konnen nur die unten aufgefiihrten Spaltkeile fir die Kreissageblatter SUPER SILENT bestellt werden.
Alle weiteren Spaltekeile miissen beim Maschinenlieferanten direkt angefragt und bestellt werden.

Kreif:sr'eige Ssgisgi%lrjr?gn?:irgrt D-Bereich B b L Fusr::rmags— Komrg‘?ttlbEI
TL108092 D300 ja 300-315 77 19 266 13 Altendorf
TL104070 D300 nein 300-315 77 19 222 13 Altendorf
TL104053 D300 nein 300-350 60 19 244 13 Altendorf
TL108093 D350 nein 300-350 60 2.2 244 13 Altendorf
TL108094 D300 ja 250-303 73 19 229 13 Casolin
TL108095 D300 nein 300-350 60 19 233 13 Casalin
TL108096 D300 nein 300-350 83 19 228 13 Casalin
TL108097 D350 nein 300-350 60 2.2 233 13 Casalin
TL108098 D350 nein 300-350 83 22 228 13 Casalin
TL108099 D300 nein 303 54 19 167 9 Elcon
TL104051 D300 ja 250-315 62 19 271 13 Felder
TL104594 D300 nein 250-315 62 19 257 13 Felder
TL108100 D350 nein 350-400 61 2.2 250 13 Felder
TL108101 D350 nein 350-450 71 2.2 295 13 Felder
TL108102 D300 nein 292-303 72 19 245 10 GMC
TL108103 D300 nein 303 66 19 310 12 GMC
TL108104 D300 ja 250-315 62 19 234 13 Griggio
TL108105 D300 ja 300-350 58 19 296 13 Griggio
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2.5 Kreissigeblatter SUPER SILENT

Kreifsgﬁge Ssalljliﬁgi%l;?ogn?:inelrt freEEEn B L Fusr::rt?l?t%s- Kc'mnF:iatthEI
TL108106 D300 nein 250-315 66 19 222 13 Griggio
TL108107 D350 nein 250-350 57 22 225 13 Griggio
TL108108 D300 nein 290-303 58 19 185 6 Holz-Her
TL108109 D300 nein 250-350 76 19 246 13 Kolle
TL108110 D350 nein 250-350 76 2.2 246 13 Kalle
TL108111 D300 ja 250-315 70 19 245 13 Martin
TL108112 D300 ja 300-350 60 19 348 14 Martin
TL104068 D300 nein 250-315 70 19 242 13 Martin
TL108113 D350 nein 250-350 70 2.2 242 13 Martin
TL108114 D300 ja 200-303 53 19 235 14 Panhans
TL108115 D300 ja 300-315 62 19 233 13 Panhans
TL104071 D300 nein 250-350 60 1.9 242 13 Panhans
TL104106 D300 nein 250-350 60 19 224 18 Panhans
TL108116 D350 nein 250-350 60 22 242 13 Panhans
TL104067 D300 ja 250-303 73 19 229 12 Robland
TL108118 D300 nein 300-350 93 19 230 13 Robland
TL104627 D300 nein 300-350 72 19 230 13 Rabland
TL108119 D350 nein 300-350 93 22 230 13 Robland
TL108120 D350 nein 300-350 72 22 230 13 Robland
TL108121 D300 nein 240-253 55 19 138 10 Striebig
TL104647 D300 nein 290-303 51 19 192 14 Striebig
TL108122 D300 nein 290-303 64 19 191 10 Striebig
TL108123 D300 ja 250-315 73 19 238 13 SCM
TL104576 D300 ja 250-315 73 19 211 13 SCM
TL104069 D300 ja 300-350 73 19 235 13 SCM
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2.5 Kreissageblitter SUPER SILENT
2.6 Handkreissigeblatter

2.5.2 DP Ritzsageblatter SUPER SILENT

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff roh und beschichtet = Diamant besttickt
= Trockenes Massivholz gehobelt « Gerauscharm
= Vorritzen im Gleichlauf = Schnittdruck reduziert
= Tischkreissage = Micro-Geo-Design

= MAN/MEC

Qualitat

« DP
Art. Nr. D B b d z Typ Kompatibel mit
TB750052 80 2.4-28 18 20 12 1-teilig Felder
TB750053 100 24-28 18 20 16 1-teilig Martin; Schelling
TB750054 100 24-28 1.8 22 16 1-teilig Altendorf; SCM
TB750055 120 24-28 18 20 20 1-teilig  HolzHer; MAKA; SCM
TB750056 120 2.4-28 18 22 20 1-teilig Altendorf; Martin
TB750057 125 24-28 18 20 20 1-teilig Panhans; Paoloni
TB750058 125 2.4-28 18 22 20 1-teilig Altendorf; Martin

2.6.1 DP Handkreissageblatter

-5° Einsatzbereich Ausfiihrung

= Holzwerkstoff = Diamant bestlickt
= Kunststoff = Spandickenbegrenzt

' | = Zementfaserplatte = Flachzahn negativ
= Laminat =« MAN/MEC

| | = Massivholz
= Langsschnitt Qualitat
= Querschnitt « DP
= Handkreissage
= Tischkreissage
= Kappkreissage
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107100 160 2.4 1.6 20 4 FZ SDB neg.
TC107101 160 2.4 1.6 20 8 FZ SDB neg.
TC107102 160 2.4 1.6 20 12 FZ SDB neg.
TC107103 160 2.4 1.6 20 16 FZ SDB neg.
TC107104 160 2.4 1.6 20 24 FZ SDB neg.
TC107105 185 2.4 1.6 15.87 1/4/39.87 4 FZ SDB neg.
TC107106 185 2.4 1.6 15.87 1/4/39.87 8 FZ SDB neg.
TC107107 190 2.4 1.6 20 4 FZ SDB neg.

74



2.6 Handkreissédgeblitter

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform
TC107108 190 24 16 20 8 FZ SDB neg.
TC107109 190 2.4 1.6 20 12 FZ SDB neg.
TC107110 190 2.4 1.6 20 16 FZ SDB neg.
TC107111 190 24 16 20 24 FZ SDB neg.
TC107112 200 24 16 30 4 FZ SDB neg.
TC107113 200 2.4 1.6 30 8 FZ SDB neg.
TC107114 216 2.4 1.6 30 8 FZ SDB neg.
TC107115 216 24 16 30 12 FZ SDB neg.
TC107116 216 2.4 1.6 30 16 FZ SDB neg.
TC107117 216 2.4 16 30 24 FZ SDB neg.
TC107118 230 24 16 20 6 FZ SDB neg.
TC107119 230 2.4 1.6 20 12 FZ SDB neg.
TC107120 250 2.4 1.6 30 NL=NLK 6 FZ SDB neg.
TC107121 250 24 16 30 NL=NLK 12 FZ SDB neg.
TC107122 250 2.4 16 30 NL=NLK 16 FZ SDB neg.
TC107123 250 2.4 1.6 30 NL=NLK 24 FZ SDB neg.
TC107124 250 2.4 16 30 NL=NLK 32 FZ SDB neg.
TC107125 260 24 1.6 30 NL=NLK 6 FZ SDB neg.
TC107126 260 2.4 1.6 30 NL=NLK 12 FZ SDB neg.
TC107127 260 2.4 16 30 NL=NLK 16 FZ SDB neg.
TC107128 260 24 1.6 30 NL=NLK 24 FZ SDB neg.
TC107129 300 2.4 1.6 30 NL=NLK 12 FZ SDB neg.
TC107130 300 2.4 1.6 30 NL=NLK 20 FZ SDB neg.
TC107131 300 2.4 1.6 30 NL=NLK 28 FZ SDB neg.
TC107132 300 2.4 1.6 30 NL=NLK 36 FZ SDB neg.
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2.7 Nutkreissdgeblatter "
3.1 Massivholz Kreissageblatter ECOline

2.7.1 DP Nutkreissageblatter

Einsatzbereich

o
'{2 = Massivholz Ausfiihrung
‘ = Holzwerkstoff = Diamant bestlickt
* Kunststoff » Flachzahn positiv
‘ = Langsschnitt = MEC
= Nuten
= Tischkreissage Qualitit
= Tischfrase .
20° "o DP
Art.Nr.  Zahnhohe D B b d z Zahnform Typ
O TB750013* 50 120 4.2 30 20 12 FZ MEC
O TB750014* 50 120 5.0 4.0 20 12 Fz MEC
O TB750015* 50 120 82 6.0 20 12 Fz MEC
TB750010* 50 125 4.2 30 20 12 Fz MEC
TB750011* 50 125 50 4.0 20 12 Fz MEC
O TB750012* 50 125 82 6.0 20 12 Fz MEC
*Bendtigter Bohrungsdurchmesser, sowie Senknebenldcher passend fiir Ihren Maschinentyp bei Bestellung bitte angeben
3.1.1 HW Kreissageblatter Zuschnitt
10" 5 " 1§ :s' Einsatzbereich Ausfiihrung
‘ = Massivholz = Hartmetall bestlickt
‘ & I I = Holzwerkstoff . = Spandickenbegrenzt
15" = Schalungsmaterial + stabiler Zahnriicken
= Universeller Einsatz = ECO-Ausfiihrung
= Wippsage = Wechselzahn positiv
= Brennholzsdage = MAN/MEC
= Trommelsage
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC107200 300 34 22 30 NL=NLK 24 Wz SDB
TC107201 315 34 22 30 NL=NLK 24 WZ SDB
TC107202 350 35 25 30 NL=NLK 24 Wz SDB
TC107203 400 35 25 30 NL=NLK 28 Wz SDB
TC107204 400 35 25 30 NL=NLK 36 WZ SDB
TC107205 450 40 28 30 NL=NLK 32 Wz SDB
TC107206 500 40 28 30 NL=NLK 36 Wz SDB
TC107207 550 40 28 30 NL=NLK 48 Wz SDB

QO = auf Anfrage
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3.1 Massivholz Kreissageblatter ECOline
3.2 Universal Kreissageblatter ECOline

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC107208 600 40 28 30 NL=2/10/60+2/12/72 40 Wz SDB

TC107209 600 40 28 30 NL=2/10/60+2/12/72 54 Wz SDB

TC107210 650 44 32 30 NL=2/10/60+2/12/72 54 WZ SDB

TC107211 700 60 45 30 NL=2/10/60+2/12/72 42 WZ SDB Trommelsage
TC107212 700 44 32 30 NL=2/10/60+2/12/72 46 Wz SDB

TC107213 700 44 32 30 NL=2/10/60+2/12/72 60 WZ SDB

TC107214 750 68 50 30 NL=2/10/60+2/12/72 60 WZ SDB Trommelsage

3.2.1 HW Kreissageblatter Universal SDB

Einsatzbereich
= Massivholz weich bis hart
= Holzwerkstoff
= Langsschnitt
= Querschnitt

Ausfiihrung

Hartmetall besttickt
Spandickenbegrenzt
ECO-Ausfiihrung

Wechselzahn positiv

= Tisch- und Formatkreissage = MAN/MEC

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107215 250 32 22 30 NL=NLK 24 Wz SDB
TC107216 300 3.2 2.2 30 NL=NLK 28 WZ SDB
TC107217 315 32 22 30 NL=NLK 28 Wz SDB
TC107218 350 B 25 30 NL=NLK 32 Wz SDB
TC107219 400 35 25 30 NL=NLK 36 WZ SDB
TC107220 450 L4 28 30 NL=NLK 40 Wz SDB
TC107221 500 L4 28 30 NL=NLK L4 Wz SDB
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3.2 Universal Kreissageblatter ECOline

3.2.2 HW Kreissageblatter niedrige Zahnezahl

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart

= ECO-Ausfiihrung
= Wechselzahn positiv

= Holzwerkstoff = MAN/MEC

= Langsschnitt

= Querschnitt Qualitat

= Tisch- und Formatkreissage = HW

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107222 250 3.2 22 30 NL=NLK 40 Wz
TC107223 300 3.2 22 30 NL=NLK 36 Wz
TC107224 300 32 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC107225 315 32 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC107226 350 35 25 30 NL=NLK 42 Wz

3.2.3 HW Kreissageblatter mittlere Zahnezahl

Einsatzbereich

= Massivholz weich bis hart
= Holzwerkstoff

= Ldngsschnitt

Ausfiihrung

= Hartmetall besttickt
= ECO-Ausfihrung

= Wechselzahn positiv

= Querschnitt = MAN /MEC
= Tisch- und Formatkreissage

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107227 250 32 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC107228 250 3.2 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC107229 300 3.2 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC107230 300 3.2 22 30 NL=NLK 72 Wz
TC107231 315 3.2 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC107232 315 32 22 30 NL=NLK 72 Wz
TC107233 350 35 25 30 NL=NLK 54 Wz
TC107234 350 35 25 30 NL=NLK 72 Wz
TC107235 350 35 25 30 NL=NLK 84 Wz
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3.2 Universal Kreissageblatter ECOline

3.2.4 HW Kreissageblatter hohe Zahnezahl

Einsatzbereich
= Massivholz weich bis hart

= ECO-Ausfiihrung
= Wechselzahn positiv

= Holzwerkstoff = MAN/MEC
= Langsschnitt

= Querschnitt Qualitat

= Tisch- und Formatkreissage = HW
Ausfiihrung

= Hartmetall bestiickt

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107236 250 3.2 22 30 NL=NLK 80 Wz
TC107237 300 3.2 22 30 NL=NLK 96 Wz
TC107238 315 3.2 22 30 NL=NLK 96 Wz
TC107239 350 35 2.3 30 NL=NLK 108 Wz
3.2.5 HW Kreissageblatter Holzwerkstoffe
Einsatzbereich
: gzlrz\glgrslistoff roh und beschichtet Ausfiihrung “
Bt . HartmetaIAI.bestuckt
- ) = ECO-Ausfiihrung

: éir:agrziﬁ:?tlttt = Trapez-Flachzahn positiv
= Tisch- und Formatkreissage » MAN/MEC

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107300 220 3.2 2.2 30 NL=NLK 64 TR-F
TC107301 250 3.2 22 30 NL=NLK 60 TR-F
TC107302 250 32 22 30 NL=NLK 80 TR-F
TC107303 300 3.2 22 30 NL=NLK 72 TR-F
TC107304 300 3.2 22 30 NL=NLK 96 TR-F
TC107305 350 35 25 30 NL=NLK 84 TR-F
TC107306 350 35 25 30 NL=NLK 108 TR-F
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3.2 Universal Kreissageblatter ECOline

3.2.6 HW Kapp-Kreissageblatter negativ

5 i - i Einsatzbereich Ausfiihrung
—“= 10 . } 10° = Massivholz = Hartmetall bestlickt
25" = Holzwerkstoff « ECO-Ausfilhrung
X J UJ = Thermoplast _ = Wechselzahn positiv
‘ ‘ ‘ I I = Duroplast-Profil = MAN/MEC
= Querschnitt
= Kappkreissage Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107400 190 20 14 20 40 WZ neg.
TC107401 190 20 14 20 60 WZ neg.
TC107402 210 28 20 30 24 WZ neg.
TC107403 210 28 20 30 40 WZ neg.
TC107404 210 28 20 30 60 WZ neg.
TC107405 210 28 20 30 80 WZ neg.
TC107406 216 28 20 30 24 WZ neg.
TC107407 216 28 20 30 48 WZ neg.
TC107408 216 28 20 30 60 WZ neg.
TC107409 216 28 20 30 80 WZ neg.
TC107410 250 32 2.2 30 NL=NLK 24 WZ neg.
TC107411 250 32 2.2 20 NL=NLK 48 WZ neg.
TC107412 250 32 22 30 NL=NLK 48 WZ neg.
TC107413 250 32 2.2 30 NL=NLK 60 WZ neg.
TC107414 250 32 2.2 30 NL=NLK 80 WZ neg,
TC105218 254 28 20 30 NL=NLK 24 WZ neg.
TC105219 254 28 20 30 NL=NLK 48 WZ neg.
TC105220 254 28 20 30 NL=NLK 60 WZ neg.
TC105221 254 28 20 30 NL=NLK 80 WZ neg.
TC107419 260 25 1.8 30 NL=NLK 24 WZ neg.
TC107420 260 25 1.8 30 NL=NLK 48 WZ neg.
TC107421 260 25 1.8 30 NL=NLK 60 WZ neg.
TC107422 260 25 1.8 30 NL=NLK 80 WZ neg.
TC107423 300 32 2.2 30 NL=NLK 72 WZ neg.
TC107424 300 32 2.2 30 NL=NLK 96 WZ neg,
TC107425 305 26 1.8 30 NL=NLK 32 WZ neg.
TC107426 305 28 20 30 NL=NLK 48 WZ neg.
TC107427 305 28 20 30 NL=NLK 60 WZ neg.
TC107428 305 28 20 30 NL=NLK 72 WZ neg.
TC107429 305 28 20 30 NL=NLK 96 WZ neg.
TC107430 315 2.4 1.8 30 NL=NLK 48 WZ neg.
TC107431 315 2.4 1.8 30 NL=NLK 84 WZ neg.
TC107432 350 32 22 40 72 WZ neg.
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3.3 Format Kreissageblatter ECOline

3.3.1 HW Kreissageblatter Format HD positiv

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff beschichtet » Hartmetall bestiickt
= Thermoplast = ECO-Ausfihrung
= Flrbeschichtete Einzelplatten = Hohl-Dachzahn positiv
= Plattenaufteilsage vertikal = MAN /MEC
= Tisch- und Formatkreissage

Qualitdt

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107500 160 28 18 20 NL=2/6/32 34 HD
TC107501 190 28 18 30 NL=2/7/42 38 HD
TC107502 200 28 18 30 NL=2/7/42 40 HD
TC107503 220 32 22 30 NL=NLK 4Lh HD
TC107504 250 32 2.2 30 NL=NLK 48 HD
TC107505 303 3.2 2.2 30 NL=NLK 60 HD
TC107506 350 32 2.2 30 NL=NLK 72 HD
TC107511 400 32 22 30 NL=NLK 78 HD
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3.3 Format Kreissageblatter ECOline

3.3.2 HW Kreissageblatter Format HD negativ

Einsatzbereich

= Holzwerkstoff beschichtet

= Thermoplast

= Flr beschichtete Einzelplatten

Ausfiihrung

= Hartmetall bestlickt
= ECO-Ausfiihrung

= Wechselzahn positiv

= Plattenaufteilsage vertikal =« MAN/MEC
= Tisch- und Formatkreissage

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107507 220 3.2 22 30 NL=NLK 44 HD neg.
TC107508 250 32 22 30 NL=NLK 48 HD neg.
TC107509 303 32 22 30 NL=NLK 60 HD neg.
TC107510 350 32 22 30 NL=NLK 72 HD neg.
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3.4 Ritzsageblatter ECOline

3.4.1 HW Ritzsageblatter 2-teilig

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff beschichtet » Hartmetall bestiickt
= Vorritzen im Gleichlauf = ECO-Ausfihrung
= Plattenaufteilsage vertikal = Wechselzahn konisch positiv
= Formatkreissage = MAN/MEC
Qualitdt
= HW
Art. Nr. D B b d z Zahnform Kompatibel mit
TC107600* 80 28-36 40 20 20(10+10) WZ-KO
TC107601 100 28-36 40 20 24(12+12) WZ-KO
TC107602 100 28-36 40 22 24(12+12) WZ-KO
TC107603 120 28-36 40 20 24(12+12) WZ-KO
TC107604 120 28-36 40 22 24(12+12) WZ-KO
TC107605 120 28-38 40 22 24(12+12) WZ-KO Martin
TC107606 120 28-38 40 50 24(12+12) WZz-KO Altendorf Rapido
TC107607 125 28-36 40 20 24(12+12) WZ-KO
TC107608 125 28-36 40 22 24(12+12) WZ-KO
TC107609 140 28-38 40 36 24(12+12) WZ-KO Martin
TC107610 180 28-38 44 50 36(18+18) WZ-KO Altendorf Rapido

*Flansch Striebig
Art. Nr. D B d
*TA825207 60/40 87 20
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3.4 Ritzsageblatter ECOline

3.4.2 HW Ritzsageblatter 1-teilig

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Holzwerkstoff beschichtet » Hartmetall bestiickt
= Vorritzen im Gleichlauf = ECO-Ausfiihrung
= Plattenaufteilsage vertikal = Flachzahn konisch positiv
= Formatkreissage =« MAN/MEC

Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107700* 80 3.1-4.3 2.2 20 20 FZ-KO
TC107701 100 3.1-43 22 20 20 FZ-KO
TC107702 100 3.1-4.3 22 22 20 FZ-KO
TC107703 120 3.1-43 2.2 20 24 FZ-KO
TC107704 120 3.1-43 2.2 22 24 FZ-KO
TC107705 125 3.1-4.3 2.2 20 24 FZ-KO
TC107706 125 3.1-4.3 22 22 24 FZ-KO
*Flansch Striebig
Art. Nr. D B d

*TA825207 60/40 87 20
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3.5 Kreissageblatter Aluminium ECOline

3.5.1 HW Kreissageblatter ALU positiv

14.0%

Einsatzbereich Ausfiihrung 025 4y Ik
= Aluminium » Hartmetall besttickt .2 t /48
= Kupferlegierung (z.B. Messing) = ECO-Ausfiihrung )
= Kunststoff = Trapez-Flachzahn positiv I I
= Bearbeitung Aluminium in Profil « MAN /MEC R
= Platte
= Stange lits
= Tisch- und Formatkreissage Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC107800 200 28 2.2 20 NL=2/6/32 54 TR-F
TC107801 200 28 22 20 NL=2/6/32 72 TR-F
TC107802 250 32 25 30 NL=NLK 66 TR-F
TC107803 250 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F
TC107804 300 32 25 30 NL=NLK 72 TR-F
TC107805 300 32 25 30 NL=NLK 84 TR-F
TC107806 300 32 25 30 NL=NLK 956 TR-F
TC107807 320 32 25 30 NL=NLK 84 TR-F
TC107808 330 32 25 32 NL=NLK 96 TR-F
TC107809 350 3.4 28 30 NL=NLK 84 TR-F
TC107810 350 34 28 30 NL=NLK 90 TR-F
TC107811 350 32 25 30 NL=NLK 108 TR-F
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3.5 Kreissageblatter Aluminium ECOline

3.5.2 HW Kreissageblatter ALU negativ

14-1)5 Einsatzbereich Ausfiihrung
) = Aluminium = Hartmetall bestlickt
45' = Holzwerkstoff beschichtet = ECO-Ausfiihrung
= Kunststoff = Trapez-Flachzahn negativ
= Verbundwerkstoff « MAN /MEC
= Bearbeitung NE-Metalle und Kunststoff
= Handkreissage -
= Tisch- und Formatkreissage Qualitat
= Kappkreissage oY
Art. Nr. D B b d NL /SL z Zahnform Kompatibel mit
TC107900 120 28 20 20 34 TR-F neg.
TC107901 136 28 20 20 NL=2/6/32 40 TR-F neg.
TC107902 150 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-F neg.
TC107903 160 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-F neg.
TC107904 160 2.2 16 20 NL=2/6/32 52 TR-F neg. Festool
TC107905 160 28 20 20 NL=2/6/32 56 TR-F neg.
TC107906 180 2.8 20 20 NL=2/6/32 48 TR-F neg.
TC107907 180 28 20 30 NL=2/7/42 48 TR-F neg.
TC107908 190 28 20 20 NL=2/6/32 54 TR-F neg.
TC107909 190 28 20 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg.
TC105148 190 26 20 FF 58  TR-Fneg. Festool
TC105149 190 28 2.2 30 NL=2/7/42 68 TR-F neg.
TC107910 200 28 20 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg.
TC107911 210 28 20 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg.
TC105172 210 2.4 18 30 NL=2/7/42 72 TR-F neg. Festool
TC107912 216 28 20 30 NL=2/7/42 48 TR-F neg.
TC107913 216 28 2.0 30 NL=2/7/42 60 TR-F neg.
TC107914 216 28 20 30 NL=2/7/42 80 TR-F neg.
TC107915 220 28 20 30 NL=NLK 54 TR-F neg.
TC107916 225 28 20 30 NL=NLK 60 TR-F neg.
TC107917 225 25 18 30 NL=NLK 68  TR-Fneg. Mafell
TC105188 225 2.6 20 30 NL=NLK 68 TR-F neg. Festool
TC107918 230 28 20 30 NL=NLK 64 TR-F neg.
TC107919 230 25 20 30 NL=NLK 76 TR-F neg. Festool
TC107920 235 28 2.0 30 NL=NLK 64 TR-F neg.
TC107921 240 28 20 30 NL=NLK 64 TR-F neg.
TC107922 250 3.2 25 30 NL=NLK 54 TR-F neg.
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3.5 Kreissageblatter Aluminium ECOline

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC107923 250 28 2.2 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107924 250 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107925 254 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107926 260 25 18 30 NL=NLK 64 TR-F neg.

TC107927 260 32 25 30 NL=NLK 64 TR-F neg.

TC105224 260 2.4 18 30 NL=NLK 68 TR-F neg. Festool
TC107928 260 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107929 275 32 25 40 '\521/29/25 88  TR-Fneg.

TC107930 280 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107931 300 32 25 30 NL=NLK 72 TR-F neg.

TC107932 300 32 25 30 NL=NLK 96 TR-F neg.

TC107933 305 28 22 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107934 305 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg.

TC107935 Bill5 2.4 18 30 NL=NLK 96  TR-Fneg. Metabo
TC107936 330 32 25 30 NL=NLK 84 TR-F neg.

TC107937 330 32 25 30 NL=NLK 102 TR-Fneg.

TC107938 350 32 25 30 NL=NLK 84 TR-F neg.

TC107939 350 32 25 30 NL=NLK 108  TR-Fneg.
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4.1 Kreissageblatter TANGA

4.1.1 HW Kreissageblatter TANGA

By = = Einsatzbereich Ausfiihrung
| T ° = Frdsen von Schattennuten = Hartmetall besttickt
| = Austrennung von Fensterrahmen » Wechselzahn positiv
= MAN/MEC
20°

= Trapez-Zahn positiv

Qualitat

20°

Kompatibel mit

1
o o « HW
P
S ?
Zahn
Art. Nr. D B b d NL/SL z form

NL=2/4.5/30

TCl08000 100 24 16 2 0w g Lamello
08001 120 24 16 2 N0 u g Lamello 35
TC108002 150 2.6 1.6 22 NEZ/Z;[;/SB/ZO 24 WZ TANGA 150/1511
TA176607 180 2.6 1.6 22 NtZE;L;/SB/EO 12 WZ TANGA 180/1811

O Tmzeeos 180 26 16 22 o0 ou wz o TANGA180/1811
TA176610 200 26 16 22 N:%‘;%go 2wz TANGA Delta

O Tmzee0s 200 26 16 2 o0 u g TANGA Delta
TB176000 200 2.4 1.6 29 12 W7 DX200

O 7TB176001 200 22 16 29 T DX200

[] = so lange Vorrat reicht
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4.2 Baukreissageblatter

4.2.1 HW Baukreissageblatter

Einsatzbereich Ausfiihrung _ %12° i <30°
= Holzwerkstoff mit festsitzenden Einschliissen « Hartmetall bestiickt o w
= Holzwollplatte = Widerstandfahiges Hartmetall
= Gasbeton = Flach-Wechsel-Flachzahn mit Fase positiv ‘
= Gipskarton « MAN /MEC
» Schalungsmaterial <418°
= Fir Baubereich lita
= Baukreissage Qualitat

= HW

‘,‘5'

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC108100 400 4.2 28 30 NL=NLK 28 FWF
TC108101 450 42 28 30 NL=NLK 32 FWF
TC108102 500 4.2 28 30 NL=NLK 36 FWF
TC107207 550 4.0 28 30 48 Wz SDB

4.2.2 HW Kreissageblatter Einweg

Einsatzbereich Ausfiihrung 43

= Holzwerkstoff » Hartmetall besttickt

= Holzwollplatte = Einweg-Ausflhrung ' gl
= Gasbeton = Wechselzahn positiv

» Gipskarton « MAN/MEC <0

= Schalungsmaterial
= FirBaubereich

= portable Maschinen Qualitat

= HW
Art. Nr. D B b d NL /7 SL zZ Zahnform
TC108150 160 26 1.6 30 NL=2/7/42 12 TR
TC108153 190 28 1.6 30 NL=2/7/42 14 TR
TC108154 210 28 1.8 30 NL=2/7/42 14 TR

89



- .

4.3 Kreissageblatter Kantenbearbeitung

4.3.1 HW Kappkreissageblatter

Einsatzbereich

= Kantenmaterialien

= Kappen
= Fasen
= Profilieren

= Kantenanleimer

Ausfiihrung

= Hartmetall bestlickt

= Wechselzahn

Zahn einseitig spitz

= \Wechselzahn negativ
Zahn einseitig spitz negativ

= MEC
Qualitat
= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform Kompatibel mit
TC108200 100 32 22 32 20 ESnegli Homag; Wilm-
smeyer; Reich
TC108201 100 32 22 32 20 ESnegre A=
smeyer; Reich
TC108202 100 32 22 32  NL=4/55/52 20 ESi Homag; Raim-
ann; Wilmsmeyer
TC108203 100 32 22 32  NL=4/55/52 20 ESre e R
Wilmsmeyer
TC108204 100 26 16 32 30 Wz Brandt
TC108205 100 36 24 32 30 ES neg li Brandt
TC108206 100 36 24 32 30 ES neg.re Brandt
TC108207 110 36 25 22 20 Wz Reich
TC108208 110 32 25 40 SL=4/M5/52 20 ES neg. li Homag
TC108209 110 32 25 40 SL=4/M5/52 20 ESneg.re Homag
TC108210 120 3.2 2.2 32 20 Wz Homag
SL=4/M6/52+
TC108211 120 36 28 40 LINMI6/52 24 Wz Homag
SL=4/M6/52+
TC108212 120 36 28 40 4IM6/52 36 Wz Homag
SL=4/M6/48
TC108213 125 24 1.6 30 +4/MB/L8 36 Wz Homag
SL=4/M5/48
TC108214 125 32 20 30 +4/M5/48 36 Wz Weeke
TC108215 140 32 22 16 36 Wz Oott
TC108216 150 35 24 20 36 ES|i Ocmac; Olympic; Stefani
TC108217 150 35 24 20 36 ESre Ocmac; Olympic; Stefani
TC108218 150 35 24 22 48 WZ IMA; Torwegge
TC108219 160 35 25 22 NL=4/5.5/52 36 WZ neg. IMA
TC108220 160 32 22 20 48 Wz Reich
TC108221 160 3.2 22 22 48 ES neg. li IMA
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4.3 Kreissageblatter Kantenbearbeitung

Art. Nr. D B b d NL/ SL z Zahnform Kompatibel mit
TC108222 160 32 22 22 48 ES neg.re IMA
TC108223 160 32 22 22 48 WZ neg. IMA
TC108224 160 32 22 20 NL=2/5/32 48 Wz HolzHer; IMA
TC108225 170 35 22 30 NL=4/5.5/52 48 ESneg.re Homag; Powerline
TC108226 180 32 22 30 SL=4/M5/52 54 Wz Homag
TC108227 200 32 22 30 SL=4/M5/52 60 Wz Homag BAZ
TC108228 200 32 22 30 Nl‘;%g%go 64 WZ neg. IMA
TC108229 240 36 22 30 SL=4/M5/52 54 Wz Homag
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4.4 Kreissageblatter Glasleisten

4.4.1 HW Kreissageblatter Glasleisten Fase-

sageblatter

Einsatzbereich
= Kunststoffprofil
= Aluminiumprofil

Ausfiihrung
= Hartmetall besttickt
= Zahn einseitig spitz

= Holzwerkstoff « MEC

= Austrennen von Glasleisten und Kappfase-Satz

. Speziqlmas;hinen Qualitiit

= Glasleistensage . HW

Art. Nr. D B b d z Zahnform Kompatibel mit
TC108300 92 30 25 30 24 ES|i Rotox
TC108301 92 30 25 30 24 ESre Rotox
TC108302 95 20 1.8 20 20 ESi Haffner
TC108303 95 20 18 20 20 ESre Haffner
TC108304 98 30 25 32 36 ESi Elumatec
TC108305 98 30 25 32 36 ESre Elumatec
TC108306 103 2.1 16 32 24 ES|i Wegoma
TC108307 103 2.1 16 32 24 ESre Wegoma

4.4.2 HW Kreissageblatter Glasleisten Trennsageblatter

Einsatzbereich
= Kunststoffprofil
= Aluminiumprofil

Ausfiihrung
» Hartmetall besttickt
» Zahn einseitig spitz

= Holzwerkstoff = MAN/MEC
= Austrennen von Glasleisten und Kappfase-Satz
] Spezalmasd_wmen Qualitit
= Glasleistensage

= HW
Art. Nr. D B b d NL/SL zZ Zahnform Kompatibel mit
TC108350 175 21 16 20 68 Wz Haffner GL179
TC108351 200 22 18 20 60 Wz Striffler
TC108352 200 21 16 32 NL=NLK 80 Wz Wegoma
TC108353 200 22 18 30 NL=NLK 100 TR-F neg. Rotox
TC108354 250 21 16 30 NL=NLK 120 TR-F neg. BJM; Rapid
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4.5 Kreissageblatter CV

4.5.1 CV Kreissageblatter KV-A

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz weich bis hart « Chrom-Vanadium
= Holzwerkstoff = \Wolfszahn

= Langsschnitt = MAN/MEC

= Querschnitt

* Wippsage Qualitat

= Brennholzsage

= Baukreissage - Qv

= Tischkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC108400 250 16 30 48 KV-A
TC108401 300 1.6 30 56 KV-A
TC108402 315 18 30 56 KV-A
TC108403 350 18 30 56 KV-A
TC108404 400 20 30 56 KV-A
TC108405 450 25 30 56 KV-A
TC108406 500 25 30 56 KV-A
TC108407 550 26 30 56 KV-A
TC108408 600 28 30 56 KV-A
TC108409 650 30 30 56 KV-A
TC108410 700 32 30 56 KV-A
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4.5 Kreissageblatter CV

4.5.2 CV Kreissageblatter NV-B

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Massivholz weich bis hart = Chrom-Vanadium

= Holzwerkstoff = Spitzzahn

= Langsschnitt = MAN/MEC

= Querschnitt

= Wippsage Qualitit

= Brennholzsdge . CV

= Baukreissage

= Tischkreissage

Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC108450 300 1.6 30 80 NV-B
TC108451 350 18 30 80 NV-B
TC108452 400 20 30 80 NV-B
TC108453 450 25 30 80 NV-B
TC108454 500 25 30 80 NV-B
TC108455 550 26 30 80 NV-B
TC108456 600 28 30 80 NV-B
TC108457 700 32 30 80 NV-B
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4.6 Stahl Kreissageblatter HSS

4.6.1 HSS Kreissageblatter

Einsatzbereich

= Stahlund NE-Metall

Ausfiihrung

= Trennschnitt in Profil und \Volimaterial aus Metall "
= Metallkreissage

Schnellarbeitsstahl
Beidseitig hohlgeschliffen
MAN / MEC

Typ C: grobere erzahnung, fiir mehr

Zerspanungsleistung

Typ BW: fiir feinere Materialien und Schnitte,

fiir Profile und/oder Rohre

OERTLI &

O i

S A

Qualitat

= HSS
Art. Nr. D B d NL/SL z Zahnform
TC108600 225 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 120 C
TC108601 225 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 120 C
TC108602 225 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 180 BW
TC108603 225 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 180 BW
TC108604 225 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 BW
TC108605 225 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 220 BW
TC108606 250 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 100 C
TC108607 250 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 100 C
TC108608 250 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 128 C
TC108609 250 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 128 C
TC108610 250 20 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 200 BW
TC108611 250 20 40 NL=2/8/55+4/12/64 200 BW
TC108612 275 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 110 C
TC108613 275 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 110 C
TC108614 275 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 140 C
TC108615 275 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 140 C
TC108616 275 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 180 C
TC108617 275 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 180 C
TC108618 275 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 BW
TC108619 275 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 220 BW
TC108620 275 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 280 BW
TC108621 275 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 280 BW
TC108622 300 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 120
TC108623 300 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 120
TC108624 300 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 160
TC108625 300 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 160
TC108626 300 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 220 BW
TC108627 300 25 40 NL=2/8/55+4/12/64 220 BW
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4.6 Stahl Kreissageblatter HSS

Art. Nr. D B d NL/SL z Zahnform
TC108628 315 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 120 C
TC108629 315 30 40 NL=2/8/55+4/12/64L 120 C
TC108630 315 215 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 160 C
TC108631 315 30 40 NL=2/8/55+4/12/64 160 C
TC108632 315 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 240 BW
TC108633 315 30 40 NL=2/8/55+4/12/64 240 BW
TC108634 350 30 40 NL=2/8/55+4/12/64 110 C
TC108635 350 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 120 C
TC108636 350 25 32 NL=2/8/45+2/9/50+2/11/63 140 C
TC108637 350 30 40 NL=2/8/55+4/12/64 140 C
TC108638 350 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 160 C
TC108639 350 30 40 NL=2/8/55+4/12/6L 180 C
TC108640 350 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 220 C
TC108641 370 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 120 C
TC108642 370 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 160 C
TC108643 370 30 50 NL=4/15/80+4/14/85 220 C
TC108644 400 35 40 NL=2/8/55+4/12/64 96 C
TC108645 400 35 40 NL=2/8/55+4/12/6L 120 C
TC108646 400 35 40 NL=2/8/55+4/12/6L 160 C
TC108647 400 35 40 NL=2/8/55+4/12/64 200 C
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4.7 Reduzierringe

4.7.1 Reduzierringe

Art. Nr. D d B

TB640000 16 12.7 16
TB640001 16 13 1.6
TB640002 18 16 1.4
TA640331 18 16 1.6
TB640003 20 12.7 14
TB640004 20 127 1.6
TA640335 20 16 1.6
TB640005 20 16 20
TB640006 20 18 14
TA640338 22 20 16
TB640007 22 20 20
TB640008 25 16 1.4
TB640009 25 20 1.6
TB640010 25 20 20
TA640310 30 15 20
TB640011 30 16 20
TA640311 30 16 22
TB640012 30 16 255
TB640013 30 18 14
TB640014 30 18 18
TB640015 30 20 1.6
TB640016 30 20 20
TA640313 30 20 22
TB640017 30 22 20
TB640018 30 22 22
TB640019 30 25 20
TA640315 30 25 2.2
TB640020 30 25.4 20
TA640406 30 254 22
TB640021 30 25.4 25
TB640022 30 28 28
TB640023 32 20 18
TB640024 32 20 22
TB640025 32 22 22
TB640026 32 25 20
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4.7 Reduzierringe

Art. Nr. D d B

TB640027 32 25 22
TB640028 32 30 20
TA640358 32 30 22
TB640029 35 20 20
TB640030 35 20 2.2
TB640031 35 25 22
TB640032 35 30 18
TB640033 35 30 20
TA640320 35 30 22
TB640034 35 30 28
TA640325 40 30 20
TB640035 40 BY) 1.8
TB640036 40 32 20
TB640037 40 35 28
TA640378 50 30 28
TA640381 60 30 28
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

4.8.1 Kreissageblatter nach Durchmesser

D B b d KN NL z zahnform WA Teile-Nr.  Seite
80 2428 18 20 12 DP  TB750052 P. 74
80 2836 40 20 20(10+10) WZ-KO  HW  TC101500 P.29
80 28-36 4.0 20 NL=2/4.5/34 20 (10+10) FZ-KO DP TC106800 P. 70
80 2836 40 20 20(10+10) WZKO  HW  TC107600 P.83
80 3038 30 20 NL=2/4.5/34 20 WZKO  DP  TC106600 P68
85 1.1 0.7 15 20 WZ HW TC105000 P. 54
86 26 16 12 12 Wz HW  TC105001 P. 54
2 30 25 30 2% ES| HW  TC108300 P.92
2 30 25 30 2% ESe  HW  TC108301 P 92
95 2.0 18 20 20 ES i HW TC108302 P 92
95 20 18 20 20 ESre  HW  TC108303 P 92
98 30 25 32 36 ES|i HW  TC108304 P.92
%8 30 25 32 36 ESre  HW  TC108305 P 92
100 20 14 20 6 FZ HW  TC106000 P. 62
100 24 16 22 N:%‘;Zgo 2% Wz HW  TC108000 P88
100 2.6 1.6 12 12 WZ HW TC105002 P. 54
100 2.6 1.6 12 30 W7 HW TC105003 P. 54
100 26 16 32 30 Wz HW  TC108204 P. 90
100 30 20 20 6 Fz HW  TC106001 P 62
100 3.2 2.2 32 20 ES neg. li HW TC108200 P. 90
100 32 22 32 20  ESnegre HW  TC108201 P 90
100 32 22 32 NL=4/5.5/52 20 ES | HW  TC108202 P. 90
10 32 22 32 NL=4/55/52 20 ESe  HW  TC108203 P.90
100 3.6 2.4 32 30 ES neg. li HW TC108205 P. 90
100 36 24 32 30  ESmegre HW  TC108206 P 90
100 40 30 20 6 Fz HW  TC106002 P. 62
100 40 28 30 30 WZAWZAF HW  TC102600 P2
100 50 35 20 6 Fz HW  TC106003 P. 62
100 50 40 30 30 WZAWZAF HW  TC102401 P Zg/
10 60 40 20 6 Fz HW  TC106004 P. 62
100 80 60 20 6 Fz HW  TC106005 P. 62
10 100 70 20 6 Fz HW  TC106006 P. 62
100 2.4-28 18 20 16 DP TB750053 P. 74
100 2.4-28 1.8 22 16 DP TB750054 P. 74
100 2836 40 20 24.(12+12) WZKO  HW  TC101501 P.29
100 28-3.6 4.0 22 NL=2/35/42  24(12+12) WZ-KO HW TC101502 P. 29
100 28-3.6 4.0 22 24(12+12) WZ-KO DP TC106801 P. 70
100 2836 40 20 24(12+12) WZKO  HW  TC107601 P.83
100 2836 40 22 2.(12+12) WZ-KO  HW  TC107602 P.83
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform Q::t" Teile-Nr.  Seite
100 30-40 26 20 20 FZKO  HW  TC101300 P 26
103 21 16 32 2% ESli HW  TC108306 P, 92
103 21 16 32 2% S HW  TC108307 P92
105 26 16 20 30 wz HW  TC105004 P. 54
105 26 16 22 30 Wz HW  TC105005 P54
110 32 25 40 SL=4/M5/52 20 ESmegli  HW  TC108208 P 90
110 32 25 40 SL=4/M5/52 20 ESmegre  HW  TC108209 P 90
110 36 25 22 20 Wz HW  TC108207 P.90
120 18 12 20 12 Wz HW  TC105006 P. 54
120 18 12 20 2% wz HW  TC105007 P54
120 18 12 20 40 TR-F HW  TC105009 P. 54
NL=2/45/30+
120 24 14 2 o 2% Wz HW  TC108001 P88
120 26 16 20 30 wz HW  TC105008 P. 54
120 28 20 20 3% TRFneg HW TC107900 P 86
120 32 22 32 20 Wz HW  TC108210 P.90
SL=t/M6/52+
120 36 28 40 el 2% wz HW  TC108211 P.90
SL=t/M6/52+
120 36 28 40 el 36 Wz HW  TC108212 P. 90
120 40 28 20 35 WZA-WZA-E  HW  TC102402 P, gg/
120 40 30 20 12 Fz HW  TBS61001 P64
SL=4/M5/50+
120 40 30 35 e 12 Fz HW  TB750368 P.65
SL=4/M5/50+
120 40 28 35 e 35 WZA-WZA-F HW  TC106234 P. 65
SL=4/M5/50+
120 40 30 35 e 12 Fz DP  TC106236 P 65
120 42 30 20 12 Fz DP  TB750013 P 76
120 45 35 20 12 Fz HW  TBS61002 P64
120 50 35 20 12 Fz HW  TBS61003 P. 66
120 50 40 20 35 WZA-WZA-F HW  TC102403 P 22/
SL=4/M5/50+
120 50 35 35 P 12 Fz HW  TB750369 P. 65
SL=4/M5/50+
120 50 40 35 e 35 WZA-WZA-F HW  TC106235 P. 65
SL=4/M5/50+
120 50 40 35 P 12 Fz DP  TC106237 P 65
120 50 40 20 12 Fz DP  TB750014 P.76
120 60 40 20 12 Fz HW  TBS61004 P 64
120 82 60 20 12 Fz DP  TB750015 P76
120 18-34 30 12 (6+6) Fz HW  TC106100 P. 63
120 22-40 30 12 (6+6) Fz HW  TC106101 P. 63
120 2428 18 20 20 DP  TB750055 P. 74
120 24-28 18 22 20 DP  TB750056 P. 74
120 2836 40 20 24(12412)  WZ-KO  HW  TC101504 P 29
120 2836 40 22 24,(12412) WZ-KO  HW  TC101505 P. 29
120 2836 22 20 24(12412) FZ-KO  HW  TC103700 P 42
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d NL Z Zahnform tat Teile-Nr.  Seite
120 2836 22 2 (12412)  FZKO  HW  TC103701 P 42
120 2836 40 20 24(12+12) FZKO  DP  TC106803 P.70
120 2836 44 50 24.(12412) FZ-KO  DP  TC106804 P 70
120 2836 40 20 24(12412) WZ-KO  HW  TC107603 P. 83
120 2836 40 22 4(12412) WZ-KO  HW  TCI07604 P. 83
SL=t/M5/39+4/
120 2838 40 2 M5/554NL=  24(12+412) WZ-KO  HW  TC101506 P. 29
2/38/42
120 2838 44 2 SL;%A'\ﬂj‘égz" 2.(12412)  WZ-KO  HW  TC101507 P 29
120 2838 44 50 NL=4/6/62  24(12+12) WZ-KO  HW  TC101508 P.29
120 2838 60 50 NL=4/4.5/60+ 5/ (12412)  Wz-KO ~ HW  TC101509 P 29
4/8/60
120 2838 22 50 NL=4/62/62 24(12+12)  CA HW  TC103702 P. 42
120 2838 40 22 24(12412) FZ-KO  DP  TC106802 P. 70
120 2838 40 22 4.(12412) WZ-KO  HW  TC107605 P83
120 2838 40 50 24(12412) WZ-KO  HW  TC107606 P 83
120 3139 22 2 16 FZKO  DP  TC106601 P.68
120 31-43 28 20 % FZKO  HW  TC101301 P.26
125 15 10 30 12 FZSDB  HW  TC106007 P.62
125 15 10 30 12 /Z HW  TC106200 P. 64
125 18 12 30 12 FZSDB  HW  TC106008 P. 62
125 20 14 30 12 FZSDB  HW  TC106009 P. 62
125 20 14 30 12 Fz HW  TC106201 P 64
125 24 16 30 SLZ‘/‘%%S* 36 Wz HW  TC108213 P. 90
125 25 14 30 12 FZSDB  HW  TC106010 P 62
125 25 14 30 12 Fz HW  TC106202 P 64
125 26 16 1275 NL=2/6.5/76 12 Wz HW  TC105010 P54
125 26 16 20 NL=2/6/32 12 Wz HW  TC105011 P54
125 26 16 1275 NL=2/6.5/76 30 Wz HW  TC105012 P54
125 26 16 20 NL=2/6/32 30 wz HW  TC105013 P54
125 30 20 30 12 FZSDB  HW  TC106011 P 62
125 30 20 30 12 Fz HW  TC106203 P. 64
125 32 20 30 SLZ‘/‘%%&” 36 Wz HW  TC108214 P.90
125 35 24 30 12 FZSDB  HW  TC106012 P 62
125 35 24 30 12 Fz HW  TC106204 P. 64
125 40 28 30 SLZ‘/‘,(A'\Q%& 35 WZA-WZA-F HW  TC102404 P. 22/
125 40 30 30 12 FZSDB  HW  TC106013 P 62
125 40 30 30 12 Fz HW  TC106205 P. 64
125 42 30 20 12 Fz DP  TB750010 P.76
125 45 30 30 12 FZSDB  HW  TC106014 P.62
125 45 30 30 12 Fz HW  TC106206 P 64
125 50 40 30 SLZ%/I'\Q%Q& 35 WZA-WZA-F HW  TC102405 P. 22/
125 50 35 30 12 FZSDB  HW  TC106015 P 62
125 50 35 30 12 Fz HW  TC106207 P 64
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  seite
125 50 40 30 SLZ‘;%?Z?* 35 WZAWZAF HW  TC102405 P gg /
125 5.0 4.0 20 12 Fz DP TB750011 P. 76
125 6.0 4.0 30 12 Fz SDB HW TC106016 P. 62
125 6.0 4.0 30 12 Fz HW TC106208 P. 64
125 82 60 20 12 Fz DP  TB750012 P.76
125 2428 18 20 20 DP  TB750057 P. 74
125 2.4-28 1.8 22 20 DP TB750058 P. 74
125 2836 40 22 24(12412)  WZ-KO  HW  TC101511 P29
125 2836 40 20 24(12+12)  FZKO DP  TC106805 P.70
125 2836 40 20 24(12+412) WZ-KO  HW  TC107607 P83
125 2.8-36 4.0 22 24(12+12) WZ-KO HW TC107608 P. 83
125 2838 60 50 NL=4/85/60+ 5, 115412)  Wz-kO  HW  TC101512 P 29

4/8/60
125 3139 22 22 16 FZ-KO DP  TC106602 P.68
125 3.1-39 2.2 20 24 FZ-KO DP TC106603 P. 68
125 3.1-4.3 2.8 22 24 FZ-KO HW TC101302 P. 26
125 3143 34 20 24 FZKO ~ HW TC101303 P 26
125 L4.4-5.2 3.4 20 24 FZ-KO DP TC106604 P. 68
125 4.4-52 3.2 45 24 FZ-KO DP TC106605 P. 68
125 L4.4-54 32 45 20 WZ-KO HW TC101305 P. 26
125 4456 34 20 2% FZKO ~ HW  TC101304 P 26
127 3.8-50 2.8 45 24 FZ-KO HW TC101306 P. 26
127 4.0-5.2 3.4 45 24 FZ-KO HW TC101307 P. 26
127 L4.4-5.2 3.4 45 24 WZ-KO DP TC106606 P. 68
127 L4.4-56 3.4 45 24 FZ-KO HW TC101308 P. 26
130 2.6 16 16 24 WZ HW TC105014 P. 54
130 2.6 1.6 20 24 WZ HW TC105015 P. 54
130 26 16 16 36 wz HW  TC105016 P.54
130 26 16 20 36 Wz HW  TC105017 P.54
132 2.6 1.6 20 12 WZ HW TC105018 P. 54
136 26 16 20 24 wz HW  TC105019 P.54
13 26 16 20 36 wz HW  TC105020 P.54
136 1.5 1.1 10 16 WZ HW TC105021 P. 54
136 15 1.0 20 16 W7z HW TC105022 P. 54
136 1.5 1.1 10 24 Wz HW TC105023 P. 54
136 1.5 1.0 20 24 WZ HW TC105024 P. 54
136 28 2.0 20 NL=2/6/32 40 TR-F neg. HW TC107901 P. 86
40 15 10 30 12 Fz HW  TC106209 P. 64
140 18 12 30 12 Fz HW  TC106210 P. 64
140 2.0 1.4 30 12 Fz SDB HW TC106017 P. 62
140 20 14 30 12 Fz HW  TC106211 P. 64
140 25 1.4 30 12 FzZ SDB HW TC106018 P. 62
140 25 1.4 30 12 Fz HW TC106212 P 64
140 26 16 1275 NL=2/6.5/83 12 wz HW  TC105025 P.54
140 26 16 20 NL=2/6/32 12 wz HW  TC105026 P. 54
140 2.6 1.6 12,75 NL=2/6.5/88 24 WZ HW TC105027 P. 54
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d NL z Zahnform Q?'a'at"_ Teile-Nr.  Seite
140 26 1.6 20 24 Wz HW TC105028 P. 54
140 26 1.6 20 NL=2/6/32 30 WZ HW TC105025 P 54
140 26 1.6 12,75 NL=2/6.5/88 36 WZ HW TC105030 P. 55
140 30 20 30 12 Fz SDB HW TC106019 P. 62
140 30 20 30 12 Fz HW TC106213 P. 64
140 32 2.2 16 36 Wz HW TC108215 P. 90
140 35 2.4 30 12 Fz SDB HW TC106020 P. 62
140 35 2.4 30 12 Fz HW TC106214 P. 64
140 40 30 30 12 Fz SDB HW TC106021 P. 62
140 4.0 30 30 12 Fz HW TC106215 P. 64
140 45 30 30 12 FZ SDB HW TC106022 P. 62
140 50 35 30 12 Fz SDB HW TC106023 P. 62
140 50 35 30 12 Fz HW TC106216 P. 64
140 6.0 40 30 12 FZ SDB HW TC106024 P. 62
140 6.0 4.0 30 12 Fz HW TC106217 P. 64
140 7.0 6.0 30 12 Fz HW TC106218 P. 64
140 80 6.0 30 12 Fz SDB HW TC106025 P. 62
140 80 6.0 30 12 Fz HW TC106219 P. 64
140 100 7.0 30 12 Fz SDB HW TC106026 P. 62
140 100 7.0 30 12 Fz HW TC106220 P 64
140 2.2-4.0 30 12 (6+6) Fz HW TC106102 P. 63

NL=3/9/55+
140 28-38 40 36 3/4.2/55+ 36(18+18) WZ-KO HW TC101513 P. 29
2/6.2/51
140 28-38 40 36 24(12+12) WZ-KO HW TC107609 P. 83
150 20 16 20 NL=2/6/32 30 WZ/Fa SDB HW TC105400 P. 60
150 2.2 1.6 30 60 Wz HW TC102600 P. 34
150 26 1.6 16 12 Wz HW TC105031 P. 55
150 26 1.6 30 NL=2/7/42 12 Wz HW TC105032 P. 55
150 26 1.6 20 NL=2/6/32 18 Wz HW TC105033 P. 55
150 26 1.6 16 30 Wz HW TC105034 P. 55
150 26 1.6 20 36 Wz HW TC105035 P 55
150 26 1.6 16 48 Wz HW TC105037 P. 55
150 26 1.6 20 48 Wz HW TC105038 P. 55
150 26 16 30 NL=2/7/42 48 Wz HW TC105039 P. 55
150 26 1.6 22 NLZ;;%?;ZO+ 24 Wz HW TC108002 P. 88
150 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-F neg. HW TC104400 P. 48
150 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-F neg. HW TC107902 P 86
150 30 20 30 18 Fz HW TC106224 P. 64
150 32 2.2 30 24 Wz HW TC102000 P 30
150 32 2.2 30 48 WZ HW TC102300 P. 32
150 35 2.4 20 36 ESIi HW TC108216 P. 90
150 35 2.4 20 36 ESre HW TC108217 P. 90
150 35 2.4 22 48 W2z HW TC108218 P. 90
150 4.0 30 30 12 Fz HW TC106221 P. 64
150 4.0 30 30 18 Fz HW TC106225 P. 64
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
150 50 35 30 12 Fz HW  TC106222 P. 64
150 50 35 30 18 Fz HW  TC106226 P. 64
150 60 40 30 12 Fz HW  TC106223 P. 64
150 60 40 30 18 Fz HW  TC106227 P. 64
150 80 60 30 18 Fz HW  TC106228 P.65
150 3.0-4.0 2.6 30 28 FZ-KO HW TC101309 P 26
150 33-41 22 30 28 FZKO  HW  TC101310 P 26
150 33-41 22 45 28 FZKO  HW  TC101311 P 26
150 3.3-4.1 2.2 45 28 FZ-KO DP TC106607 P. 68
150 37-45 28 30 28 FZKO  HW  TC101312 P 26
150 37-45 28 30 28 FZ-KO DP  TC106608 P.68
150 40-75 30 8 (4+4) FZA HW  TC106103 P. 63
150 4452 32 30 28 FZ-KO DP  TC106609 P.68
150 44-52 34 45 28 FZ-KO DP  TC106610 P.68
150 44-54 32 45 20 WZ-KO  HW  TC101314 P.26
150 4.4-56 3.4 30 28 WZ-KO HW TC101150 P. 24
150 44-56 34 30 28 FZKO  HW  TC101313 P 26
150 7.5-14.0 30 8 (4+) FzA HW  TC106104 P. 63
160 12 08 30 60 wz HW  TC105066 P.55
160 15 1024 16 NL=1/6/33 48 wz HW  TC102700 P.35
160 16 11 20 NL=2/6/32 16 FZ/Fa ~ HW  TC105045 P.55
160 1.8 1.2 20 NL=2/6/32 12 WZ HW TC105041 P. 55
160 18 12 20 16 wz HW  TC105046 P. 55
160 18 12 20 NL=2/6/32 18 wz HW  TC105047 P.55
160 18 12 20 24 wz HW  TC105050 P.55
160 18 1.2 20 32 WZ HW TC105055 P. 55
160 18 12 20 NL=2/6/32 48 TR-F HW  TC105060 P.55
160 18 12 20 56 TR-F HW  TC105065 P.55
160 20 1.6 20 NL=2/6/32 30 WZ/Fa SDB HW TC105402 P. 60
160 20 16 20 48 TR-F HW  TC105600 P. 61
160 22 16 16 NL=1/6/33 64 wz HW  TC102601 P.34
160 2.2 1.6 20 NL=2/6/32 60 TR-F neg. HW TC104700 P. 51
160 22 18 20 NL=2/6/32 12 wz HW  TC105042 P.55
160 22 16 20 NL=2/6/32 18 wz HW  TC105048 P. 55
160 22 18 20 28 wz HW  TC105053 P. 55
160 2.2 1.6 20 48 TR-F HW TC105061 P. 55
160 22 16 20 48 WZUG ~ HW  TC105062 P 55
60 22 16 20 NL=2/6/32 52 TR-Fneg. HW  TC107904 P 86
160 24 16 20 4 FZSDBneg. DP  TC107100 P 74
160 24 16 20 8  FZSDBneg. DP  TC107101 P 74
160 2.4 1.6 20 12 FZ SDB neg. DP TC107102 P. 74
160 2.4 16 20 16 FZ SDB neg. DP TC107103 P. 74
160 24 16 20 24 FzSDBneg DP  TC107104 P. 74
160 25 18 20 NL=2/6/32 56 TR-F neg. HW TC104401 P. 48
160 2.6 1.6 16 NL=2/6/33 12 WZ HW TC105040 P. 55
160 26 16 20 12 wz HW  TC105043 P. 55
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d NL z Zahnform Ql;;t“_ Teile-Nr.  Seite
160 26 1.6 30 NL=2/7/42 12 Wz HW TC105044 P. 55
160 26 1.6 16 24 WZ HW TC105049 P. 55
160 26 1.6 20 NL=2/6/32 24 WZ HW TC105051 P. 55
160 26 1.6 30 24 Wz HW TC105052 P. 55
160 26 1.6 20 30 Wz HW TC105054 P. 55
160 26 1.6 16 NL=2/6/33 36 Wz HW TC105056 P. 55
160 26 1.6 20 36 Wz HW TC105057 P. 55
160 26 1.6 30 NL=2/7/42 36 Wz HW TC105058 P. 55
160 26 1.6 16 NL=2/6/33 48 WZ HW TC105059 P. 55
160 26 1.6 20 NL=2/6/32 48 Wz HW TC105063 P. 55
160 26 1.6 30 48 Wz HW TC105064 P. 55
160 26 1.6 30 NL=2/7/42 12 TR HW TC108150 P. 89
160 28 1.8 20 NL=2/6/32 34 HD HW TC107500 P. 81
160 28 20 20 NL=2/6/32 42 TR-F neg. HW TC107903 P. 86
160 28 20 20 NL=2/6/32 56 TR-F neg. HW TC107905 P. 86
160 32 2.2 20 48 Wz HW TC108220 P. 90
160 32 22 22 48 ES neg. li HW TC108221 P. 90
160 32 2.2 22 48 ES neg.re HW TC108222 P. 91
160 32 22 22 48 WZ neg. HW TC108223 P. 91
160 32 2.2 20 NL=2/5/32 48 Wz HW TC108224 P. 91
160 35 25 22 NL=4/5.5/52 36 WZ neg, HW TC108219 P. 90
160 3.1-40 26 20 32 FZ-KO HW TC101315 P 26
160 4.4-52 32 45 NL=3/11/70 28 FZ-KO DP TC106611 P. 68
160 4.4-52 32 55 NL=3/7/66 36 Fz-KO DP TC106612 P. 68
160 4.4-54 32 45 NL=3/11/70 28 WZ-KO HW TC101317 P. 26
160 4.4-54 34 55 NL=3/7/66 36 WZz-KO HW TC101319 P 27
160 4.4-56 32 30 28 FZ-KO HW TC101316 P. 26
162 18 1.2 20 NL=2/6/32 48 Wz HW TC105067 P. 55
165 1.5 1.1 10 24 Wz HW TC105071 P. 55
165 15 1.0 20 24 Wz HW TC105073 P. 55
165 15 1.1 10 48 Wz HW TC105079 P. 56
165 1.5 1.0 20 48 Wz HW TC105080 P. 56
165 18 13 20 20 Wz HW TC105070 P. 55
165 18 13 20 32 Wz HW TC105078 P. 56
165 18 13 20 48 Wz HW TC105081 P. 56
165 1.8 1.3 20 48 TR-F HW TC105082 P. 56
165 20 1.1 20 NL=2/6/32 24 Wz HW TC105074 P. 55
165 20 1.1 20 NL=2/6/32 54 WZ HW TC105085 P. 56
165 23 18 20 48 Wz HW TC105083 P. 56
165 2.4 14 20 12 Wz HW TC105069 P. 55
165 2.4 14 20 24 Wz HW TC105075 P. 56
165 26 1.6 16 NL=2/6/33 12 WZ HW TC105068 P. 55
165 26 1.6 16 NL=2/6/33 24 Wz HW TC105072 P. 55
165 26 1.6 16 NL=2/6/33 30 Wz HW TC105076 P. 56
168 1.8 1.2 20 16 WZ HW TC105086 P. 56
168 18 1.2 20 24 WZ HW TC105087 P. 56
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
168 18 12 20 32 Wz HW  TC105088 P. 56
168 18 12 20 56 Wz HW  TC105089 P. 56
170 26 16 30 NL=2/7/42 12 Wz HW  TC105090 P.56
170 26 16 30 2% Wz HW  TC105091 P.56
170 26 16 30 NL=2/4/42 30 Wz HW  TC105092 P. 56
170 26 16 30 52 Wz HW  TC105093 P.56
170 28 22 30 NL=2/7/42 48 TRF  HW  TC104200 P.45
170 28 20 30 48  TRFneg HW TCI04403 P 48
170 35 22 30 NL=4/5.5/52 48 ESnegre HW  TC108225 P. 91
175 21 16 20 68 Wz HW  TC108350 P.92
180 12 08 30 60 Wz HW  TC105107 P.56
180 15 1024 16 NL=1/6/33 54, Wz HW  TC102701 P.35
180 15 1024 30 N;ﬁg@g* 52, Wz HW  TC102702 P.35
180 20 12 30 30 Wz HW  TC105101 P.56
180 20 12 30 NL=2/7/42 56 Wz HW  TC105106 P.56
180 20 12 30 NL=2/7/42 30 Wz HW  TC105108 P.56
180 20 16 30 56 Wz HW  TC105109 P.56
180 20 14 30 56 TRF  HW  TC105110 P 56
180 20 16 30 NL=2/7/42 3% WZ/FaSDB HW  TC105403 P 60
180 22 16 16 NL=1/6/33 7 Wz HW  TC102602 P. 34
180 22 16 20 NL=2/6/32 60 TRF  HW  TC104600 P.51
180 24 18 30 NL=NLK 30 Wz HW  TC102200 P 32
180 24 18 30 NL=NLK 5 Wz HW  TC102500 P. 34
180 26 16 22 NLZ%_‘;%SO* 12 Wz HW  TA176607 P.88
180 26 16 22 NLZ%;?;ZO* 2% Wz HW  TA176609 P.88
180 28 22 30 NL=2/7/42 42 TRFneg HW TCI04404 P48
180 28 18 20 NL=2/6/32 12 Wz HW  TC105094 P 56
180 28 18 30 NL=2/7/42 12 Wz HW  TC105095 P.56
180 28 18 16 2% Wz HW  TC105096 P.56
180 28 18 20 NL=2/6/32 2% Wz HW  TC105097 P 56
180 28 18 30 NL=2/7/42 % Wz HW  TC105098 P.56
180 28 18 16 NL=2/6/33 30 wz HW  TC105099 P. 56
180 28 18 20 NL=2/6/32 30 Wz HW  TC105100 P.56
180 28 18 30 30 Wz HW  TC105102 P.56
180 28 18 20 NL=2/6/32 2 wz HW  TC105103 P.56
180 28 18 16 NL=2/6/33 54 wz HW  TC105104 P.56
180 28 18 20 56 Wz HW  TC105105 P.56
180 28 20 20 NL=2/6/32 48  TRFneg HW TC107906 P.86
180 28 20 30 NL=2/7/4:2 48 TR-Fneg HW TC107907 P.86
180 30 22 30 NLK 60  WZAWZA-F HW  TC102406 P.33
180 32 22 30 30 Wz HW  TC102002 P. 30
180 32 22 30 0 Wz HW  TC102003 P.30
180 32 22 30 NL=NLK 5 Wz HW  TC102301 P.32
180 32 22 30 36 Wz DP  TC106900 P. 71
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser
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180 32 22 30 54 Wz DP  TC106901 P 71
180 32 2.2 30 SL=4/M5/52 54 W2z HW TC108226 P. 91
180 33 28 20 NL=2/6/32 42 TRFneg HW TC104405 P.48
180 40 30 30 12 FZSDB  HW  TC106027 P 62
180 40 30 30 12 Fz HW  TC106229 P65
180 455 35 30 36 Wz HW TC101180 P. 24
180 50 35 30 12 FZSDB  HW  TC106028 P 62
180 50 35 30 12 Fz HW  TC106230 P.65
180 60 40 30 12 FZSDB  HW  TC106029 P 62
180 60 40 30 12 Fz HW  TC106231 P.65
180 80 60 30 12 FZSDB  HW  TC106030 P 62
180 80 60 30 12 Fz HW  TC106232 P.65
180 100 70 30 12 FZSDB  HW  TC106031 P 62
180 100 70 30 12 Fz HW  TC106233 P.65
180 28-38 44 50 SL=4/M6/62  36(18+18) WZ-KO  HW  TC101514 P.29
180 28-38 44 50 36 (18+18) WZ-KO HW TC107610 P. 65
180 32-43 28 16 NL=2/6/33 452 FZK0  HW  TC101320 P27
180 33-41 22 30 NL=NLK 28 FZK0  HW  TC101321 P27
180 3.3-4.1 2.2 30 NLK 28 FZ-KO DP TC106613 P. 68
180 37-45 28 30 NL=NLK 28 FZK0  HW  TC101322 P27
180 37-45 28 45 36 FZK0  HW  TC101323 P27
180 3.7-45 28 30 NLK 28 FZ-KO DP TC106614 P. 68
180 37-45 25 45 36 FZK0 ~ DP  TC106615 P.68
180 44-52 32 20 32 WZ-K0  DP  TC106616 P 68
180 4452 32 30 NLK 28 FZK0O ~ DP  TC106617 P.68
180 4.4-52 32 45 32 FZ-KO DP TC106618 P. 68
180 44-52 32 50 NL=3/13/80 452 FZK0  DP  TC106619 P.68
180 44-54 34 30 NLZ:/%I€)7//6[€)7+ 28 WZ-KO HW TC101325 P. 27
180 44-54 34 50 NL=3/13/80 452 WZ-KO  HW  TC101327 P27
180 44-56 34 20 NL=2/9/60 28 FZK0O  HW  TC101324 P27
180 4456 35 45 36 WZ-KO  HW  TC101326 P 27
180 4.4-56 32 45 40 (20+20) WZ-KO HW TC101515 P. 29
180 4456 30 30 Noalier 3 WZKO MW  TC103800 P 42
180 4.4-56 32 45 36 WZ-KO HW TC103801 P. 42
180 4856 35 45 32 FZK0O  DP  TC106620 P.68
180 48-58 35 45 36 WZ-KO  HW  TC101151 P24
180 4858 35 45 36 WZ-KO  HW  TC101328 P 27
180 4858 35 45 36 WZ-KO  HW  TC103802 P 42
180 58-68 40 20 36 FZKO  HW  TC101329 P 27
180 68-78 50 20 36 FZ-KO HW TC101330 P 27
18, 18 12 20 2 Wz HW  TC105112 P.56
184 26 16 20 18 Wz HW  TC105111 P.56
184 26 16 20 30 Wz HW  TC105114 P.56
184 28 1.8 16 30 W2z HW TC105113 P. 56
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
185 18 12 20 16 wz HW  TC105115 P.56
185 18 12 20 32 wz HW  TC105118 P.56
185 20 16 20 34 Wz/FaSDB HW  TC105404 P.60
185 24 14 20 16 Wz HW  TC105116 P.56
185 24 14 20 2% wz HW  TC105117 P.56
185 24 14 20 2 Wz HW  TC105119 P.56
185 24 14 20 56 wz HW  TC105120 P.56
185 24 16 1587 1/4/39.87 FZSDBneg. DP  TC107105 P 74
185 24 16 1587 1/4/3987 FZSDBneg DP  TC107106 P 74
190 18 11 30 NL=2/7/42 2% wz HW  TC105128 P.57
190 20 14 30 NL=2/4/452 24 wz HW  TC105129 P.57
190 20 12 30 36 wz HW  TC105137 P.57
190 20 14 30 NL=2/7/42 40 wz HW  TC105138 P.57
190 20 11 30 NL=2/7/42 54 wz HW  TC105143 P.57
190 20 16 30 NL=2/7/42 38 WzZ/FaSDB HW  TC105406 P.60
190 20 16 30 NL=2/7/42 48  WzZ/FaSDB HW  TC105407 P60
190 20 16 30 NL=2/7/42 54 TR-F HW  TC105601 P. 61
190 20 14 20 40 WZneg ~ HW  TC107400 P. 80
190 20 14 20 60 WZneg  HW  TC107401 P.80
190 24 18  FF 48 wz HW  TC105142 P.57
190 24 16 20 4 FZSDBneg DP  TC107107 P 74
190 24 16 20 8  FzSDBneg DP  TC107108 P 75
190 24 16 20 12 FzSDBneg. DP  TC107109 P 75
190 24 16 20 16 FzZSDBneg. DP  TC107110 P 75
190 24 16 20 24 FzSDBneg DP  TC107111 P.75
190 25 18 30 2 wz HW  TC105130 P.57
190 26 20  FF 16 wz HW  TC105125 P.57
190 26 18  FF 32 wz HW  TC105136 P.57
190 26 18 30 NL=2/7/4:2 54 TR-F HW  TC105144 P.57
190 26 18  FF 54 TR-F HW  TC105145 P.57
190 26 20  FF 58 TRFneg HW TC105148 P.57
190 26 20 FF 58 TR-Fneg HW TC105148 P 57
190 28 20 20 54  TRFneg HW TC104406 P48
190 28 18 16 10 wz HW  TC105121 P.57
190 28 18 20 NL=2/6/32 16 wz HW  TC105122 P.57
190 28 18 30 NL=2/7/42 16 wz HW  TC105124 P.57
190 28 18 16 24 wz HW  TC105126 P.57
190 28 18 20 24 Wz HW  TC105127 P.57
190 28 18 30 NL=2/7/2 2% Wz HW  TC105131 P.57
190 28 18 16 NL=2/6/32 30 Wz HW  TC105132 P.57
190 28 18 20 30 wz HW  TC105133 P57
190 28 18 30 NL=2/7/42 30 wz HW  TC105134 P. 57
190 28 18 30 32 wz HW  TC105135 P.57
190 28 18 16 NL=2/6/32 48 wz HW  TC105139 P.57
190 28 18 20 48 wz HW  TC105140 P.57
190 28 18 30 NL=2/7/42 48 wz HW  TC105141 P.57
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190 28 18 16 NL=2/6/32 56 wz HW  TC105146 P.57
190 28 18 30 NL=2/7/42 56 W2z HW TC105147 P. 57
190 28 22 30 NL=2/7/4:2 68 TR-Freg  HW  TC105149 P 57
190 28 18 30 NL=2/7/4:2 38 HD HW  TC107501 P.81
190 28 20 20 NL=2/6/32 54 TR-Freg  HW  TC107908 P 86
190 28 2.0 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg. HW TC107909 P. 86
190 28 22 30 NL=2/7/4:2 68 TR-Freg  HW TC105149 P 86
190 28 18 30 NL=2/7/4:2 1 R HW  TC108153 P.89
190 3.7-45 2.8 50 NL=2/7/80 32 FZ-KO HW TC101331 P. 27
190 37-45 28 50 NL=2/7/80 32 FZ-KO DP  TC106621 P.68
190 44-52 32 50 NL=2/7/80 32 FZ-KO DP  TC106622 P.68
190 44-56 32 50 NL=2/7/80 36 FZKO  HW  TC101332 P 27
200 12 08 30 60 wz HW  TC105159 P.57
200 15 1024 30 60 wz HW  TC102703 P.35
200 21 16 32 NL=NLK 80 wz HW  TC108352 P.92
200 2.2 1.6 30 NL=NLK 80 WZ HW TC102603 P. 34
200 22 16 20 NL=2/6/32 80 TR-F HW  TC104601 P.51
200 22 16 29 24 R HW  TB176001 P.88
200 2.2 1.8 20 60 W7z HW TC108351 P. 92
200 22 18 30 NL=NLK 100  TR-Fneg HW TC108353 P.92
200 24 16 30 1642 Fz HW  TC100090 P. 10
200 2.4 1.8 30 NL=NLK 36 WZ HW TC102201 P. 32
200 24 18 30 NL=NLK 60 wz HW  TC102501 P.34
200 24 16 30 4 FzSDBneg. DP  TC107112 P. 75
200 24 16 30 8  FzSDBneg DP  TC107113 P. 75
200 2.4 16 29 12 W7 HW TB176000 P. 88
200 26 16 22 NLZ%;%?* 12 wz HW  TA176610 P.88
200 2.6 1.6 22 NLZ/Z;.LE/Z/ZCH 24 WZ HW TA176605 P. 88
200 28 22 20 NL=2/6/32 72 TR-F HW  TC104202 P. 45
200 28 18 16 NL=2/7/4:2 16 wz HW  TC105150 P.57
200 2.8 18 30 NL=2/7/42 16 Wz HW TC105151 P. 57
200 28 18 16 NL=2/7/4:2 24 wz HW  TC105152 P.57
200 28 18 30 NL=2/7/4:2 2% wz HW  TC105153 P.57
200 2.8 18 15 NL=2/7/42 30 W2z HW TC105154 P. 57
200 28 18 20 NL=2/7/4:2 30 wz HW  TC105155 P.57
200 28 18 30 36 wz HW  TC105156 P.57
200 2.8 18 16 NL=2/7/42 48 WZ HW TC105157 P. 57
200 28 18 30 NL=2/7/4:2 48 wz HW  TC105158 P.57
200 28 18 16 NL=2/7/4:2 6l wz HW  TC105160 P.57
200 28 18 30 NL=2/7/42 64 WZ HW TC105161 P. 57
200 28 18 30 NL=2/7/4:2 40 HD HW  TC107502 P. 81
200 28 22 20 NL=2/6/32 54 TR-F HW  TC107800 P.85
200 28 2.2 20 NL=2/6/32 72 TR-F HW TC107801 P. 85
200 30 2,2 30 NLK 65 WZA-WZA-F  HW TC102407 S. 33
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tat Teile-Nr. Seite
200 31 2.0 30 48 DUO-BFF HW  TA760035 S. 39
200 32 22 30 36 W2z HW  TC102004 S. 30
200 32 22 30 48 W2z HW  TC102005 S. 30
200 32 22 30 NL=NLK 60 W2z HW  TC102302 S. 32
200 32 2.2 30 SL=4/M5/52 60 Wz HW TC108227 S. 91

NL=4/6.5/60+
200 BY 2.2 30 5/6.2/42 64 WZ neg. HW TC108228 S. 91
200 33 2.8 30 NL=2/7/42 54 TR-F HW  TC104201 S. 45
200 33 28 30 NL=2/7/42 48 TR-F neg. HW TC104408 S. 48
200 33 2.8 30 NL=2/7/42 60 TR-F neg. HW  TC104409 S. 48
200 40 25 30 4 Fz SDB HW  TC106032 S. 63
200 32-43 28 30 60 FZ-KO HW  TC101333 S. 27
200 3.3-4.1 2.2 45 36 FZ-KO HW TC101334 S. 27
200 3.3-41 22 45 36 FZ-KO DP TC106623 S. 68
200 3.7-45 28 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO HW TC101335 S. 27
200 3.7-45 28 30 NL=2/8.5/60 36 FZ-KO HW TC101336 S. 27
200 3.7-45 28 45 36 FZ-KO HW  TC101337 S. 27
NL=2/9/100+
200 3.7-45 28 65 2/9/110 32 FZ-KO HW  TC101338 S. 27
200 3.7-45 2.8 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO DP TC106624 S. 69
200 3.7-45 28 30 NL=2/85/60 36 FZ-KO DP TC106625 S. 69
200 3.7-45 28 45 36 FZ-KO DP TC106626 S. 69
NL=2/9/100+
200 3.7-45 28 65 /9110 32 FZ-KO DP TC106627 S. 69
NL=2/9/100+
200 4.1-49 30 65 2/9/110 32 FZ-KO DP TC106628 S. 69
NL=2/9/100+
200 4.1-53 30 65 /9110 36 FZ-KO HW  TC101339 S. 27
200 44-52 32 45 36 FZ-KO HW  TC101340 S. 27
200 4.4-52 3.4 20 NL=2/11/66 24 FZ-KO DP TC106629 S. 69
200 4.4-52 3.4 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO DP TC106630 S. 69
200 44-52 35 30 NL=2/85/60 36 FZ-KO DP TC106631 S. 69
200 44-52 35 45 32 FZ-KO DP TC106632 S. 69
200 44-52 32 50 NL=3/13/80 42 FZ-KO DP TC106633 S. 69
NL=2/9/100+
200 4.4-52 35 65 2/9/110 32 FZ-KO DP TC106634 S. 69
200 44-52 32 80 NL=2/14/110 32 FZ-KO DP TC106635 S. 69
200 44-54 34 20 36 WZ-KO HW  TC101342 S. 27
200 44-54 3.2 30 NL=2/8.5/60 36 WZ-KO HW TC101343 S. 27
200 44-54 32 80 NL=2/14/110 36 WZ-KO HW  TC101346 S. 28
NL=2/9/100+
200 44-56 3.2 65 2/9/110 36 WZ-KO HW  TC101152 S. 24
200 4.4-56 3.4 20 NL=2/11/66 36 WZ-KO HW TC101153 S. 24
NL=2/9/100+
200 44-56 32 65 /9110 36 WZ-KO HW  TC101345 S. 27
200 4.4-56 312 20 36 WZ-KO HW TC103803 S. 42
NL=2/9/110+
200 44-56 3.2 65 /9/100 36 WZ-KO HW  TC103804 S. 42
200 46-56 35 45 36 WZ-KO HW  TC101181 S. 24
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tht Teile-Nr. Seite
200 48-56 35 45 32 FZ-KO DP TC106636 S. 69
200 48-56 35 65 NL;/Z;/91/180+ 32 FZ-KO DP TC106637 S. 69
200 48-58 35 45 36 WZ-KO HW TC101154 S. 24
200 48-58 35 45 36 WZ-KO HW TC101348 S. 28
200 48-58 35 65 NL;/Z;%/%I 80+ 36 WZ-KO HW TC101349 S. 28
200 50-58 35 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO HW TC101350 S. 28
200 50-58 35 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO DP TC106638 S. 69
200 55-64 40 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO DP TC106639 S. 69
200 55-66 38 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO HW TC101351 S. 28
200 58-66 45 45 32 FZ-KO DP TC106640 S. 69
200 59-69 35 45 36 FZ-KO HW TC101352 S. 28
200 6.2-70 4.2 20 NL=2/11/66 32 FZ-KO DP TC106641 S. 69
200 6.2-70 4.2 45 32 FZ-KO DP TC106642 S. 69
200 6.2-72 42 20 NL=2/11/66 36 FZ-KO HW TC101353 S. 28
200 6.2-72 42 45 36 FZ-KO HW TC101354 S. 28
200 70-78 50 20 NL=2/9/60 32 Fz-KO DP TC106643 S. 69
200 20 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg. HW TC107910 S. 86
210 20 1.6 30 NL=2/7/42 40 WZ/Fa SDB HW TC105409 S. 60
210 20 1.6 30 NLK 54 TR-F HW TC105602 S. 61
210 2.4 18 30 36 Wz HW TC105167 S. 58
210 2.4 18 30 54 Wz HW TC105169 S. 58
210 2.4 1.8 30 NL=2/7/42 60 TR-F HW TC105170 S. 58
210 2.4 18 30 NL=2/7/42 72 TR-F neg. HW TC105172 S. 58
210 2.4 1.8 30 NL=2/7/42 72 TR-F neg. HW TC105172 S. 86
210 26 18 30 18 Wz HW TC105163 S. 57
210 28 22 30 NL=2/7/42 60 TR-F neg. HW TC104410 S. 48
210 28 1.8 30 NL=2/7/42 16 Fz HW TC105162 S. 57
210 28 1.8 30 NL=2/7/42 24 Wz HW TC105164 S. 57
210 28 1.8 16 NL=2/7/42 30 Wz HW TC105165 S. 57
210 28 1.8 30 NL=2/7/42 30 Wz HW TC105166 S. 58
210 28 1.8 30 NL=2/7/42 48 Wz HW TC105168 S. 58
210 28 18 30 NL=2/7/42 64 Wz HW TC105171 S. 58
210 28 20 30 24 WZ neg. HW TC107402 S. 80
210 28 20 30 40 WZ neg, HW TC107403 S. 80
210 28 20 30 60 WZ neg. HW TC107404 S. 80
210 28 20 30 80 WZ neg. HW TC107405 S. 80
210 28 20 30 NL=2/7/42 54 TR-F neg. HW TC107911 S. 86
210 28 1.8 30 NL=2/7/42 14 TR HW TC108154 S. 89
210 34 2.4 60  2/14.5x5.5 2442 Fz HW TC100050 S. 9
215 30 20 30 NL=2/7/42 24 Wz HW TC105173 S. 58
215 30 20 30 30 Wz HW TC105174 S. 58
215 30 20 30 NL=2/7/42 48 Wz HW TC105175 S. 58
215 3.7-45 28 50 NL=2/7/80 32 Fz-KO DP TC106644 S. 69
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
215 4452 32 50 NL;/%%%“ 42 FZKO ~ DP  TC106645 .69
215 48-56 35 50 NL=2/7/80 42 FZ-KO DP TC106646 P. 69
215 4858 35 50 NL=2/7/80 0 FZKO  HW  TC101358 P. 28
216 20 16 30 NL=2/7/42 5. WZ/FaSDB HW  TCI05410 P 60
216 2.2 1.6 30 NL=2/7/42 80 TR-F neg. HW TC101358 P. 28
216 24 16 30 8  FzSDBreg DP  TC107114 P.75
216 2.4 1.6 30 12 FZ SDB neg. DP TC107115 P. 75
216 2.4 1.6 30 16 FZ SDB neg. DP TC107116 P. 75
216 24 16 30 2 FZSDBneg DP  TC107117 P.75
216 28 18 30 NL=2/7/42 2% WZneg  HW  TC102800 P.35
216 28 18 30 NL=2/7/42 48 WZ neg. HW TC102801 P. 35
216 28 18 30 NL=2/7/42 60 WZneg  HW  TC102802 P.35
216 28 20 30 NL=2/7/42 60  TRFneg HW TCI04412 P48
216 28 20 30 2% WZneg  HW  TC107406 P.80
216 2.8 2.0 30 48 WZ neg. HW TC107407 P. 80
216 28 20 30 60 WZneg  HW  TC107408 P.80
216 28 20 30 80 WZneg.  HW  TC107409 P.80
216 2.8 20 30 NL=2/7/42 48 TR-F neg. HW TC107912 P. 86
216 28 20 30 NL=2/7/42 60  TR-Fneg HW TC107913 P 86
216 28 20 30 NL=2/7/42 80  TRFneg HW TC107914 P.86
216 3.0 2.4 30 NL=2/7/42 80 TR-F neg. HW TC104413 P. 48
20 22 16 30 NL=NLK 88 Wz HW  TC102604 P. 34
20 28 18 30 NL=2/7/4:2 34 wz HW  TC105177 P.58
20 28 18 30 48 Wz HW  TC105178 P58
220 28 18 30 64 WZ HW TC105179 P. 58
20 28 20 30 NL=NLK 5. TRFneg HW TC107915 P 86
220 3.0 2,2 30 NLK 70 WZA-WZA-F  HW TC102408 P. 33
220 3.0 20 30 NL=2/7/42 24 WZ HW TC105176 P. 58
20 32 22 30 NL=NLK 36 Wz HW  TC102006 P.30
20 32 22 30 NL=NLK 64 wz HW  TC102303 P. 32
220 32 2.2 30 NL=NLK 64 TR-F HW TC103101 P. 38
20 32 22 30 NL;%%BZ* 48 H-D-FA  HW  TB750101 P. 43
20 32 22 30 NL=NLK 64 TR-F HW  TC107300 P.79
220 3.2 2.2 30 NL=NLK 4Lt HD HW TC107503 P. 81
20 32 22 30 NL=NLK 4t HDneg ~ HW  TC107507 P &2
220 33 2.8 30 NL=NLK 72 TR-F neg. HW TC104415 P. 48
20 36 24 30 28 wz HW  TC100150 P. 12
220 455 36 20 NL=2/9/62 48 WZA HW  TC101182 P. 24
220 3.3-4.1 2.4 45 60 FZ-KO HW TC101359 P. 28
20 6472 44 20 2 FZKO  DP  TC106647 P69
220 6474 44 20 36 FZKO  HW TC101360 P 28
225 2.0 1.4 30-80* 20+2 Fz HW TC100000 P. 8
225 2.0 1.4 70 2/20x5 20+2 Fz HW TC100001 P. 8
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform Qggt“' Teile-Nr. Seijte
NL=2/8/45+
25 20 32 2/9/50+ 120 c HSS  TC108600 P 95
2/11/63
25 20 40 '\'Lj’z%ia 120 C HSS  TC108601 P 95
NL=2/8/45+
25 20 32 2/9/50+ 180 BW HSS  TC108602 P 95
2/11/63
25 20 40 NZ%%? 180 BW HSS  TC108603 P 95
NL=2/8/45+
25 20 EY) 2/9/50+ 220 BW HSS  TC108604 P 95
2/11/63
25 20 40 Nﬁg{f* 220 BW HSS  TC108605 P 95
25 25 18 30 NL=2/7/5:2 56 TR-F HW  TC105186 P.58
25 25 18 30 NL=NLK 68  TRFneg HW TC107917 P 86
25 26 18 30 NL=2/7/4:2 18 Wz HW  TC105180 P.58
25 26 18 30 32 Wz HW  TC105183 P 58
25 26 18 30 48 Wz HW  TC105184 P.58
25 26 18 30 64 TR-F HW  TC105187 P.58
25 26 18 30 NL=NLK 68  TR-Fneg HW TC105188 P gg’
25 28 20 30-80° 2042 Fz HW  TC100002 P.8
25 28 20 70 2/206 2042 Fz HW  TC100003 P.8
25 28 18 30 NL=2/7/4:2 2% Wz HW  TC105181 P.58
25 28 20 30 NL=NLK 60  TRFneg HW TC107916 P 86
25 30 20 30 NL=2/7/4:2 30 Wz HW  TC105182 P.58
25 40 30 30-80% 28+2 Fz HW  TC100004 P.8
230 20 16 30 NL=2/7/42 4,  WZ/FaSDB HW  TC105411 P.60
230 20 16 254 4,  WZ/FaSDB HW  TC105412 P.60
2320 20 16 30 NLK 60 TR-F HW  TC105603 P. 61
230 24 16 20 6  FzSDBreg. DP  TC107118 P.75
230 24 16 20 12 FZSDBneg DP  TC107119 P75
220 25 18 30 12 Wz HW  TC105189 P 58
220 25 18 30 NL=2/7/4:2 2% Wz HW  TC105192 P 58
220 25 18 30 NL=2/7/t:2 48 Wz HW  TC105196 P 58
20 25 18 30 56 Wz HW  TC105198 P 58
230 25 20 30 NL=NLK 76  TR-Fneg HW TC107919 P.86
230 28 18 30 NL=2/7/t:2 18 Wz HW  TC105190 P 86
230 28 20 30 NL=NLK 66  TR-Fneg HW TC107918 P 86
230 30 20 16 NL=2/7/42 % Wz HW  TC105191 P 58
230 30 20 30 NL=2/7/4:2 % Wz HW  TC105193 P 58
220 30 20 30 NL=2/7/t:2 30 Wz HW  TC105194 P 58
230 30 20 16 NL=2/7/t2 48 Wz HW  TC105195 P 58
230 30 20 30 NL=2/7/4:2 48 Wz HW  TC105197 P 58
230 30 20 30 NL=2/7/4:2 64 Wz HW  TC105199 P 58
235 20 16 30 NL=2/7/4:2 44  WZ/FaSDB HW  TC105413 P.60
235 28 20 30 NL=NLK 66  TRFneg HW TC107920 P 58
235 30 20 30 NL=2/7/4:2 2% Wz HW  TC105201 P.58
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL Z Zahnform Qg'a'at“- Teile-Nr.  Segijte
235 30 20 30 NL=2/7/42 30 Wz HW TC105202 P. 58
235 30 20 30 NL=2/7/42 48 WZ HW TC105203 P. 58
237 25 1.8 30 12 WZ HW TC105204 P. 58
237 25 18 30 24 Wz HW TC105205 P. 58
237 28 18 30 56 Wz HW TC105206 P. 58
240 28 20 30 NL=NLK 64 TR-F neg. HW TC107921 P. 86

SL=4/M5/52+
240 30 2,2 30 LIMI5/52 75 WZA-WZA-F  HW TC102409 P. 33
240 30 2,2 40 SL=8/M5/52 75 WZA-WZA-F  HW TC102410 P 33
240 30 20 30 24 WZ HW TC105207 P. 58
240 30 20 30 30 Wz HW TC105208 P. 58
240 3.0 20 30 56 Wz HW TC105209 P. 58
240 36 2.2 30 SL=4/M5/52 54 Wz HW TC108228 P 91
250 15  1.0/2.4 30 80 Wz HW TC102704 P. 35
250 1.6 30 48 KV-A cv TC108400 P. 93
250 20 1.4 80 2/20x5 30+2 Fz SDB HW TC100014 P. 8
250 20 1.4 40 2/10x5.5 24+3 TR HW TC100091 P. 10
250 20 1.6 30 NLC+2/7/42 80 TR-F HW TC105604 P. 61
NL=2/8/45+
250 20 32 2/9/50+ 100 C HSS  TC108606 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
250 20 40 L/12/60 100 C HSS  TC108607 P. 95
NL=2/8/45+
250 20 32 2/9/50+ 128 C HSS  TC108608 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
250 20 40 4/12/60 128 C HSS  TC108609 P. 95
NL=2/8/45+
250 20 32 2/9/50+ 200 BW HSS TC108610 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
250 20 40 L/12/60 200 BW HSS  TC108611 P. 95
250 2.1 16 30 NL=NLK 120 TR-F neg. HW  TC108354 P. 92
250 2.2 1.6 30 NL=NLK 100 Wz HW TC102605 P. 34
250 2.2 1.8 30 100 WZ neg. HW TC102808 P. 36
250 22 1.8 30 NL=NLK 100 TR-F neg. HW TC104702 P. 52
250 22 1.8 30 NLC+2/7/42 48 WZ/Fa SDB HW TC105414 P. 60
250 2.2 1.8 30 NLC+2/7/42 60 WZ/FasbB  HW  TC105415 P. 60
250 2.4 18 30 NL=NLK 80 Wz HW TC102502 P. 34
250 2.4 1.8 30 NL=NLK 100 TR-F HW TC104602 P. 51
250 2.4 1.6 30 NLK 6 FZ SDB neg. DP TC107120 P. 75
250 2.4 1.6 30 NLK 12 FZ SDB neg. DP TC107121 P. 75
250 2.4 1.6 30 NLK 16 FZ SDB neg. DP TC107122 P. 75
250 2.4 1.6 30 NLK 24 FZ SDB neg. DP TC107123 P. 75
250 2.4 1.6 30 NLK 32 FZ SDB neg. DP TC107124 P. 75
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z zahnform WA Teile-Nr.  seite
250 26 18 80  2/205 30+2  FzSDB  HW  TC100015 P.8
250 2.7 20 30 NL=NLK 40 Wz HW TC102202 P. 32
250 28 20 30-86* 1642 Fz HW  TC100005 P 8
250 28 20 60 2042 Fz HW  TC100008 P.8
250 28 20 70 2/205 18 FZSDB  HW  TC100151 P 12
250 28 18 30 24 Wz HW TC105210 P. 58
250 28 18 30 40 Wz HW TC105215 P. 59
250 28 18 30 60 Wz HW  TC105216 P59
250 28 18 30 63 TR-F HW  TC105217 P 59
250 28 2.2 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC107923 P. 87
250 30 20 30-80° 28/2  FZSDB  HW  TC100013 P.8
250 30 22 30 NLK 80  WZA-WZA-F HW  TC102411 P33
250 31 20 30 NL=NLK 60  DUO-BFF HW  TA760069 P 39
250 3.1 2.0 30 NL=NLK 48 H-D-FA HW TC103350 P. 39
250 32 22 30 242 FZ HW  TC100009 P.8
250 32 22 60 242 Fz HW  TC100010 P.8
250 32 2.2 30 NL=NLK 24 WZ SDB HW TC100200 P. 14
250 32 2.2 30 NL=NLK 24 Wz HW TC100217 P. 14
250 32 2.2 30 NL=NLK 48 Wz HW TC102008 P. 30
250 32 2.2 30 NL=NLK 60 Wz HW TC102009 P. 30
250 32 22 30 NL=NLK 40 Wz HW  TC102100 P 31
250 32 22 30 NL=NLK 80 Wz HW  TC102304 P 32
250 32 22 30 NL=NLK 48 WZneg.  HW  TC102805 P35
250 32 22 30 NL=NLK 60 WZneg.  HW  TC102806 P35
250 32 22 30 80 WZneg.  HW  TC102807 P 35
250 32 2.2 30 NL=NLK 60 TR-F HW TC103102 P. 38
250 32 22 30 NL=NLK 80 TRF HW  TC103103 P 38
250 32 22 30 NL=NLK 48  H-D-Freg HW TC103300 P 38
250 32 2.2 30 NL=2/7/42 80 35°WZneg. HW TC103380 P. 40
250 BY 2.2 30 NL=2/10/60 80 WZ HW TC103400 P. 40
250 32 22 30 Noaier s H-D-FA MW  TA768068 P 43
250 32 25 30 N2|_/:7N/|L_é+ 80 TR-F neg. HW TC104419 P. 48
250 32 22 30 NL=NLK 2 wz HW  TC105211 P.59
250 32 2.2 20 NL=NLK 30 Wz HW TC105212 P. 59
250 32 22 30 NL=NLK 30 wz HW  TC105213 P 59
250 3.2 2.2 20 NL=NLK 40 Wz HW TC105214 P. 59
250 32 22 30 NLK 48 TRF DP  TC106400 P 66
250 32 22 30 NLK 60 TR-F DP  TC106401 P 66
250 32 2.2 30 72 Wz DP TC106902 P. 71
250 32 2.2 30 NL=NLK 24 WZ SDB HW TC107215 P. 77
250 32 22 30 NL=NLK 40 wz HW  TC107222 P.78
250 3.2 2.2 30 NL=NLK 48 Wz HW TC107227 P. 78
250 32 2.2 30 NL=NLK 60 Wz HW TC107228 P. 78
250 32 22 30 NL=NLK 80 Wz HW  TC107236 P. 79
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tat Teile-Nr. Seite
250 32 2.2 30 NL=NLK 60 TR-F HW  TC107301 P 79
250 32 2.2 30 NL=NLK 80 TR-F HW TC107302 P. 79
250 32 22 30 NL=NLK 24 WZ neg. HW TC107410 P. 80
250 32 22 20 NL=NLK 48 WZ neg. HW TC107411 P. 80
250 32 22 30 NL=NLK 48 WZ neg. HW  TC107412 P. 80
250 32 22 30 NL=NLK 60 WZ neg. HW TC107413 P. 80
250 32 22 30 NL=NLK 80 WZ neg. HW TC107414 P. 80
250 32 22 30 NL=NLK 48 HD HW  TC107504 P. 81
250 32 22 30 NL=NLK 48 HD neg. HW  TC107508 P. 82
250 32 25 30 NL=NLK 66 TR-F HW TC107802 P. 85
250 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F HW  TC107803 P. 85
250 32 25 30 NL=NLK 54 TR-F neg, HW  TC107922 P 86
250 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW  TC107924 P. 87
250 33 28 30 NL=NLK 66 TR-F HW TC104203 P. 45
250 33 28 30 NL=NLK 80 TR-F HW  TC104204 P. 45
250 33 28 30 NL=NLK 54 TR-F neg. HW  TC104416 P. 48
250 33 28 32 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC104420 P. 48
250 33 28 30 NL=NLK 96 TR-F neg. HW  TC104421 P 48
250 34 22 30-86* 16+2 Fz HW  TC100006 P. 8
250 34 22  30-86* 18+2 Fz HW TC100007 P. 8
250 34 2.2 30 24 Fz HW  TC100152 P 12
250 36 2.4 75  2/165x55 20+2 Fz HW  TC100051 P 9
250 36 2.4 75  2/16.5x55 2442 Fz HW TC100052 P. 9
250 40 30 40 2/10x5.5 2442 Fz HW TC100011 P. 8
250 40 30 30 4 FZSDB HW  TC106033 P. 63
250 L 28 30 18+3 FzZ SDB HW TC100120 P 11
250 6.0 Li 40 2/10x5.5 2442 Fz HW TC100012 P. 8
250 60 45 30 4 FZSDB HW  TC106034 P. 63
254 28 20 30 NL=NLK 24 WZ neg. HW  TC105218 P. 80
254 28 20 30 NL=NLK 48 WZ neg. HW TC105219 P. 80
254 28 20 30 NL=NLK 60 WZ neg. HW  TC105220 P. 80
254 28 20 30 NL=NLK 80 WZ neg. HW  TC105221 P. 80
254 32 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC107925 P. 87
255 3.0 2,2 30 NLK 80 WZA-WZA-F  HW TC102412 P. 33
260 24 18 30 NL=NLK 68 TR-F neg, HW  TC105224 P. 59
260 2.4 16 30 NLK 6 FZ SDB neg. DP TC107125 P. 75
260 24 16 30 NLK 12 FZSDBneg. DP  TC107126 P 75
260 24 16 30 NLK 16 FZSDBneg. DP  TC107127 P 75
260 24 1.6 30 NLK 24 FZ SDB neg. DP TC107128 P. 75
260 24 18 30 NL=NLK 68 TR-F neg. HW  TC105224 P. 23 /
260 25 1.8 30 NL=NLK 24 WZ neg. HW TC107419 P. 80
260 25 1.8 30 NL=NLK 48 WZ neg. HW TC107420 P. 80
260 25 18 30 NL=NLK 60 WZ neg. HW  TC107421 P. 80
260 25 18 30 NL=NLK 80 WZ neg. HW TC107422 P. 80
260 25 18 30 NL=NLK 64 TR-F neg. HW  TC107926 P. 87
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tht Teile-Nr. Seite
260 30 20 30 NL=NLK 24 WZ HW TC105222 P. 59
260 32 2.2 30 NL=NLK 42 Wz HW TC105223 P. 59
260 BY 25 30 NL=NLK 64 TR-F neg. HW TC107927 P. 87
260 3.2 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC107928 P. 87
260 34 2.2 30-80* 2042 FZ HW TC100016 P. 8
260 36 2.4 30 28 Fz HW TC100153 P. 12
270 22 18 30 NLC 72 WZ/FaSbB  HW  TC105416 P. 60
270 3.0 20 30 NL=NLK 48 Wz HW TC105226 P. 59
270 3.2 2.2 30 NL=NLK 24 WZ HW TC105225 P. .59

NL=2/8/45+
275 25 32 2/9/5042/11/63 110 C HSS TC108612 P. 95
NL=2/8/55+
275 25 40 4/12/60 110 C HSS TC108613 P. 95
NL=2/8/45+
275 25 32 2/9/50+ 140 C HSS TC108614 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
275 25 40 4/12/60 140 C HSS TC108615 P. 95
NL=2/8/45+
275 25 32 2/9/50+ 180 C HSS TC108616 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
275 25 40 4/12/60 180 C HSS TC108617 P. 95
NL=2/8/45+
275 25 32 2/9/50+ 220 BW HSS TC108618 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
275 25 40 L/12/60 220 BW HSS TC108619 P. 95
NL=2/8/45+
275 25 32 2/9/50+ 280 BW HSS TC108620 P. 95
2/11/63
NL=2/8/55+
275 25 40 4/12/64 280 BW HSS TC108621 P. 95
NL=2/9/55+
275 32 25 40 4/12/60 88 TR-F neg. HW TC107929 P 87
NL=2/9/55+
275 213 2.8 40 14/12/64 72 TR-F HW TC104205 P. 45
NL=2/9/55+
275 33 2.8 40 4/12/60 88 TR-F neg. HW TC104423 P. 48
NL=NLK+
280 3.2 2.2 30 5/13/9% 60 TR-F HW TC100600 P. 18
280 32 26 30 NL=NLK 96 TR-F HW TC104206 P. 45
280 32 2.2 30 NL=NLK 28 WZ HW TC105227 P. 59
280 3.2 2.2 30 NL=NLK 48 W7z HW TC105228 P. 59
280 32 2.2 30 NL=NLK 60 Wz HW TC105229 P. 59
280 32 2.2 30 NL=NLK 80 Wz HW TC105230 P. 59
280 3.2 25 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC107930 P. 87
280 33 28 30 NL=NLK 80 TR-F neg. HW TC104424 P. 49
280 34 2.2 80 2/13x5 20+2 Fz HW TC100017 P. 8
280 34 2.4 45 60 Wz HW TC101183 P. 24
280 50 35 45 84 W7 HW TC101184 P. 25
280 4.4-52 32 45 72 FZ-KO HW TC101361 P. 28
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
280 4858 35 45 72 WZ-KO  HW  TC101185 P.25
300 16 30 S KV-A Vv TC108401 P. 93
300 16 30 80 NV-B vV TC108450 P 94
30 22 16 30 NL=NLK 120 Wz HW  TC102606 P. 34
300 22 18 30 120 WZreg,  HW  TC102814 P.36
300 22 15 30 NL=2/10/60 120 AB HW  TB750150 P. 44
30 22 15 30 NL=2/10/60 9% Wz HW  TC104100 P. 44
300 22 16 30 NL=NLK 120 TR-F HW  TC104603 P. 51
300 2.2 1.8 30 NL=NLK 120 TR-F neg. HW TC104703 P. 52
30 22 18 30 NLC+2/7/42 60 WWF HW  TC105417 P. 60
30 22 18 30 NLC+2/7/42 80 WWF HW  TC105418 P. 60
300 2.2 18 30 NLC+2/7/42 96 TR-F HW TC105605 P. 61
300 24 16 60 2743 TR HW  TC100092 P. 10
300 24 18 30 NL=NLK %6 wz HW  TC102503 P.34
300 24 18 30 NLK 43 DP  TB750051 P.72
300 24 16 30 NLK 12 FzSDBneg DP  TC107129 P.75
300 24 16 30 NLK 20  FzSDBneg DP  TC107130 P.75
300 24 16 30 NLK 28 FzSDBneg DP  TC107131 P.75
300 2.4 1.6 30 NLK 36 FZ SDB neg. DP TC107132 P. 75
300 25 32 Z/Q/L;Ozgﬁjg 120 C Hss  TC108622 P 95
300 25 40 NL:/21/2%EZ5+ 120 C HSs  TC108623 P. 95
NL=2/8/45+
300 25 32 2/9/50+ 160 c Hss  TC108624 P 95
2/11/63
300 25 40 Nfﬁ/z%f* 160 C Hss  TC108625 P 95
NL=2/8/45+
300 25 32 2/9/50+ 220 BW Hss  TC108626 P 95
2/11/63
300 25 40 Nfﬁggf* 220 BW HSs  TC108627 P95
30 27 20 30 NL=NLK 48 wz HW  TC102203 P. 32
300 28 20 30 28 Fz HW  TC100154 P. 12
300 28 20 70 2206 28 Fz HW  TC100155 P. 12
300 29 22 30 NL=NLK %6 WZ-Fase HW  TC103000 P 37
300 30 24 30 NL=2/10/60 %6 TR-F HW  TC104000 P. 43
300 3.2 2.2 30 36 W7z HW TC100163 P. 12
300 32 22 30 NL=NLK 20 FZSDB  HW  TC100172 P. 13
30 32 22 30 NL=NLK 28 WZSDB  HW  TC100202 P. 14
300 32 22 30 NL=NLK 24 wz HW  TC100218 P. 14
300 32 22 30 NL=NLK 60 TR-F HW  TC101000 P. 22
30 32 22 60 NL=2/14/100 60 TR-F HW  TC101001 P. 22
300 32 22 30 NL=NLK 36 Wz HW  TC102012 P. 30
300 32 22 30 NL=NLK 48 wz HW  TC102013 P. 30
300 32 22 30 NL=NLK 60 wz HW  TC102014 P. 30
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Quali-
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300 32 22 30 NL=NLK 72 Wz HW TC102015 P. 30
300 32 22 30 NL=NLK 48 WZ HW TC102101 P 31
300 32 2.2 30 NL=NLK 96 Wz HW TC102305 P. 32
300 32 22 30 72 WZ neg. HW TC102812 P. 36
300 32 2.2 30 96 WZ neg. HW TC102813 P 36
300 32 2.2 30 NL=NLK 72 TR-F HW TC103104 P. 38
300 32 22 30 NL=NLK 96 TR-F HW TC103105 P. 38
300 32 2.2 30 NL=NLK 96 35°WZneg. HW TC103381 P. 40
300 32 2.2 30 NLK 48 Wz HW TC103401 P. 40
300 32 22 30 NL=2/10/60 60 Wz HW TC103402 P. 40
300 32 22 30 NL=2/10/60 72 Wz HW TC103403 P. 40
300 32 2.2 30 NL=2/10/60 956 Wz HW TC103404 P. 40
300 32 25 30 NL=NLC+2/7/42 72 TR-F HW TC104207 P. 45
300 32 25 30 NL=NLC+2/7/42 96 TR-F HW TC104210 P. 45
300 32 25 30 NL=NLC+2/7/42 72 TR-F neg. HW TC104426 P. 49
300 32 25 30 NL=NLC 96 TR-F neg. HW TC104428 P. 49
300 32 2.2 30 NL=NLK 30 Wz HW TC105231 P. 59
300 32 22 30 NLK 956 TR-F DP TC106402 P. 66
300 32 22 30 NL=NLK 28 WZ SDB HW TC107216 P. 77
300 32 2.2 30 NL=NLK 36 Wz HW TC107223 P. 78
300 32 2.2 30 NL=NLK 48 Wz HW TC107224 P. 78
300 32 22 30 NL=NLK 60 Wz HW TC107229 P 78
300 32 2.2 30 NL=NLK 72 Wz HW TC107230 P. 78
300 32 2.2 30 NL=NLK 96 Wz HW TC107237 P. 79
300 32 22 30 NL=NLK 72 TR-F HW TC107303 P 79
300 32 2.2 30 NL=NLK 96 TR-F HW TC107304 P. 79
300 32 2.2 30 NL=NLK 72 WZ neg. HW TC107423 P. 80
300 32 2.2 30 NL=NLK 96 WZ neg. HW TC107424 P. 80
300 32 25 30 NL=NLK 72 TR-F HW TC107804 P. 85
300 32 25 30 NL=NLK 84 TR-F HW TC107805 P. 85
300 32 25 30 NL=NLK 96 TR-F HW TC107806 P. 85
300 32 25 30 NL=NLK 72 TR-F neg. HW TC107931 P. 87
300 32 25 30 NL=NLK 96 TR-F neg. HW TC107932 P. 87
300 3.4 22  30-96* 18+2 Fz HW TC100018 P. 8
300 3.4 22 70 2/20x5 18+2 Fz HW TC100019 P. 8
300 34 2.2 30-96* 18+3 Fz HW TC100020 P. 8
300 34 22 70 2/20x5 18+3 Fz HW TC100021 P. 8
300 34 22  30-96* 22+2 Fz HW TC100022 P. 8
300 34 22 70 2/20x5 2242 Fz HW TC100023 P. 8
300 34 22 30-100* 20+2+2 Fz HW TC100053 P. 9
300 3.4 2.2 80 2/13x5 20+2+2 Fz HW TC100054 P. 9
300 34 22 30-100* 28+2+2 Fz SDB HW TC100057 P.9
300 3.4 22 30 NL=NLK 2443 Wz HW TC100100 P. 10
300 34 2.2 30 20 Fz SDB HW TC100156 P. 12
300 34 22 70 2/20x5 20 Fz SDB HW TC100157 P. 12
300 3.4 2.2 30 28 Fz HW TC100158 P. 12
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tat Teile-Nr. Seite
300 34 22 70 2/2006 28 Fz HW  TC100159 P. 12
NL=2/13/100+
300 34 22 80 2/18535  4/66/95+ 28 Fz HW  TC100160 P. 12
6/55/91
300 34 22 80 2206 NL=2/13/100 28 Fz HW  TC100161 P. 12
300 34 22 30 NL=NLK 2% WZSDB  HW  TC107200 P.76
300 35 30 30 NL=NLK 8 TR-F  HW  TC104208 P 45
300 35 30 32 NL=2/10/63 84 TRF HW  TC104209 P.45
300 35 30 40 NL=NLK 9%  TRFneg HW  TC104430 P 49
300 36 30 30 NL=NLK 60  TR-Fneg HW TC104425 P49
NL=2/13/100+
300 38 26 80 2/185x35  4/66/95+ 36 Fz HW  TC100162 P. 12
6/55/91
300 38 28 65 NL;/Zg/?ﬂgm 72 Wz HW  TC101187 P.25
300 40 28 30-100° 204242 FZ HW  TC100055 P.9
300 40 28 75 2/165G5 204242 FZ HW  TC100056 P.9
300 44 28 30 20+4  FZSDB  HW  TC100121 P 11
300 44 28 70 2/206G 20+4  FZSDB  HW  TC100122 P 11
300 44 28 75 2176 20+4  FZSDB  HW  TC100123 P 11
300 44 28 8  1/18« 20+4  FZSDB  HW  TC100124 P 11
300 44 28 30 28 Fz HW  TC100164 P 12
300 44 30 30 NL=2/10/60 60 TRFF HW  TC100500 P 16
300 44 32 65 NL=2/9/110 60 TRFF HW  TC100501 P 16
300 44 32 75 NL=2/14/100 72 TRFF HW  TC100502 P 16
NL=4/8.5/100+
300 44 32 80 2/7/110+ 60 TRFF HW  TC100503 P 16
2/14/110
300 44 32 30 bRl 60 TR-F HW  TC100601 P.18
NL=2/14/100+
300 44 32 60 ;ﬂ;ﬂ;gi 60 TRF HW  TC100602 P 18
2/14/125
300 44 32 65 NL=2/9/110 60 TRF HW  TC100603 P. 18
300 44 32 75 NL=2/9/110 60 TRF  HW  TC100604 P. 18
NL=4/8.5/100+
300 44 32 80 2/7/110+ 60 TRF  HW  TC100605 P.18
2/14/110
300 455 32 30 NL=2/11/73 72 wz HW  TC101189 P.25
300 455 32 65 NL;/zé?ﬂgm 72 Wz HW  TC101190 P.25
300 46 32 65 NL;/ZQ/%SO* 72 Wz HW  TC101191 P.25
300 46 32 80 NL=2/14/110 72 Wz HW  TC101192 P.25
300 50 40 30 FZSDB  HW  TC106035 P 63
300 60 45 30 FZSDB  HW  TC106036 P 63
300 37-45 28 65 NL;/Zé?ﬂgO* 48 WZ-KO  HW  TC101186 P.25
300 3745 28 30 NL;%;);?* 36 FZKO  HW  TC101362 P.28
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tht Teile-Nr. Seite
300 37-45 32 30 NLZ/Z{;)G)T* EY) FZK0  DP  TC106648 P.69
300 41-49 30 65 NLZ/ZQ/%/}SO* 48 WZ-KO  HW  TC101188 P 25
300 44-52 32 30 NL=2/11/73 48 WZ-KO  HW  TC101193 P 25
300 44-52 32 30 NL;%;);?* 36 FZ-K0  HW  TC101363 P 28
300 44-52 32 30 NL;%;)gT* 2 FZK0  DP  TC106649 P. 69
300 44-56 32 65 NL;/ZQ/?ﬂgm 48 WZ-KO  HW  TC10119 P 25
300 44-56 35 50 NL=3/15/80 48 FZ-KO  HW  TC101364 P.28
300 4856 32 65 NL=2/8/110 72 FZ-K0O  HW  TC101365 P.28
300 4858 35 65 NL=2/9/110 48 WZ-KO  HW  TC101195 P 25
302 32 22 30 NL=NLK 60  H-D-Freg HW TC103301 P 38
303 30 22 30 NLK 100 WZA-WZA-F  HW  TC102413 P 33
303 30 22 30 NLK 100 WZA-WZA-F DP  TC107000 P. 71
303 32 22 30 NL=NLK 60 WZ-Fase  HW  TC103001 P.37
303 32 22 30 NL=NLK 60 R HW  TC103002 P.37
303 32 22 30 NL=NLK % TRF HW  TC103107 P.38
303 32 22 30 NL=2/10/60 100 TR-F HW  TC103500 P. 41
303 32 22 30 NLK 60 H-D-FA  HW  TA768069 P. 43
303 32 22 30 NL=2/10/60 100 B HW  TB750153 P. 44
303 32 22 30 g;zg‘/‘ég 72 TR-FA  DP  TB750100 P 66
303 32 22 30 NLK 48 TRF DP  TC106403 P.66
303 32 22 30 NLK 60 TR-F DP  TC106404 P.66
303 32 22 30 NLK 72 TR-F DP  TC106405 P.66
303 32 22 30 NL=2/10/60 48 ECO DP  TB750060 P.67
303 32 22 30 NLK 72 WZA DP  TC106903 P 71
303 32 22 30 NLK 100 WZAWZA-F  DP  TC107001 P 71
303 32 22 30 NL=NLK 60 HD HW  TC107505 P 81
303 32 22 30 NL=NLK 60 HDneg.  HW  TC107509 P.82
303 33 22 30 NL=NLK 60  DUO-BFF HW TA760100 P.39
303 33 22 30 NL=NLK 72 DUO-BFF HW TA760109 P.39
303 33 22 30 NL=NLK 60 H-D-FA  HW  TC103351 P. 39
305 22 18 254 60  WZ/FaSDB HW  TC105419 P.60
305 22 18 254 80  WZ/FaSDB HW  TC105420 P.60
305 26 18 30 NL=NLK 60 WZneg  HW  TC102815 P.36
305 26 18 30 NL=NLK 2 WZneg  HW  TC107425 P.80
305 28 22 30 NL=NLK 80  TRFneg HW TCI04431 P49
305 28 20 30 NL=NLK 48 WZneg ~ HW  TC107426 P.80
305 28 20 30 NL=NLK 60 WZneg  HW  TC107427 P.80
305 28 20 30 NL=NLK 72 WZneg  HW  TC107428 P.80
305 28 20 30 NL=NLK % WZneg ~ HW  TC107429 P.80
305 28 22 30 NL=NLK 80  TRFneg HW TC107933 P.87
305 32 25 30 NL=NLK 80  TRFneg HW TC107934 P.87




4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform Q::t" Teile-Nr.  Seite
305 44 30 30 54 Wz HW  TC100300 P. 15
305 44 30 80 54 Wz HW  TC100301 P 15
305 44 30 30 NL=2/10/60 60 TR-FF HW  TC100504 P. 16
NL=NLK+
305 44 32 30 byl 60 TR-F HW  TC100606 P 18
305 44 30 30 60 TR-F DP  TC106500 P 67
308 32 24 60 NL=2/14/100 % R HW  TC100607 P 18
NL=2/14/100+
2/11/115+
310 44 32 60 oy 60 TR-F HW  TC100608 P 18
2/14/125
315 18 30 56 KV-A Vv TC108402 P. 93
315 24 18 30 NL=NLK 48 WZneg,  HW  TC107430 P.80
315 24 18 30 NL=NLK 84 WZneg ~ HW  TC107431 P.80
315 24 18 30 NL=NLK % TR-Freg  HW  TC107935 P 87
NL=2/8/45+
315 25 32 2/9/50+ 120 C HSS  TC108628 P.96
2/11/63
NL=2/8/45+
315 25 32 2/9/50+ 160 C HSS  TC108630 P. 96
2/11/63
NL=2/8/45+
315 25 32 2/9/50+ 240 BW HSS  TC108632 P. 96
2/11/63
NL=2/8/55+
315 30 40 e 120 C HSS  TC108629 P. 96
NL=2/8/55+
315 30 40 eyn 160 C HSS  TC108631 P.96
NL=2/8/55+
315 30 40 e 240 BW HSS  TC108633 P. 96
315 32 22 30 NL=NLK 28 WZSDB  HW  TC100203 P 14
315 32 22 30 16 Wz HW  TC105232 P59
315 32 22 30 28 WZSDB  HW  TC105233 P 59
315 32 22 30 NL=NLK 28 WZSDB  HW  TC107217 P.77
315 32 22 30 NL=NLK 48 Wz HW  TC107225 P 78
315 32 22 30 NL=NLK 60 W2z HW  TC107231 P 78
315 32 22 30 NL=NLK 72 Wz HW  TC107232 P 78
315 32 22 30 NL=NLK % Wz HW  TC107238 P.79
315 34 22 30 NL=NLK 24 WZSDB  HW  TC107201 P 76
320 32 25 30 NL=NLK 8l TR-F HW  TC107807 P 85
320 34 22 30-105* 2042 Fz HW  TC100024 P 8
320 34 22 30-100* 204242 Fz HW  TC100058 P.9
320 35 30 30 NL=NLK 8t TR-F HW  TC106211 P 45
320 36 28 65 NL=2/9/110 60 TR-F HW  TC101002 P 22
320 42 28 30-100* 204242 Fz HW  TC100059 P9
320 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-FF HW  TC100505 P. 16
320 44 32 75 NL=3/13/95 72 TR-FF HW  TC100506 P. 16
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform Q:.a‘?‘t“' Teile-Nr.  Seite
NL=NLK+
320 44 32 30 by 60 TR-F HW  TC100609 P 18
NL=3/13/80+
320 44 32 50 e 60 TR-F HW  TC100610 P 18
320 44 32 65 NL=2/9/110 60 TR-F HW  TC100611 P 18
320 44 32 75 NL=3/13/95 60 TR-F HW  TC100612 P 18

NL=4/85/100+

320 L4 3.2 80 2/7/110+ 60 TR-F HW TC100613 P. 18
2/14/110
320 L4 3.2 50 NLS/B,I/;/39/20+ 60 TR HW TC101100 P. 23
320 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC103501 P 41
330 32 22 30 2% WZSDB  HW  TC105234 P.59
330 32 22 30 40 WZSDB  HW  TC105235 P.59
30 32 25 32 NL=NLK % TR-F HW  TC107808 P.85
330 32 25 30 NL=NLK 8  TRFneg HW TC107936 P 87
330 32 25 30 NL=NLK 102 TRFneg HW TC107937 P.8&7
330 35 3.0 30 NL=NLK 84 TR-F neg. HW TC104433 P. 49
330 35 30 30 NL=NLK 102 TR-Freg HW  TCI04434 P49
330 35 30 32 NL=NLK 102 TR-Fneg HW  TC104435 P.49
335 3.2 2.2 25 NL=NLK 30 WZ SDB HW TC105237 P. 59
30 50 35 45 NL=3/14/65 108 Wz HW  TC101196 P 25
350 18 30 56 KV-A (v  TC108403 P 93
350 18 30 80 NV-B Vv TC108451 P 9
330 22 18 30 NLC+2/7/42 9% TR-F HW  TC105607 P. 61
330 24 20 30 NLC+2/7/4:2 80  WZ/FaSDB HW  TC105421 P.60
NL=2/8/45+
330 25 EY) 2/9/50+ 140 C HSS  TC108636 P 96
2/11/63
350 2.6 2.0 30 NLK 58] DP TB750059 P. 72
330 27 20 30 NL=NLK 5, Wz HW  TC102204 P 32
30 27 20 30 NL=NLK 108 Wz HW  TC102504 P 34
350 2.7 2.0 30 NL=NLK 120 TR-F HW TC104604 P. 51
330 27 20 30 NL=NLK 120 TR-Fneg. HW TCI04704 P.52
350 30 24 30 NL=2/10/60 108 TR-F HW  TC104001 P 43
30 30 20 30 NL=2/10/60 120 B HW  TB750151 P 44
350 30 40 Nf/ﬁ/z%?* 110 C HSS  TC108634 P 96
350 30 50 NLZ?{Z%?* 120 C HSS  TC108635 P 96
350 30 40 Nf/ﬁ/zs/g& 140 C HSS  TC108637 P 96
350 30 50 NLZ%’Z%EC’* 160 C HSS  TC108638 P 96
350 30 40 Nf/ﬁ/zs/g“ 180 C HSS  TC108639 P 96
350 30 50 NLZ%’Z%EC’* 220 C HSS  TC108640 P 96
330 32 22 30 NL=NLK 54 Wz HW  TC102102 P 31
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z zahnform WA Teile-Nr.  Seite
30 32 22 30 NL=NLK 108 Wz HW  TC102306 P. 32
350 32 22 40 72 WZneg  HW  TC102817 P.36
30 32 22 30 NL=NLK 108 TRF  HW TC103108 P.38
30 32 22 30 NL=2/10/60 72 Wz HW  TC103406 P. 40
30 32 22 30 NL=2/10/60 84 Wz HW  TC103407 P. 40
30 32 22 30 NL=2/10/60 108 Wz HW  TC103408 P. 40
350 3.2 2.2 30 NL=2/10/60 80 TR-F HW TC103502 P 41
30 32 22 30 NL2=/%7/6‘62+ 72 HDFA  HW  TA768071 P 43
350 3.2 2.2 30 NL=2/10/60 100 AB HW TB750152 P 44
330 32 26 30 NL=NLK 108 TRF  HW  TC106217 P.45
30 32 22 30 NLK 100 WZA-WZA-F DP  TC107002 P. 71
30 32 22 40 72 WZneg  HW  TC107432 P.80
30 32 22 30 NL=NLK 72 HD HW  TC107506 P. 81
30 32 22 30 NL=NLK 72 HDneg  HW  TC107510 P82
350 3.2 25 30 NL=NLK 108 TR-F HW TC107811 P. 85
30 32 25 30 NL=NLK 84  TRFneg HW TC107938 P 87
30 32 25 30 NL=NLK 108 TRFneg HW TC107939 P.87
350 33 28 30 NL=NLC 84 TRF HW  TC106214 P45
350 3.4 2.8 30 NL=NLK 84 TR-F HW TC107809 P. 85
350 34 28 30 NL=NLK 90 TRF  HW TC107810 P.85
350 35 25 30 NL=NLK 32 WZSDB  HW  TC100206 P. 14
30 35 25 30 NL=NLK 54 Wz HW  TC102019 P. 30
350 35 25 30 NL=NLK 72 wz HW  TC102020 P. 30
350 35 25 30 NL=NLK 84 wz HW  TC102021 P.30
350 35 2.4 30 NL=NLK 108 WZ HW TC102307 P. 32
350 35 25 30 NL=NLK 108 35°WZneg, HW  TC103382 P 40
35 35 25 30 NL=2/10/60 54 wz HW  TC103405 P. 40
350 35 30 32 NL=NLC %0 TRF HW  TC106215 P45
350 35 30 40 Nﬁ/z%i':” % TRF  HW  TC106216 P.45
30 35 30 30 NL=NLK 108 TRFneg HW  TC104437 P49
350 35 30 40 Nﬁ@g* 108 TR-Freg. HW  TC104441 P 49
30 35 25 30 NL=NLK 2% WZSDB  HW  TC105238 P.59
350 35 24 30 NLK % TRF DP  TC106406 P.66
350 35 24 30 NLK 72 Wz DP  TCI06904 P. 71
30 35 25 30 NL=NLK 2% WZSDB  HW  TC107202 P.76
350 35 25 30 NL=NLK 32 WZSDB  HW  TC107218 P.77
350 Bi5) 2.5 30 NL=NLK 42 WZ HW TC107226 P. 78
30 35 25 30 NL=NLK 54 Wz HW  TC107233 P 78
30 35 25 30 NL=NLK 72 Wz HW  TC107234 P78
350 35 25 30 NL=NLK 84 Wz HW  TC107235 P 78
350 B 25 30 NL=NLK 108 WZ HW TC107239 P. 79
30 35 25 30 NL=NLK 84 TRF  HW  TC107305 P.79
350 35 25 30 NL=NLK 108 TRF HW  TC107306 P.79
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

Quali-

D B b d KN NL z Zahnform tht Teile-Nr. Seite
350 36 2.4 30-100* 20+2+2 Fz HW TC100060 P. 9
350 36 2.4 30-100* 28+2+2 Fz HW TC100063 P. 9
350 36 2.4 30 NL=NLK 16+4 Fz SDB HW TC100101 P. 10
350 36 2.4 30 NL=NLK 30+3 Wz HW TC100102 P. 10
350 36 2.4 30 24 FZ SDB HW TC100165 P. 12
350 36 2.4 30 30 Fz HW TC100166 P. 12
350 36 2.4 70 2/20x5 30 Fz HW TC100167 P. 12

NL=2/13/100+
350 36 2.4 80 2/185x3.5 4/6.6/95+ 30 Fz HW TC100168 P. 12
6/5.5/91
350 36 2.4 80 2/20x5 NL=2/13/100 30 Fz HW TC100169 P. 12
350 36 2.4 30 36 Wz HW TC100170 P. 12
350 36 2.4 30 NL=NLK 16 Fz SDB HW TC100173 P. 13
350 36 2.4 30 NL=NLK 24 FZ SDB HW TC100174 P. 13
350 36 28 30 NL=2/10/60 72 TR-F HW TC101003 P 22
350 36 28 60 NL=2/14/100 72 TR-F HW TC101004 P. 22
350 36 25 30 NL=NLK 72 DUO-BFF HW TA760136 P. 39
350 36 2.4 30 NL=NLK 72 H-D-FA HW TC103352 P 39
350 36 30 30 NL=NLK 84 TR-F HW  TC104213 P 45
350 36 30 30 NL=NLK 72 TR-F neg. HW  TC104439 P. 49
350 36 30 30 NL=NLK 84 TR-F neg. HW  TC104440 P. 49
350 38 2.4 30-105* 2443 Fz HW TC100025 P 8
350 38 2.4 70 2/20x5 2443 Fz HW TC100026 P. 8
350 38 28 65 NL;/29//9,1/180+ 72 W2z HW TC101197 P 25
350 4.2 28 30-100* 20+2+2 Fz HW TC100061 P. 9
350 4.2 28 75 2/16.5x5.5 20+2+2 Fz HW TC100062 P. 9
350 4.2 30 65 NL;/Z;;E)1/180+ 72 WZ HW TC101198 P. 25
350 4.2 3.4 30 NL=NLK 72 TR-F HW TC104212 P. 45
350 4.25 32 30 NL=2/8.5/60 72 TR-FF HW TC100507 P. 16
350 4.25 32 30 ,\2‘&?2‘/'_;(: 72 TR-F HW TC100614 P. 18
350 L4 32 30 54 Wz HW TC100302 P. 15
350 L4 32 30 72 WZ HW TC100303 P. 15
350 Lh 32 30 NL;%%/SG/SO+ 72 TR-FF HW TC100508 P. 16
350 L4 32 50 NL=4/13/80 72 TR-FF HW TC100509 P. 16
350 Lh 32 60 NL=2/14/100 72 TR-FF HW TC100510 P. 16
350 L4 32 80 NL=2/9/110 72 TR-FF HW TC100512 P. 16
350 L4 32 30 ,\2”;2/%(: 72 TR-F HW TC100615 P. 18
NL=2/14/100+
350 Lb 32 60 ;;1;;1;;: 72 TR-F HW TC100616 P. 18
2/14/125
350 L 32 75 72 TR-F HW TC100617 P. 18
NL=4/8.5/100+
350 L4 32 80 2/7/110+ 72 TR-F HW TC100618 P. 18
2/14/110
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
350 44 32 30 NL=2/10/60 72 R HW  TC101101 P. 23
350 44 32 60 NL=2/14/100 72 R HW  TC101102 P. 23
350 44 32 30 NL=NLK 72 WZ-Fase HW  TC103003 P 37
350 44 32 30 NL=NLK 72 TR HW  TC103004 P. 37
30 44 32 75 NL=2/10/120 72 TR-F HW  TC103503 P. 41
350 44 32 30 NL=2/10/60 72 TRFA  HW  TC103600 P. 41
350 44 32 60 NL;%Z?{;?* 72 TRFA  HW  TC103601 P 41
350 44 30 30 NL=2/10/60 72 TRF DP  TC106501 P.67
350 44 32 30 84 TRF DP  TC106502 P.67
30 46 32 65 NL=2/9/110 72 wz HW  TC101199 P. 25
30 50 35 65 NL=2/9/110 72 wz HW  TC101200 P.25
350 54 34 30-105* 2+t FZSDB  HW  TC100125 P. 11
355 24 20 254 72 WZ/faSDB  HW  TC105422 P.60
355 24 20 254 90  Wz/FaSDB HW  TC105424 P 60
355 30 22 30 NLK 100 WZAWZAF HW  TC102414 P 33
3/ 32 22 30 NL=NLK 16 WZSDB  HW  TC105239 P 59
3> 32 22 30 NL=NLK 32 WZSDB  HW  TC105240 P 59
355 36 28 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC101005 P. 22
385 44 32 30 54 wz HW  TC100304 P. 15
385 44 32 30 72 wz HW  TC100305 P. 15
385 44 32 80 72 wz HW  TC100306 P. 15
385 44 32 30 NL=2/10/60 72 TRFF HW  TC100513 P.16
385 44 32 30 '\z'bjg'g: 72 TR-F HW  TC100619 P. 19
385 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC100620 P. 19
3% 44 32 75 72 TR-F HW  TC100621 P. 19
NL=4/19/120+
385 44 32 80 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100622 P. 19
4/11/130
NL=4/85/100+
385 44 32 80 2/7/110+ 72 TR-F HW  TC100623 P. 19
2/14/110
%5 44 32 30 NL=2/10/60 72 R HW  TC101103 P. 23
360 44 32 30 N;g'};: 72 TR-F HW  TC100624 P. 19
360 44 32 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC100625 P. 19
360 44 32 75 NL:;;/;/?TO%* 72 TR-F HW  TC100626 P. 19
360 44 32 65 NL=2/9/110 72 R HW  TC101104 P. 23
370 30 50 N"Z%ZZEO* 120 C Hss  TC108641 P 96
370 30 50 NLZ?{Z/SS’?* 160 C HsS  TC108642 P 96
370 30 50 NLZ%ZZEO* 220 C Hss  TC108643 P 96
370 36 30 30 NL=NLK % TRF HW  TC104218 P. 46
370 36 30 50 NL=4/15/80 % TR-F HW  TC104219 P. 46
370 36 30 30 NL=NLK 60  TRFneg HW TC104442 P 49
370 36 30 30 NL=NLK 80  TRFneg HW TC104443 P 49
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL Z Zahnform Ql;;t“_ Teile-Nr.  Seite
370 4.2 2.2 30 NL=NLK 18 WZ SDB HW TC105241 P. 59
370 4.2 2.2 30 26 WZ SDB HW TC105242 P. 59
370 L 32 30 72 TR-FF HW TC100517 P. 16

NL=NLK+
370 Lb 32 30 5/13/9L 72 TR-F HW TC100627 P. 19
380 35 30 32 NL=NLK 110 TR-F neg. HW TC104444  P. 49
380 3.6 2.4 30-105* 204242 Fz HW TC100064 P.9
NL=2/14/100+
380 36 28 60 2/14/125 72 TR-F HW TC101006 P. 22
380 36 28 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW TC101007 P. 22
380 36 28 75 NL=2/7/110 72 TR-F HW TC101008 P. 22
380 4.2 28 30-105* 20+2+2 Fz HW TC100065 P. 9
380 4L.h 3.2 30 48 WZ HW TC100307 P. 15
380 Lb 3.2 60 NL=2/14/100 72 TR-FF HW TC100518 P. 16
NL=NLK+
380 Lb 32 30 2/13/94 72 TR-F HW TC100628 P. 19
380 Ll 3.2 50 NL=4/13/80 72 TR-F HW TC100629 P. 19
NL=2/14/100+
2/11/115+
380 Ll 3.2 60 5/19/120+ 72 TR-F HW TC100630 P. 19
2/14/125
380 Ll 3.2 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW TC100633 P. 19
NL=4/15/105+
380 Ll 32 75 >/7/110 72 TR-F HW TC100634 P. 19
NL=4/8.5/100+
380 Ll 3.2 80 2/7/110+ 72 TR-F HW TC100635 P. 19
2/14/110
380 L4 3.2 50 NL=4/13/80 72 TR HW TC101105 P. 23
NL=2/14/100+
380 Ll 3.2 60 >/14/125 72 TR HW TC101106 P. 23
380 L 32 60 NL=2/14/100 72 TR HW TC103005 P. 37
380 L 32 65 NL=2/9/110 72 TR HW TC103006 P. 37
380 L4 3.2 65 NL=2/9/110 84 TR HW TC103007 P. 37
380 Ll 3.2 60 NL=2/14/100 72 TR-FA HW TC103602 P. 41
380 Ll 3.2 30 72 TR-F DP TC106503 P. 67
380 Ll 3.2 60 NL=2/14/100 72 TR-F DP TC106504 P. 67
380 4.6 30 75 2/16.5x5.5 204242 Fz HW TC100066 P. 9
380 4.8 35 60 NL=2/14/100 72 TR-FF HW TC100519 P. 16
NL=2/14/100+
2/11/115+
380 4.8 Bi5 60 5/19/120+ 72 TR-F HW TC100631 P. 19
2/14/125
NL=2/14/100+
2/11/115+
380 48 35 60 2/19/120+ 84 TR-F HW TC100632 P. 19
2/14/125
NL=2/14/100+
380 4.8 Bi5) 60 S/14/125 72 TR HW TC101107 P. 23
NL=2/14/100+
380 4.8 35 60 /14125 84 WZ-Fase HW TC103008 P. 37
NL=2/14/100+
380 4.8 Bi5) 60 S/14/125 84 TR HW TC103009 P. 37
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4.8 Aufstellung nach Durchmesser

D B b d KN NL z Zahnform WA Teile-Nr.  Seite
380 48 35 60 NL=2/14/100 72 TRFA  HW  TC103603 P. 41
380 48 35 60 NL=2/14/100 72 TR-F DP  TC106505 P.67
400 20 30 56 KV-A CV  TC108404 P. 93
400 20 30 80 NV-B Vv TC108452 P 94
400 30 24 30 NL=NLK 130 TRF HW  TC104605 P.51
400 30 24 30 NL=NLK 130 TR-Fneg HW TC104705 P 52
400 30 25 30 NLC 84  WZ/FaSDB HW  TC105426 P 60
400 32 22 30 NL=NLK 78 HD HW  TC107511 P81
400 35 25 30 NL=NLK 36 WZSDB  HW  TC100208 P 14
400 35 25 30 NL=NLK 28 wz HW  TC100219 P. 15
400 35 24 30 NL=NLK 18 wz HW  TC102022 P.30
400 35 25 30 NL=NLK 60 wz HW  TC102023 P.30
400 35 24 30 NL=NLK 84 wz HW  TC102024 P.30
400 35 24 30 NL=NLK % wz HW  TC102025 P.30
400 35 24 30 NL=NLK 120 wz HW  TC102308 P.32
400 35 24 30 NL=NLK 120 TR-F HW  TC103110 P.38
400 35 30 30 NL=2/14/60 % TR-F HW  TC104002 P.43
400 35 25 30 NL=NLK 28 WZSDB  HW  TC107203 P 76
400 35 25 30 NL=NLK 36 WZSDB  HW  TC107204 P 76
400 35 25 30 NL=NLK 36 WZSDB  HW  TC107219 P 77
400 35 40 ij/z%f* 9% C HSS  TC10B644 P 96
400 35 40 ijgﬁf* 120 C HSS  TC108645 P 96
400 35 40 N'ﬁg{f* 160 C Hss  TC108646 P 96
400 35 40 ijgﬁf* 200 C HsS  TC108647 P 96
400 36 24 30 NL=NLK 18 FZSDB  HW  TC100175 P. 13
400 36 24 30 NL=NLK 28 FZSDB  HW  TC100176 P. 13
400 36 24 30 NL=NLK 60 wz HW  TC102103 P. 31
400 36 30 30 NL=NLK % TR-F HW  TC104222 P. 46
400 36 30 50 NL=4/15/80 % TR-F HW  TC104223 P. 46
400 36 30 30 NL=NLK 120 TR-F HW  TC104225 P. 46
400 36 30 50 NL=4/15/80 %0 TR-Freg. HW  TC104447 P. 49
400 36 30 30 NL=NLK 120  TRFneg HW  TC104449 P. 49
400 38 32 50 NL=4/15/80 66 TR-Fneg. HW  TCI04445 P. 49
400 40 26 30 28 Fz HW  TC100171 P. 12
400 40 30 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC101009 P.22
400 40 28 30 NL=NLK 8t DUO-BFF  HW  TA760166 P.39
400 40 28 30 NL=2/10/60 120 wz HW  TC103409 P. 40
400 42 28 30-105* 243 Fz HW  TC100027 P.8

400 42 28 30-110° 204242 Fz HW  TC100067 P.9

400 42 28 30 NL=NLK 20+4  FZSDB  HW  TC100103 P 10
400 42 28 30 NL=NLK 3043 wz HW  TC100104 P.10
400 42 34 30 NL=NLK 72 TR-F HW  TC104220 P. 46
400 42 28 30 NL=NLK 28 FWF HW  TC108100 P.72
400 425 32 30 72 TR-F HW  TC100636 P.19
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400 44 32 30 60 Wz HW  TC100308 P. 15
400 44 32 30 72 Wz HW  TC100308 P. 15
400 44 32 80 72 Wz HW  TC100310 P. 15
400 44 32 30 NL=2/10/60 72 TRFF HW  TC100521 P 16
400 L4 3.2 30 N2|;?§/|_9KL-:— 72 TR-F HW TC100637 P. 19
400 44 32 60 NL=2/11/85 72 TRF  HW  TC100638 P.19
400 44 32 75 NL:;;Q/?TO%* 72 TRF HW  TC100640 P. 19

NL=4/19/120+
400 44 32 80 2/9/130+ 72 TRF  HW  TC100641 P.19
4/11/130
NL=4/85/100+
400 4Lh 32 80 2/7/110+ 72 TR-F HW TC100642 P. 20
2/14/110
400 44 32 30 72 TR HW  TC101108 P. 23
400 4Lh 32 30 NL=2/10/60 72 TR-F HW TC103504 P. 41
400 44 38 40 N/ laloer s TRF HW  TCI104224 P. 46
400 44 38 40 NL;/Z{;%?& 90 TR-Fneg  HW  TC104448 P 49
400 44 32 30 7 TRF DP  TC106506 P 67
400 48 35 65 NL=2/9/110 72 TRF  HW  TC100639 P. 19
400 48 35 30 72 TR HW  TC103010 P.37
400 54 34 30-105* 28+4  FZSDB  HW  TC100126 P. 11
405 30 22 30 NLK 120 WZAWZAF HW  TC102415 P.33
410 42 25 30 NL=NLK 20 WZSDB  HW  TC105243 P.59
410 4.2 25 30 28 WZ SDB HW TC105244 P. 59
420 35 2.4 40 120 WZ neg. HW TC102819 P. 36
420 38 3.2 30 NL=2/10.5/70 90 TR-F neg. HW TC104450 P. 49
420 38 32 30 NL=2/105/70 108  TR-Freg HW  TCI04452 P.50
420 4.2 28 40 54 WZ neg. HW TC102820 P. 36
120 44 38 30 NL=2/105/70 96 TRF HW  TC104227 P.46
620 44 38 30 NL=2/105/70 90  TRFneg HW TCI04451 P 49
420 48 35 60 NL=2/14/125 72 TR-FF HW TC100524 P. 16
NL=2/14/100+
620 48 35 €0 ey 72 TR-F HW  TCI00643 P.20
2/14/125
425 4.2 28 30-105* 20+2+2 FZ HW TC100068 P. 9
430 35 30 30 NL=2/105/70 9 TRF HW  TC104228 P46
430 40 30 65 NL=2/9/110 72 TRF  HW  TC101010 P.22
430 44 32 30 72 wz HW  TC100311 P 15
430 44 32 80 sz/ﬁg9//112300+ 72 TRFF HW  TC100526 P 16
430 44 32 30 SRl 72 TRF HW  TCI00644 P.20
430 44 32 60 NL=2/11/85 72 TR-F HW  TCI00645 P.20
430 L4 3.2 75 NES&A5/105% 72 TR-F HW TC100648 P. 20

2/7/110
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NL=4/19/120+
430 44 32 80 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100648 P.20
4/11/130
430 44 32 65 NL=2/9/110 72 R HW  TC103011 P.37
430 44 32 75 NL=4/15/105 72 R HW  TC103012 P.37
430 44 32 80 NL:;Q/?QOZM 72 TRFA  HW  TC103604 P 41
430 48 35 65 NL=2/9/110 72 TR-F HW  TC100646 P.20
NL=£4/19/120+
430 48 35 70 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100647 P.20
4/11/130
450 25 30 56 KV-A v TC108405 P 93
450 25 30 g0 NV-B v TCI08453 P 94
450 36 28 30 NLK 130 WZAWZAF HW  TC102416 P. 33
450 38 25 30 NL=NLK 12 WZSDB ~ HW  TC105245 P.59
450 40 28 30 NL=NLK 40 WZSDB  HW  TC100210 P. 14
450 40 28 30 NL=NLK 40 Wz HW  TC100221 P 14
450 40 28 30 NL=NLK 66 Wz HW  TC102104 P. 31
450 40 28 30 NL=NLK 138 Wz HW  TC102309 P. 32
450 40 28 30 NL=NLK 32 WZSDB  HW  TC107205 P.76
450 42 28 30 NL=NLK 28¢4  FZSDB  HW  TC100105 P.10
450 42 28 30 NL=NLK 36+4 Wz HW  TC100106 P. 10
450 42 25 30 20 WZSDB  HW  TC105246 P.59
450 42 28 30 NL=NLK 32 FWF HW  TC108101 P.72
450 44 28 30 NL=NLK 20 FZSDB  HW  TC100177 P13
450 44 32 30 5 Wz HW  TC100312 P 15
450 44 32 30 72 Wz HW  TC100313 P 15
450 44 32 30 NL=2/10/60 72 TR-FF HW  TC100527 P.16
450 44 32 30 '}'ﬁg}:j 72 TR-F HW  TC100650 P. 20
NL=2/14/100+
450 44 32 60 ;ﬂ;ﬂ;é: 72 TR-F HW  TC100651 P.20
2/14/125
450 44 32 75 NS0 7 TR-F HW  TC100653 P.20
NL=4/8.5/100+
450 44 32 80 2/7/110+ 72 TR-F HW  TC100654 P.20
2/14/110
450 44 28 80 NL=2/13/100 40 Wz HW  TC102027 P 30
450 44 30 30 NL=NLK 60 Wz HW  TC102028 P.30
450 44 28 30 NL=NLK 54 WZneg  HW  TC102821 P.36
450 44 38 30 102 TRF HW  TC104232 P46
450 44 38 30 120 TR-F HW  TC104233 P46
450 44 28 30 NL=NLK 40 WZSDB  HW  TC107220 P.77
450 45 25 30 NL=NLK 34 WZSDB  HW  TC105247 P.59
450 46 32 30-110° 204242 Fz HW  TC100069 P.9
450 46 32 30 NL=2/10/60 72 Wz HW  TC100314 P.15
450 48 35 60 NL;%%‘{S?* 72 TRFF HW  TC100529 P 17
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NL=£4/19/120+
450 48 35 80 o130 72 TR-FF HW  TC100530 P 17
NL=2/14/100+
2/11/115+
450 48 35 60 e 72 TR-F HW  TC100652 P. 20
2/14/125
NL=£4/19/120+
450 48 35 80 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100655 P. 20
4/11/130
NL=2/19/120+
450 48 35 60 it 72 R HW  TC101109 P 23
NL=2/19/120+
450 48 35 60 it 72 WZ-Fase ~ HW  TC103013 P 37
NL=2/19/120+
450 48 35 60 it 72 R HW  TC103014 P 37
NL=2/14/125+
450 48 35 60 e 72 TR-FA HW  TC103605 P 41
450 48 38 30 72 TR-F HW  TC104230 P 46
450 48 40 30 % TR-Freg ~ HW  TC104453 P 50
450 48 35 30 72 TR-F DP  TC106507 P. 67
NL=2/19/120+
450 48 35 60 2147175 72 TR-F DP TC106508 P. 67
460 44 32 30 NL=2/13/9% 54 Wz HW  TC100315 P 15
460 L4 3.2 30 NL=2/13/94 72 TR-FF HW TC100531 P. 17
NL=NLK+
460 44 32 30 vty 72 TR-F HW  TC100656 P. 20
NL=2/10/60+
460 L4 3.2 30 2/13/9% 72 TR-F HW TC103505 P. 41
460 50 36 30 72 R HW  TC103015 P 37
NL=£4/15/105+
470 44 32 75 0 % TR-F HW  TC100659 P. 20
NL=£4/19/120+
470 48 35 70 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100657 P. 20
4/11/130
NL=4/15/105+
470 48 35 75 By 72 TR-F HW  TC100658 P. 20
480 L4 3.2 30 NL=2/13/94 72 TR-FF HW TC100533 P. 17
NL=NLK+
480 L4 3.2 30 >/13/9% 72 TR-F HW TC100660 P. 20
NL=4/19/120+
480 48 35 80 Byt 72 TR-FF HW  TC100534 P 17
NL=2/11/115+
480 48 35 60 a0 72 TR-FF HW  TC100535 P 17
NL=2/14/100+
2/11/115+
480 48 35 60 o 1oos 72 TR-F HW  TC100661 P. 20
2/14/125
NL=4/19/120+
480 48 35 70 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100662 P 20
4/11/130
NL=4/19/120+
480 48 35 80 2/9/130+ 72 TR-F HW  TC100663 P. 20
4/11/130
NL=2/11/115+
480 48 35 60 a0 72 R HW  TC101110 P 23




4.8 Aufstellung nach Durchmesser
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480 48 35 60 NL=2/19/120 72 WZ-Fase HW  TC103016 P.37
480 4.8 Bi5) 60 NL=2/19/120 72 TR HW TC103017 P. 37
480 48 35 80 NLZ‘;Q/?QOEJ' 72 TRFA  HW  TC103606 P 41
480 48 35 60 NL;Z{;X;S& 72 TR-F DP  TC106509 P.67
500 25 30 56 KV-A v  TC108406 P 93
500 25 30 g0 NV-B v TCI08454 P o
500 33 28 30 NL=2/105/70 140 TR-F HW  TC104606 P. 51
500 33 28 30 NL=2/10.5/70 140 TR-F neg. HW TC104706 P. 52
500 36 28 30 NLK 145 WZAWZAF HW  TC102417 P 33
500 4.0 2.8 30 NL=NLK 4Lt WZ SDB HW TA756525 P. 53
500 40 28 30 NL=NLK 72 Wz HW  TC102029 P. 30
500 40 28 30 NL=NLK 7 Wz HW  TC102105 P. 31
500 40 28 30 NL=NLK 144 Wz HW  TC102310 P.32
500 40 34 30 NL=2/10/60 120 TRF  HW  TC104003 P.43
500 40 34 30 NL=2/105/70 120 TRF HW  TC104236 P46
500 40 34 30 144 TRF  HW  TC106262 P46
500 40 28 30 NL=NLK 44 WZSDB  HW  TA756525 P.53
500 4.0 28 30 NL=NLK 36 WZ SDB HW TC107206 P. 76
500 42 28 30 NL=NLK 3244 FZSDB  HW  TB750362 P ;g/
500 42 36 30 68 TR-F HW  TC104234 P46
500 42 36 80 NL=6/65/100 84 TRF HW  TC104237 P.46
500 42 28 30 NL=NLK 36 FWF HW  TC108102 P 72
500 44 28 30 NL=NLK 2% FZSDB  HW  TC100178 P 13
500 44 32 80 60 Wz HW  TC100316 P 15
500 44 32 30 72 Wz HW  TC100317 P 15
500 44 32 30 Rl 60 TR-F HW  TC100664 P.21
500 44 28 30 NL=NLK 60 WZneg  HW  TC102822 P.36
500 Lh4 3.8 25,4 120 TR-F HW TC104239 P. 46
500 44 38 30 NL=2/105/70 120 TRF  HW  TC106240 P. 46
500 44 38 30 120 TRFneg. HW  TC104454 P50
500 44 28 30 NL=NLK 44 WZSDB  HW  TC107221 P.77
500 48 34 30-140° TG Fz HW  TC100070 P.9
500 48 35 60 NL=2/11/115 72 TRFF  HW  TC100536 P 17

NL=2/14/100+
500 48 35 60 e 72 TR-F HW  TC100665 P. 21
2/14/125
500 48 40 30 % TR-F HW  TC104235 P46
500 48 4.2 30 120 TR-F HW TC104241 P. 46
500 52 34 30 36 Wz HW  TB750300 P.52
500 52 38 30 NL=2/10/80 72 WZ HW TA758610 P. 53
500 56 40 140 8/10/165  54+2+2 wz HW  TC100071 P.9
500 58 40 140 8/10/165  60+2+2 wz HW  TC100072 P.9
510 48 35 80 Nmapioor 7 TR-FF HW  TC100537 P 17
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NL=4/19/120+
510 48 35 80 2/9/130+ 72 TR-F HW TC100666 P. 21
4/11/130
520 L4 3.2 30 NL=2/13/94 Li WZ HW TC100318 P. 15
520 L4 2.8 30 NL=NLK 60 WZ neg. HW TC102823 P. 36
50 44 32 50 60 WZneg,  HW  TC102824 P. 36
520 L4 3.2 50 72 WZ neg. HW TC102825 P. 36
520 L4 38 30 120 TR-F HW TC104243 P. 47
520 44 38 30 120 TR-Fneg HW  TC104455 P 50
50 48 35 60 NL;/Z{ ;;1/ ;S5+ 72 TR-FF HW  TC100538 P 17
520 48 35 30 ';'5:2};: 72 TR-F HW  TC100667 P. 21
NL=2/14/100+
50 48 35 60 Z} ;ﬂ;gi 72 TR-F HW  TC100668 P. 21
2/14/125
NL=4/19/120+
520 48 35 70 2/9/130+ 72 TR-F HW TC100669 P. 21
4/11/130
520 48 35 60 NLZ/Z{ ;;1/ ;gm 72 R HW  TC101111 P.23
530 50 35 30 60 TR-F HW  TC100670 P 21
550 26 30 56 KV-A Vv TC108407 P 93
550 2.6 30 80 NV-B cv TC108455 P. 94
550 40 34 30 NL=2/105/70 132 TR-F HW  TC104247 P.47
550 4.0 2.8 30 NL=NLK 48 WZ SDB HW TC107207 P. 76
550 44 36 4O NL=2/10/80 155  WZA-WZA-F HW  TC102418 P.33
550 L4 38 30 96 TR-F neg. HW TC104456 P. 50
550 L4 3.8 30 128 TR-F neg. HW TC104457 P. 50
550 46 36 30 110 TR-F HW  TC104246 P. 47
550 48 34 30-150° Wi24242 2 HW  TC100073 P 9
550 48 3.4 30 NL=NLK L, W7 HW TC102030 P. 30
550 48 32 30 NL=NLK 72 WZneg.  HW  TC102826 P.36
550 50 40 30 72 TR-F HW  TC104244 P47
550 5.0 4.0 30 96 TR-F HW TC104245 P. 47
550 52 3.6 30 60 WZ HW TC100319 P. 15
550 52 36 80 60 Wz HW  TC100320 P. 15
550 52 38 30 NL=NLK 8l Wz HW  TC102031 P.30
550 52 38 30 NL=2/10/80 8l wz HW  TA758613 P.53
550 54 36 30 NL=NLK 304242  FZSDB  HW  TC100108 P. 10
555 52 36 55 NL=6/66/75  54+2+2 wz HW  TC104800 P.53
570 48 35 60 NL=2/19/120 60 TRFFE HW  TC100541 P.17
NL=2/14/100+
570 48 35 60 ;ﬂ;ﬂ;gi 60 TR-F HW  TC100671 P.21
2/14/125
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NL=2/13/114+
580 55 40 40 2/13/122+ 60 TR-F HW  TC100672 P 21
2/13/140
600 28 30 56 KV-A Vv TC108408 P.93
600 28 30 80 NV-B vV TC108456 P. 94
600 40 35 40 NL=2/11/63 % FZA HW  TC104250 P 47
NL=2/10/60+
600 40 28 30 iy 40 WZSDB  HW  TC107208 P.77
NL=2/10/60+
600 40 28 30 By 54 WZSDB  HW  TC107209 P. 77
NL=NLK+
600 42 28 30 hysiyatl 54 WZSDB  HW  TC100214 P. 14
600 46 40 30 138 TR-F HW  TC104252 P 47
600 46 40 30 140  TRFneg HW TC104458 P.50
600 48 40 40 NL=2/11/63 % TR-F HW  TC104251 P 47
NL=2/10/80+
600 52 38 30 Bl 72 Wz HW  TC102032 P 30
600 52 36 30 NL=NLK 72 WZneg  HW  TC102827 P 36
NL=2/10/80+
600 52 38 30 Sy 72 Wz HW  TB750363 P53
NL=2/11/115+
600 58 40 60 a0 60 TR-FF HW  TC100542 P 17
NL=2/14/100+
2/11/115+
600 58 40 60 o 60 TR-F HW  TC100673 P 21
2/14/125
NL=2/14/100+
2/11/115+
600 58 40 80 o 60 TR-F HW  TC100674 P. 21
2/14/125
NL=2/14/100+
2/11/115+
600 58 40 60 i 72 TR-F HW  TC100675 P. 21
2/14/125
NL=2/13/114+
620 55 45 40 v 60 TR-F HW  TC104253 P 47
640 54 36 30 NL=NLK 364242  FZSDB  HW  TC104801 P.53
650 30 30 56 KV-A vV TC108409 P.93
NL=2/10/60+
650 44 32 30 iy 54 WZSDB  HW  TC107210 P 77
650 50 40 30 144, TR-F HW  TC104255 P47
650 52 40 30 72 TR-F HW  TC104254 P. 47
NL=2/19/120+
670 58 42 60 i 48 TR-F HW  TC100676 P. 21
NL=2/13/116+
680 62 42 40 2/13/122+ 60 TR-F HW  TC100677 P 21
2/13/140
NL=4/19/120+
680 62 42 80 2/9/130+ 60 TR-F HW  TC100678 P. 21
4/11/130
700 32 30 56 KV-A v TCi08410 P.93
700 32 30 80 NV-B v TC108457 P. 94
700 44 32 30 NL=NLK 60 WZSDB  HW  TC100216 P. 14
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NL=2/10/60+
700 44 32 30 By 46 WZSDB ~ HW  TC107212 P.77
NL=2/10/60+
700 L4 3.2 30 5/12/72 60 WZ SDB HW TC107213 P. 77
NL=2/10/80+
700 60 42 30 e 60 Wz HW  TB750350 P 53
NL=2/10/60+
700 6.0 45 30 2/12/72 42 WZ SDB HW TC107211 P. 77
700 62 42 30 NL=2/18/100 84 Wz HW  TB750351 P 53
700 6.5 LhL 30 110 WZ HW TB750352 P. 53
700 7.0 5.0 80 NL=2/17/110 60 TR-F HW TC100679 P. 21
SL=8/M8/120
720 60 44 30 NL=4/9/90+ 54 Wz HW  TB750305 P 52
2/14/400
720 60 44 30 NL=2/85/90 72 W2z HW  TB750353 P 53
NL=2/13/114+
720 6.4 L 40 2/13/122+ 60 TR-F HW TC100680 P. 21
2/13/140
NL=2/19/120+
730 62 42 60 By 60 TR-F HW  TC100681 P. 21
730 70 50 80 NL=2/17/110 60 TR-F HW  TC100682 P 21
735 6.0 L4 30 NL=2/8.5/90 L8+2+2 WZ SDB HW TB750354 P. 53
750 6.5 45 40 NL=2/10.5/60 L8+2+2 WZ SDB HW TB750356 P. 53
750 65 45 40 NL=2/10.5/60 60 W2 HW  TB750357 P 53
750 6.8 5.0 30 60 W7z HW TB750358 P. 53
NL=2/10/60+
750 68 50 30 iy 60 WZSDB  HW  TC107214 P 77
750 7.0 48 60 NL=2/12.5/240 120 W7z HW TB750359 P. 53
NL=2/14/400+
760 60 44 30 o 54 W2 HW  TB750307 P 52
NL=£4/8.3/90+
760 60 40 30 o0 72 Wz HW  TB750360 P 53
SL=8/M8/120
800 60 44 30 NL=£4/9/90+ 48 W2 HW  TB750310 P 52
2/14/400
NL=2/14/400+
800 6.0 L4 30 4/9/90 60 W7z HW TB750311 P. 52
NL=2/14/600+
800 60 44 30 ool 80 W2z HW  TB750312 P 52
NL=4/8.3/90+
800 6.0 LbL 30 >/14/4L00 LB+2+2+2 Wz HW TB750364 P. 53
NL=£/8.3/90+
800 60 44 30 o 80 W2z HW  TB750365 P 53
800 7.0 5.0 40 84 W7z HW TB750361 P. 53
1000 62 45 40 NL=8/9/200 80 W2z HW  TB750367 P 53
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NUTEN, FALZEN, FUGEN, VERLEIMEN, VERBINDEN
NUTEN>FALZEN>FUGEN>VERLEIMEN>VERBINDEN

Nutfraser mehrteilig mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden  Nutbreite einstellbar mit Distanzringen
(werden mitgeliefert) e Fraser verstiftet e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Fig. 1 Zweiteilig
Art.Nr. D B d Tmax. Z n Fig. Index
41241 160 4-7 30 34 4 (2+2) 4'800-8'300 1, 2,3 1
41244 160 4-7 40 34 4 (2+2) 4'800-8'300 1,2,3 2
41252 160 4-7 50 34 4 (2+2) 4'800-8'300 1,2,3 3
41242 160 6-11.5 30 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2,3 4
41261 160 6-11.5 40 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2,3 5
41262 160 6-11.5 50 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2,3 6
D 41243 190 8-15 30 50 12 (3+6+3) 4'100-7'000 1,2,3 7
/‘
Fig. 2
e Tl Dreiteilig
\\IL Pl Art.Nr. D B d Tmax.Z n Fig.  Index
41246 160 4-145 30 34 6 (2+2+2) 4'800-8'300 3,4,5 8
= ! fX‘:‘ 41249 160 4-14.5 40 34 6 (2+2+2) 4'800-8'300 3,4,5 9
41253 160 4-145 50 34 6 (2+2+2) 4'800-8'300 3,4,5 10
41247 160 6-23 30 34 10 (2+2+2+2+2) 4'800-8'300 3,4,5 11
X Z 41263 160 6-23 40 34 10 (2+2+2+2+2) 4'800-8'300 3, 4,5 12
§ ; : : 41264 160 6-23 50 34 10 (2+2+2+2+2) 4'800-8'300 3, 4,5 13
41248 190 8-30 30 50 15 (3+3+3+3+3) 4'100-7'000 3, 4,5 14
Fig. 3 Ersatzteile
Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 4-7, 11-14
Qual=HW
216026  Wendeschneiden Format OERTLI, B=7.5 h=10.0 a=2.0 7-10, 14
Qual=HW
216086  Wendeschneiden Format OERTLI, B=5.7 h=14.9 a=3.2 4-6, 11-13
Qual=HW
216564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z 1-3, 8-10
Qual=HW
216566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X 1-3, 8-10
Qual=HW
217010  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=10 h=8 a=1.5 Qual=HW 11-13
217015  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW 14
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 1-13
950322  Druckbacken, L=6.8 7-10, 14
950800  Druckbacken, L=10 11-13
) 950804  Druckbacken, L=13 14
Fig. 5 851031  Schrauben, M=4 D=7 L=10 Typ=Torx 15 11-14
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 4-7, 11-14
851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 7-10, 14

OERTLI &
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NUTEN, FALZEN, FUGEN, VERLEIMEN, VERBINDEN
NUTEN>FALZEN>FUGEN>VERLEIMEN>VERBINDEN

Mittelteile fur Nutfraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Achsparallel e Fraser verstiftet o Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

—

-

Art.Nr. D B d Tmax. Z n Index
| TB300152 44466 160 75 30 34 2 4'800-8'300 1
o | TB300153 4+169 160 7.5 40 34 2 4'800-8'300 2
- = TB300154 44474 160 7.5 50 34 2 4'800-8'300 3
P d  TB300158 4H50 160 11.0 30 34 2 4'800-8'300 4
D 41151 160 11.0 40 34 2 4'800-8'300 5
41152 160 11.0 50 34 2 4'800-8'300 6
41153 190 15.0 30 50 3 4'100-7'000 7
Ersatzteile
Art.Nr. Index
KG217008 246626  Wendeschneiden Format OERTLI, B=7.5 h=10.0 a=2.0 Qual=HW 1-3
217010  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=10 h=8 a=1.5 Qual=HW 4-6
217015  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW 7
950322  Druckbacken, L=6.8 1-3
950800  Druckbacken, L=10 4-6
950804  Druckbacken, L=13 7
851031  Schrauben, M=4 D=7 L=10 Typ=Torx 15 4-7
851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 1-3

Nutfraser zweiteilig mit Wendeschneiden auf
Gewindeblichse

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Nutbreite einstellbar durch Gewindebtichse
mit Skalaring e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d Tmax. Z n Index
4233 160 4-7 30 34 4 (2+2) 4'800-8'300 1
T max. ‘ Lo 41234 160 4-7 30 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 2
|
) I b \ e~ Ersatzteile
A NE T
2 N \I" Art.Nr. Index
,do 246027  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=14.9 a=3.2 Qual=HW 2
D ‘ 246628  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=13.0 a=3.2 Typ=X 2
- - Qual=HW
_<’ li S =re 246629  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=13.0 a=3.2 Typ=Z 2
T ‘/T/ Qual=HW

246564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z Qual=HW

1
2 X, 246566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X Qual=HW 1
85++79  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 1
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Hochleistungsnutfraser mehrteilig mit
Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Rdumer separat e

Fig. 1 _ Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) e Fraser verstiftet o
<\ Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)
T max, Zweiteilig
\ Art.Nr. D B d Tmax. Z n Fig. Index
En\ ﬁ% 41121 160 4-7 30 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1, 2,3 1
41127 160 4-7 40 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2,3 2
P - 41128 160 4-7 50 34 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2,3 3
D
Fig. 2 Dreiteilig
7 T At.Nr. D B T z n Fig.  Index
\\IL _— re " ? max. ? o
41124 160 4-145 30 34 10 2+2+2+2+2) 4'800-8'300 3, 4,5 4
vl % 41125 160 4-145 40 34 10 (2+2+2+2+2) 4'800-8300 3,4,5 5
] 41126 160 4-145 50 34 10 (2+2+2+2+2) 4'800-8'300 3,4,5 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216026  Wendeschneiden Format OERTLI, B=7.5 h=10.0 a=2.0 Qual=HW 4-6
216027  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=14.9 a=3.2 Qual=HW 1-6

216028  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=13.0 a=3.2 Typ=X 1-6
Qual=HW

216029  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=13.0 a=3.2 Typ=Z 1-6
Qual=HW

851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 1-6

950322  Druckbacken, L=6.8 4-6

851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 4-6

Fig. 5
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<<
' TB300152
\ E:— TB300153
o
- 4‘ TB300154
d
D
KG217008

T max.

Mittelteile fur Nutfraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Achsparallel e Fraser verstiftet o Fraskorper in
Stahl® MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d Tmax. Z n Index
41166 160 7.5 30 34 2 4'800-8'300 1
469 160 7.5 40 34 2 4'800-8'300 2
A7 160 7.5 50 34 2 4'800-8'300 B
Ersatzteile

Art.Nr. Index
216026  Wendeschneiden Format OERTLI, B=7.5 h=10.0 a=2.0 Qual=HW 1-3
950322  Druckbacken, L=6.8 1-3
851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 1-3

Nutfraser zweiteilig fur vertikale Plattensdagen

Einsatzbereich: Zum Nuten in Span- und Faserplatten roh, beschichtet oder furnierte
Vertikale Plattensagen Striebig ab Jahrgang 1983

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Rdumer separat e
Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert)  Fraskorper in Aluminium e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d T max. Y4 n

41260 250 8-15 30 45 8 (2+4+2) 3'000-6'000
Ersatzteile

Art.Nr.

217705  Wendeschneiden gerade, B=7.5 h=12 a=1.5 Qual=HW

217765  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=2.0 Qual=HW

851320  Spannmutter, M=50x1.5

950110  Druckbacken, L=6.5

851321  Gewindestifte, M=5 L=16 Typ=ISK 2.5

851322  Schrauben, M=5 L=6.1 Typ=Torx 20
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Nutfraser mehrteilig mit Wendeschneiden ECOline

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e
Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) e Fraser verstiftet o
Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Zweiteilig
Art. Nr. D B d Tmax. Z n Fig. Index
41320 160 4-75 30 38 12 (2+8+2) 4'800-8'300 1,2 1
41323 160 4-7.5 40 38 12 (2+8+2) 4'800-8'300 1,2 2
41324 160 4-7.5 50 38 12 (2+8+2) 4'800-8'300 1,2 3
41340 160 8-15 30 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 4
41344 160 8-15 40 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 5
41345 160 8-15 50 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 6
41341 160 12.5-24 30 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 7
41346 160 12.5-24 40 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 8
41347 160 12.5-24 50 38 8 (2+4+2) 4'800-8'300 1,2 9
41343 180 8-15 30 47 8 (2+4+2) 4'400-7'400 1,2 10
41348 180 8-15 40 47 8 (2+4+2) 4'400-7'400 1,2 11
41349 180 8-15 50 47 8 (2+4+2) 4'400-7'400 1,2 12
Dreiteilig
Art. Nr. D B d T max. Z n Fig. Index
41321 160 4-15 30 38 14 (2+4+2+4+2) 4'800-8'300 3,4 13
41328 160 4-15 40 38 14 (2+4+2+4+2) 4'800-8'300 3,4 14
41329 160 4-15 50 38 14 (2+4+2+4+2) 4'800-8'300 3,4 15
Vierteilig
Art.Nr. D B d T max. Z n Fig. Index
41322 160 4-22 30 38 16 (2+4+4+4+2) 4'800-8'300 5,6 16
41332 160  4-22 40 38 16 (2+4+4+4+2) 4'800-8'300 5,6 17
Fig. 4 41333 160 4-22 50 38 16 (2+4+4+4+2) 4'800-8'300 5,6 18
Ersatzteile
Art.Nr. Index
217705  Wendeschneiden gerade, B=7.5 h=12 a=1.5 Qual=HW 4-6, 10-18
217706  Wendeschneiden gerade, B=12 h=12 a=1.5 Qual=HW 7-9
217710  Wendeschneiden gerade, B=15 h=12 a=1.5 Qual=HW 16-18
217764  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=1.2 Qual=HW 1-3, 13-18
217765  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=2.0 Qual=HW 4-12
217767  Wendeschneiden Format, B=18 h=18 a=2.0 Qual=HW 1-3, 13-18
851345 Mutter 1-3, 13-18
851346  Mutter 1-3,13-18
851027  Schrauben, M=5 D=9.2 L=11.5 Typ=Torx 25 7-12
851321  Gewindestifte, M=5 L=16 Typ=ISK 2.5 4-18
851322  Schrauben, M=5 L=6.1 Typ=Torx 20 4-6
851344  Schrauben, M=4 L=3.2 Typ=Torx 9 1-3, 13-18

Fig. 5
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Mittelteile fur Nutfraser mit Wendeschneiden
ECOline

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden eAchsparallel e Fréser verstiftet e Fraskorper in
Stahle MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d T max. Z n Index
41330 160 7.5 30 38 2 4'800-8'300 1
41336 160 7.5 40 38 2 4'800-8'300 2
41337 160 7.5 50 38 2 4'800-8'300 3
41331 160 15.0 30 38 2 4'800-8'300 4

D 41338 160 15.0 40 38 2 4'800-8'300 5
41339 160 15.0 50 38 2 4'800-8'300 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
217705  Wendeschneiden gerade, B=7.5 h=12 a=1.5 Qual=HW 1-3
217710  Wendeschneiden gerade, B=15 h=12 a=1.5 Qual=HW 4-6
851321  Gewindestifte, M=5 L=16 Typ=ISK 2.5 1-6

Nutfraser einteilig mit Wendeschneiden ECOline

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e
Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

T max. - Art.Nr. D B d Tmax. Z n Index
% 31020 125 8 30 37 8 (2+4+2) 6'200-10'500 1
- 31021 125 10 30 37 8 (2+4+2) 6'200-10'500 2
N 31022 125 12 30 37 8 (2+4+2) 6'200-10'500 3
—‘ 31027 180 8 30 64 8 (2+4+2) 4'200-7'400 4
d 31028 180 10 30 64 8 (2+4+2) 4'200-7'400 5
P! D 31029 180 12 30 64 8 (2+4+2) 4'200-7'400 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
217705  Wendeschneiden gerade, B=7.5 h=12 a=1.5 Qual=HW 1,4
217708  Wendeschneiden gerade, B=9.6 h=12 a=1.5 Qual=HW 2,5
217709  Wendeschneiden gerade, B=11.6 h=12 a=1.5 Qual=HW 3,6
217765  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=2.0 Qual=HW 1-6
851321  Gewindestifte, M=5 L=16 Typ=ISK 2.5 1-6
851322  Schrauben, M=5 L=6.1 Typ=Torx 20 1-6
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Nutfraser zweiteilig Hartmetall besttckt

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Flachzahn positiv e Nutbreite einstellbar mit
Distanzringen (werden mitgeliefert)  Fraser verstiftet e Fraskorper in Stahl e MAN

(Handvorschub)
Art.Nr. D B d T max. z n
TC106100 460+0— 120 1.8-34 30 12 12 (6+6) 6'000-12'000
TC106102 466+H— 140 2.2-4.0 30 15 12 (6+6) 6'000-12'000
_.TC106103 4664+2— 150 4.0-7.5 30 85} 8 (4+4) 5'100-9'000
, T max. TC106104 46613— 150 7.5-145 30 35 8 (4+4) 5'100-9'000

Nutsagen Hartmetall besttickt

OERTLL
WANDVORSCHUB Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz ldngs und Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall bestiickt e Flachzahn positiv, spandickenbegrenzt e MAN

(Handvorschub)
12553 0x30 Za12 é Art. Nr. D B b d z Zahnform Typ
TC106000 100 20 14 20 6 FZ MAN
TC106001 100 30 20 20 6 FZ MAN
TC106002 100 40 30 20 6 FZ MAN
TC106003 100 50 35 20 6 FZ MAN
TC106004 100 60 40 20 6 FZ MAN
TC106005 100 80 60 20 6 FZ MAN
TC106006 100 100 7.0 20 6 FZ MAN
TC106007 125 15 10 30 12 FZSDB MAN
TC106008 125 18 72 30 12 FZSDB MAN
TC106009 125 20 14 30 12 FZSDB MAN
TC106010 125 25 14 30 12 FZSDB MAN
TC106011 125 30 20 30 12 FZSDB MAN
L TC106012 125 35 24 30 12 FZSDB MAN
[a) TC106013 125 40 30 30 12 FZSDB MAN
b TC106014 125 45 30 30 12 FZSDB MAN
11 TC106015 125 5.0 35 30 12 FZSDB MAN
] TC106016 125 60 40 30 12 FZSDB MAN
© TC106017 140 20 14 30 12 FZSDB MAN
TC106018 140 25 14 30 12 FZSDB MAN
TC106019 140 30 20 30 12 FZSDB MAN
TC106020 140 35 24 30 12 FZSDB MAN
TC106021 140 40 30 30 12 FZSDB MAN
TC106022 140 45 30 30 12 FZSDB MAN
TC106023 140 50 35 30 12 FZSDB MAN
TC106024 140 6.0 40 30 12 FZSDB MAN
TC106025 140 80 60 30 12 FZSDB MAN
TC106026 140 100 70 30 12 FZSDB MAN
TC106027 180 40 30 30 12 FZSDB MAN
TC106028 180 50 35 30 12 FZSDB MAN
TC106029 180 60 40 30 12 FZSDB MAN
TC106030 180 80 60 30 12 FZSDB MAN

TC106031 180 100 70 30 12 FZSDB MAN
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T max.
T Ta
I U ®
1
\ d
‘L D
T max.

V

Nut- und Falzfraser zweiteilig mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Falzen und Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und
Faserplatten roh, beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e Mit

Hobelvorschneider und wechselseitigem Achswinkel e Nutbreite einstellbar mit
Distanzringen (werden mitgeliefert) e Fraser verstiftet e Grundausriistung ohne
Nutmesser e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D B d Tmax. Z n Index
45253 160 29-48 30 50 8 (2+4+2) 4'800-9'200 1
45240 160 29-48 40 45 8 (2+4+2) 4'800-9'200 2
45241 160 29-48 50 40 8 (2+4+2) 4'800-9'200 3
Ersatzteile

Art.Nr. Index
216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW  1-3
217025  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=25 h=8 a=1.5 Qual=HW 1-3
855264  Nutmesser OERTLI, B=4.0 T max=12 Qual=HW 1-3
855368  Nutmesser OERTLI, B=5.0 T max=12 Qual=HW 1-3
855458  Nutmesser OERTLI, B=3.0 T max=12 Qual=HW 1-3
950911  Druckbacken, L=22.2 Typ=+15° 1-3
950912  Druckbacken, L=22.2 Typ=-15° 1-3
851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 1-3
851098  Schrauben, M=6 D=10.0 L=8 Typ=ISK 5 1-3
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1-3
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e

Fig. 2
T max.

Nut- und Falzfraser zweiteilig mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Falzen und Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und
Faserplatten roh, beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat  Rdumer
mit wechselseitigem Achswinkel ® Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden
mitgeliefert) e Fraser verstiftet @ Fraskorper in Stahl ¢ MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d T max. Z n Fig. Index
45254 160 13-19 30 50 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,4 1
45242 160 13-19 40 45 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,4 2
45243 160  13-19 50 40 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2, 3,4 3
45255 160  19-29 30 50 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,54
45244 160  19-29 40 45 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,55
45245 160  19-29 50 40 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,5 6
45256 160  29-48 30 50 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,57
45246 160  29-48 40 45 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,5 8
45247 160  29-48 50 40 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,5 9
45257 160  48-79 30 50 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2, 3,5 10
45248 160  48-79 40 45 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,5 11
45249 160 48-79 50 40 8 (2+4+2) 4'800-10'100 1,2,3,5 12
45250 200 19-29 30 70 8 (2+4+2) 3'900-8'100 1,2,3,5 13
45251 200  19-29 40 65 8 (2+4+2) 3'900-8'100 1,2,3,5 14
45252 200  19-29 50 60 8 (2+4+2) 3'900-8'100 1,2,3,5 15
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 1-3
Qual=HW
216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 4-15
Qual=HW
217010  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=10 h=8 a=1.5 Qual=HW 1-3
217015  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW 4-6, 13-15
217025  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=25 h=8 a=1.5 Qual=HW 7-9
217040  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=40 h=8 a=1.5 Qual=HW 10-12
950900  Druckbacken, L=8 Typ=0° 1-3
950905  Druckbacken, L=12.1 Typ=+15° 4-6, 13-15
950906  Druckbacken, L=12.1 Typ=-15° 4-6, 13-15
950911  Druckbacken, L=22.2 Typ=+15° 7-9
950912  Druckbacken, L=22.2 Typ=-15° 7-9
950929  Druckbacken, L=40 Typ=+5° 10-12
950930  Druckbacken, L=40 Typ=-5° 10-12
851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 4-15
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 1-3
851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 1-6, 13-15
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 =20 Typ=Torx 20 7-12

OERTLI &

48



4]
V

136

225

DP Falzfraser fur Legraboxen

Einsatzbereich

= Zum Fdlzen von Schubladenbaden fiir
Legraboxen auf Tischfrasmaschinen

= Zum Félzen von Griffleisten

Einsatzempfehlung
= Drehzahl=9000
= \orschub=Handvorschub

Ausfiihrung

= Diamant bestlickt, mit gegenseitigen Achswinkel
= Fraskorper in Stahl

= Begrenzter Nachscharfbereich Zh=3.5

« MAN (manueller Vorschub)

Art. Nr. D B d tmax z nmax Preis CHF
TB681028 160 20 30 50 3+3 11900 724.00
Einsatzbereich Ausfiihrung

= Zum Fdlzen von Schubladenboden fiir
Legraboxen auf CNC Maschinen
= Zum Fdlzen von Griffleisten

Einsatzempfehlung
= Drehzahl=12300 U/min.
= Vorschub=10m/min

= Diamant besttickt, mit gegenseitigen Achswinkel
= Fraskorper in Stahl

= Begrenzter Nachscharfbereich Zzh=3.5

»« MEC (mechanischer VVorschub)

Komplett verpasst

Art. Nr. D B d tmax Z nmax Aufspannwelle Preis CHF
TE..... 140 20 25+DKN 45 3+3 13600 HSK 63 1'340.60 Satzpreis
TB681029 140 20 25+DKN 45 3+3 13600 - 838.00 Einzelpreis

alle Preise Netto, exkl. MwSt
Lieferzeit: ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten



NUTEN, FALZEN, FUGEN, VERLEIMEN, VERBINDEN
NUTEN>FALZEN >FUGEN>VERLEIMEN>VERBINDEN

Falzfraser 5° einteilig mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: FUr sehr saubere Falze auf 5° schraggestellter Welle e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Fraskorper in Aluminium e MAN

(Handvorschub)

Art.Nr. D B d Tmax. 2Z n Index
22108 180 50 30 48 6 (3+3) 4'500-7'500 1
22109 180 50 40 48 6 (3+3)  4'500-7'500 2
22111 180 50 50 48 6 (3+3) 4'500-7'500 3
Ersatzteile

Art.Nr. Index

217742  Wendeschneiden Format, B=49.2 h=12 a=1.5 Typ=A Qual=HW 1-3
217743 Wendeschneiden Format, B=49.2 h=12 a=1.5 Typ=B Qual=HW 1-3

950114  Druckbacken, L=46 Typ=B 1-3
950115  Druckbacken, L=46.7 Typ=A 1-3
851590  Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3 1-3

Falzfraser einteilig mit Wendeschneiden ECOline

Einsatzbereich: Zum Falzen und Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und
Faserplatten roh, beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e
Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D B d Tmax. Z n Index
20030 125 50 30 26 8 (2+4+2) 6'000-10'300 1
20031 125 50 40 26 8 (2+4+2) 6'000-10'300 2
20032 125 50 50 26 8 (2+4+2) 6'000-10'300 3
T max.
L Ersatzteile
T Art.Nr. Index
217725  Wendeschneiden gerade, B=50 h=12 a=1.5 Qual=HW 1-3
L 217765  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=2.0 Qual=HW 1-3
° 851322  Schrauben, M=5 L=6.1 Typ=Torx 20 1-3
7— 851590  Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3 1-3
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T max.

Nut- und Falzfraser zweiteilig mit Wendeschneiden

ECOline

Einsatzbereich: Zum Falzen und Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und

Faserplatten roh, beschichtet oder furniert e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Rdumer separat e

Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d Tmax. Z n Index
45100 160 20.6-40 30 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 1
45103 160 20.6-40 40 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 2
45104 160 20.6-40 50 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 3
45101 160 30.6-60 30 42 8 (2+4+2)  4'800-8'000 4
45107 160 30.6-60 40 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 5
45108 160 30.6-60 50 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 6
45102 160 50.6-100 30 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 7
45109 160 50.6-100 40 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 8
45110 160 50.6-100 50 42 8 (2+4+2) 4'800-8'000 9
Ersatzteile

Art.Nr. Index
217715  Wendeschneiden gerade, B=20 h=12 a=1.5 Qual=HW 1-3
217720  Wendeschneiden gerade, B=30 h=12 a=1.5 Qual=HW 4-6
217725  Wendeschneiden gerade, B=50 h=12 a=1.5 Qual=HW 7-9
217765  Wendeschneiden Format, B=14 h=14 a=2.0 Qual=HW 1-9
851322  Schrauben, M=5 L=6.1 Typ=Torx 20 1-9
851590  Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3 1-9

OERTLI &
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Spiralmesserképfe mit Wendeschneiden CASTOR-

FINISH

Einsatzbereich: Zum Fligen von Kanten in Massivholz langs und Plattenwerkstoffen, fur
geschweifte Arbeiten auch mit Kugellageranlaufring einsetzbar e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten und spiralférmige

Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel fr leichte Zerspanung e Fir

Fertigschnitt ohne Markierung der Messertibergange e Fraskorper in Aluminium e MAN

(Handvorschub)
Art.Nr. D B L3 d 4 n Index
[TBs60203 P59454 80 80 12 30 4 (2+2) 9'600-18'100 1
459629 90 80 2 40 4-(2+2) 8'500-16'100 2
459155 100 100 2 50 42+2) 7760144506 3
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 1-3
- Typ=ECOline Qual=HW
~— 216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8  1-3
Qual=HW
216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6  1-3
Qual=HW
851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-3

|Ersatzschneide: KF220017
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Fugefraser Standard mit 3 mm Bestuickungshohe

3 mm Bestiickungshohe Diamant ermdoglicht bis zu 4 Standzeiten

Einsatzgebiet

Zum Formatieren und Flgen von Holzwerkstoffplatten mit und ohne Beschichtung; Spanplatte,
MDF, Multiplex, Hartholz und Weichholz langs, Holzwerkstoffplatten; Kantenanleimmaschinen

Ausfiihrung
D
Diamant bestuckt; Flgefraser mit wechselseitigem Achswinkel zum Formatieren und zur
Herstellung von ausrissfreien Fugekanten; Ausfuhrung wahlweise symmetrisch oder
asymmetrisch; Diamant Bestuckungshohe 3 mm
Art. Nr. D B B1 d+DKN Z Nabe DR Maschine
TB455004 60 64 64 25 2+2 C re Felder
TB455005 60 64 64 25 2+2 C li Felder
TB455008 70 54 31 30 2+2 E re HolzHer
TB455009 70 54 31 30 2+2 E li HolzHer
TB455010 70 64 41 30 2+2 E re HolzHer
TB455011 70 64 41 30 2+2 E li HolzHer
TB455006 70 47 61 25 2+2 D re Hebrock
TB455007 70 47 61 25 2+2 D li Hebrock
TA4565008 85 45 48 30 3+3 A re Ott
TA455040 85 45 48 30 3+3 A li Ott
TA455012 100 34 39 30 3+3 A re Brandt
TA455044 100 34 39 30 3+3 A li Brandt
TA455013 100 48 406 30 3+3 B re Brandt
TA455045 100 48 406 30 3+3 B li Brandt
TA455009 100 48 25 30 242 € re HolzHer
TA455041 100 48 25 30 2+2 C li HolzHer
TB455030 100 48 406 25 2+2 € re Brandt
TB455031 100 48 406 25 2+2 C l Brandt
Typ A Typ B Typ C
B1 B1 B1
1
I

Lieferzeit: 1.5 -2 Wochen
Preise exkl. MwsSt.



Weiterfuhrung Fugefraser Standard Bestlickungshohe 3 mm

Art. Nr. D B B1 d+DKN Z Nabe DR Maschine
TB455000 100 455 61 30 2+2 D re Hebrock
TB455001 100 455 61 30 2+2 D li Hebrock
TB455002 100 6556 75 30 2+2 D re Hebrock
TB455003 100 656 75 30 2+2 D li Hebrock
TA455014 100 63 25 30 2+2 C re HolzHer
TA455046 100 63 25 30 2+2 C li HolzHer
TA455015 125 63 406 30 3+3 C sym Homag
TA455011 125 34 376 30 3+3 C sym Homag
TB455012 125 63 406 30 3+3 B re IMA

TB455013 125 63 406 30 3+3 B li IMA

TB455014 125 48 406 30 3+3 B re IMA

TB455015 125 48 406 30 3+3 B li IMA

TB455032 125 63 57 30 3+3 F re IMA Advantage
TB455033 125 63 57 30 3+3 F li IMA Advantage
TB455034 125 43 57 30 3+3 F re IMA Advantage
TB455035 125 43 57 30 3+3 F li IMA Advantage
TB455016 125 43 40 30 3+3 C sym Homag
TB455017 125 42 47 30 3+3 A sym Biesse

Bestlickungshohe 5 mm fur bis zu 14 Standzeiten

Art. Nr. D B B1 d+DKN Z Nabe DR Maschine
TB455036 100 48 406 30 3+3 B re Brandt
TB455037 100 48 406 30 3+3 B I Brandt
TB455038 100 4565 61 30 2+2 D re Hebrock
TB455039 100 465 61 30 2+2 D I Hebrock
TB455040 100 655 75 30 242 D re Hebrock
TB455041 100 665 75 30 2+2 D li Hebrock
TB455042 100 48 25 30 2+2 C re HolzHer
TB455043 100 48 25 30 2+2 C li HolzHer
Typ D Typ E Typ F
B1 B1

Lieferzeit: 1.5 -2 Wochen
Preise exkl. MwSt.

OERTLI &
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Fugefraser SPRINT mit 5 mm Bestuckungshohe

5 mm Bestiickungshohe Diamant ermoglicht bis zu 14 Standzeiten

Einsatzgebiet

Zum Formatieren und Flgen von Holzwerkstoffplatten mit und ohne Beschichtung; Besonders
geeignet fur Spanplatten mit geringer Dichte und stirnseitige Bearbeitung von Vollholz, MDF,
Multiplex; Hartholz und Weichholz langs und stirnseitig; Kantenanleimmaschinen

Ausflihrung

Flgefraser mit extrem grossem wechselseitigem Achswinkel zum Formatieren und zur
Herstellung von ausrissfreien Fugekanten; V-line Spanraum; Ideal geeignet fur Nullfugen und
Laser-Kantenanleimtechnik; Diamant Bestuckungshohe 5 mm

Art. Nr. D B B1 d+DKN Z Nabe DR Maschine
TB455044 60 64 64 25 2+2 C re Felder
TB455045 60 64 64 25 2+2 C li Felder
TB455046 70 54 31 30 2+2 E re HolzHer
TB455047 70 54 31 30 2+2 E li HolzHer
TB455048 70 64 41 30 242 E re HolzHer
TB455049 70 64 41 30 2+2 E li HolzHer
TB455050 70 47 61 25 242 D re Hebrock
TB455051 70 47 61 25 2+2 D li Hebrock
TB455062 85 45 48 30 3+3 A re Ott
TB455053 85 45 48 30 3+3 A li Ott
TB455018 100 34 39 30 3+3 A re Brandt
TB455019 100 34 39 30 3+3 A li Brandt
TB455020 100 48 40.6 30 3+3 B re Brandt
TB455021 100 48 406 30 3+3 B li Brandt
TB455054 100 48 25 30 2+2W  C re HolzHer
TB455055 100 48 25 30 2+2 C li HolzHer
TB455056 100 48 406 25 2+2 B re Brandt
TB455057 100 48 406 25 2+2 B l Brandt
Ty A Tyvp B Typ C
§
B1 B1 | B1

Lieferzeit: 1.5 -2 Wochen
Preise exkl. MwSt.



Weiterfuhrung Fugefraser SPRINT Besttickungshohe 5 mm

Art. Nr.

TB455058
TB455059
TB455060
TB455061
TB455062
TB455063
TB455022
TB455023
TB455028
TB455026
TB455064
TB455065
TB455024
TB455025
TB455066
TB455067
TB455068
TB455069
TB455027
TB455070

D

100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

B

455
455
65.5
65.5
63
63
63
63
63
34
63
63
48
48
63
63
43
43
43
42

B1

61
61
75
75
25
25
40.6
40.6
40.6
37.6
40.6
40.6
40.6
40.6
57
57
57
57
40
47

d+DKN Z

30 242
30 2+2
30 2+2
30 2+2
30 2+2
30 242
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3
30 3+3

Ausfluihrung Drehrichtung

Symmetrisch:

P
)
o
@

M M W W W W O O mw O O U O oo

> O M M

DR

sym

sym

sym

sym

Maschine

Hebrock
Hebrock
Hebrock
Hebrock
HolzHer
HolzHer
IMA/Brandt
IMA/Brandt
Homag

Homag

IMA

IMA

IMA

IMA

IMA Advantage
IMA Advantage
IMA Advantage
IMA Advantage
Homag

Biesse

Einstellung immer auf Werkstlckmitte, Werkzeug im Aussendurchmesser leicht konvex, fur Links- und Rechtslauf einsetzbar.

Asymmetrisch:

Einstellung immer von der Auflagenseite, Werkzeug ist im Aussendurchmesser gerade, linke und rechte Ausfihrung.

Typ D

Lieferzeit: 1.5 -2 Wochen
Preise exkl. MwsSt.

B1

Typ E

B1

Typ F

B1

OERTLI &

Excellence in solid wood



Fuge- und Falzfraser MAN mit 3 mm Bestiickungshohe

3 mm Bestiickungshohe Diamant ermdoglicht bis zu 4 Standzeiten

Einsatzgebiet: e

Der DP-Sprint Universalfraser eignet sich auf Grund des grossen Achswinkels hervorragend
zum Flgen von Massivholz sowie beidseitig beschichteten oder belegten Platten aller Art;
Kehlmaschine

Ausfuhrung:

Grosser Achswinkel; Mit separater Falzschneide als Vorschneider; Diamant
Bestlckungshohe 3 mm

Art. Nr. D B B1 d VA Nabe DR Maschine
TB680525 125 32 - 30 242 - MAN Kehlmaschine
TB680526 140 42 - 30 2+2 - MAN Kehlmaschine
TB680528 150 50 - 30 242 - MAN Kehlmaschine
Einsatzdaten
TB680525

Falzen: ab Falzhohe 8 mm bis 32 mm, Falztiefe bis max. 30 mm
Fugen: Plattendicke max. 30 mm

TB680526
Falzen: ab Falzhohe 8 mm bis 40 mm, Falztiefe bis max. 37 mm
Fugen: Plattendicke max. 40 mm

TB680528
Falzen: ab Falzhohe 8 mm bis 30 mm, Falztiefe max. 42 mm
Fugen: Plattendicke max. 48 mm

Vorteile

e Ausbruchfreie Kanten bei empfindlichen Beschichtungen

e Ausrissfreie Kanten bel Vollholzern, auch beim Frasen im Gegenlauf
e | ange Standzeiten

Lieferzeit: Ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
Preise exkl. MwSt.



NUTEN, FALZEN, FUGEN, VERLEIMEN, VERBINDEN
NUTEN>FALZEN>FUGEN>VERLEIMEN >VERBINDEN

Verleimfraser mit Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Frasen von geschlossenen Verbindungsprofilen im Massivholz ldngs
(Breitenverleimungen) e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e Bearbeitung
der beiden Werksttcke mit dem gleichen Fraser e Profil nicht selbstklemmend e Konstante
Profilabmessungen e Fraskorper in Aluminium ¢ MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d 4 n Fig. Index
70180 140 45 30 2 5'500-9'500 1,2 1
) 70181 140 45 40 2 5'500-9'500 1,2 2
Fig. 1 D 70182 140 45 50 2 5'500-9'500 1,2 3
S — - 70760 140 45 30 2 5'500-9'500 1,3 4
y 5.9 \T‘ 70761 140 45 40 2 5'500-9'500 1,3 5
| 70762 140 45 50 2 5'500-9'500 1,3 6
‘ 2 ; ' 70746 140 80 30 2 5'500-9'500 1,4 7
Z | i 70747 140 80 40 2 5'500-9'500 1,4 8
| 70748 140 80 50 2 5'500-9'500 1,4 9
o S |
& <2 ‘ _
I i Ersatzteile
7 | |
‘ L I Art.Nr. Index
‘ 168953  Profilschneiden, B=45 Qual=HW 4-6
, 4 204219  Profilschneiden, B=45 Qual=HW 1-3
Fig. 2 204220  Profilschneiden, B=80 Qual=HW 7-9
D B 950379  Druckelement 1-9
-77 950388  Druckbacken, L=45 1-6
5.9 '
1 I 950391  Druckbacken, L=80 7-9
N ‘ : 851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-9
7 I
218
I
o0
Rol” ﬁ‘
I
NS -
d
Fig. 3
D \\
.26
1

Fig. 4
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Verleimfraser mit Profilschneiden ECOline

Einsatzbereich: Zum Frasen von geschlossenen Verbindungsprofilen im Massivholz ldngs
(Breitenverleimungen) e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Zweiseitig profiliert, Achsparallel e Bearbeitung
der beiden Werkstlcke mit dem gleichen Fraser e Profil nicht selbstklemmend e Konstante
Profilabmessungen e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d Y4 n
70031 130 60 30 2 5'900-9'000
Ersatzteile
Art.Nr.
- 217723  Wendeschneiden Format, B=60 h=24 a=2.0 Qual=HW
< 851590  Gewindestifte, M=6 =16 Typ=ISK 3

4.8 d

Verleimfraser Hartmetall bestUckt

Einsatzbereich: Zum Frasen von geschlossenen Verbindungsprofilen im Massivholz ldngs
(Breitenverleimungen) e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt o Einseitig profiliert, Achsparallel e Bearbeitung der
beiden Werkstticke mit dem gleichen Fraser e Profil nicht selbstklemmend e Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d z n Fig.
70156 140 30 30 2 5'700-11'500 1
70157 140 30 40 2 5'700-11'500 1
70158 140 30 50 2 5'700-11'500 1
70159 140 45 30 2 5'800-11'500 2
\ 70160 140 45 40 2 5'800-11'500 2
7 70161 140 45 50 2 5'800-11'500 2
/ 70162 140 65 30 2 5'800-11'500 8
@ % 70163 140 65 40 2 5'800-11'500 3
77 70164 140 65 50 2 5'800-11'500 3
/ 70165 140 100 30 2 5'800-11'500 4
70166 140 100 40 2 5'800-11'500 4
70167 140 100 50 2 5'800-11'500 4

e

<

X

Fig. 1
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5.5
15

5.5

0.3

18

.

3.25

Fig. 4

Fig. 3

Verleimfraser mit Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Frasen von geschlossenen Verbindungsprofilen im Massivholz ldngs
(Breitenverleimungen) e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e Bearbeitung
der beiden Werksticke mit dem gleichen Fréser e Konstante Profilabmessungen e
Fraskorper in Aluminium e MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D B d z n

86110 140 55 30 2 6'000-10'300
Ersatzteile

Art.Nr.

139073  Profilschneiden, B=55 Qual=HW
950379  Druckelement

950389  Druckbacken, L=55

851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15

OERTLI &
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Gehrungsverleimfraser 45° mit Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Frasen von geschlossenen 45° Gehrungen e Tischfrdsmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, mit Achswinkel
Bearbeitung der beiden Werkstiicke mit dem gleichen Fraser  Profil nicht
selbstklemmend e Konstante Profilabmessungen e Fraskorper in Aluminium ¢ MAN

(Handvorschub)
Art. Nr. D B d z n Index
90211 170 35 30 2 6'000-8'500 1
90212 180 35 40 2 6'000-8'000 2
90213 190 B5 50 2] 6'000-7'600 3
Ersatzteile
Art.Nr. Index
201976  Profilschneiden, B=45 Qual=HW 1-3
950379  Druckelement 1-3
950388  Druckbacken, L=45 1-3

d 851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-3

Yoy

OERTLI & 58
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Zinkenfraser Hartmetall bestiickt

Einsatzbereich: Zum Frasen von parallelen Zinkenverbindungen im Massivholz e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Mit wechselseitigem Achswinkel e Pro Fraser wird 1
Distanzring mitgeliefert (zur Verwendung als Frasersatz) e Fraskorper in Stahl e MAN
(Handvorschub)

Art.Nr. D B d z n

50120 140 8 30 4 (2+2) 5'500-9'500

50122 140 10 30 4 (2+2) 5'500-9'500

50124 140 12 30 4(2+2) 5'500-9'500
OERTLI & 59
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Nutfraser mit Wendeschneiden fiir Lamellen
Frasmaschinen

Einsatzbereich: Zum Nuten fir Lamellen Holzverbindungen in Massivholz langs und quer,
sowie Plattenwerkstoffen e Lamellen Frasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Rdumer separat e
Konstante Nutbreite @ Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d NL Z n

176134 100 4 22 4/4.3/36 4 (2+2) 7'700-13'300
Ersatzteile

Art.Nr.

176130  Wendeschneiden Set Vierteilig, B=4.0 Qual=HW

216027  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.7 h=14.9 a=3.2 Qual=HW
216172  Wendeschneiden Format OERTLI, B=4.0 h=13.0 a=3.2 Qual=HW
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4

Nutfraser Hartmetall bestlickt fr Lamellen
Frasmaschinen

Einsatzbereich: Zum Nuten fur Lamellen Holzverbindungen in Massivholz langs und quer,
sowie Plattenwerkstoffen e Lamellen Frasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d NL z n
176116 78 3 22 44336 4(2+2) 13200-17'100
176133100 4 22 4/43/36 6 (2+2+2)  7'700-13'300

176143100 4 22 6{2+2+21— —7700-13300

Diamant Nutfraser fur Lamellen Frdsmaschinen

Einsatzbereich: Zum Nuten fir Lamellen Holzverbindungen in abrasiven Werkstoffen e
Lamellen Frasmaschinen

Ausfiihrung: Diamant bestiickt e Mit wechselseitigem Achswinkel ® Begrenzter
Nachscharfbereich e Fraskorper in Stahl « MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d NL Z n

176123 100 4 22 4/4.3/36 4 (2+2) 7'700-13'300

OERTLI &
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OERTLI &
CLAMEX Fraser

Artikel Artikelbezeichnung Abmessung
TB685196 DP Nutfraser CLAMEX P MEC D=100.4 B=7 d=30 NL=4/M6/48 7Z=3
TA176612 HW Nutfraser CLAMEX P MEC D=100.9 B=7 d=22 NL=4/M6/36 Z=3
TB685197 DP Nutfraser CLAMEX P MAN D=100.4 B=7 d=22 NL=4/M4/36 Z=3
TA176611 HW Nutfraser CLAMEX P MAN D=100.9 B=7 d=22 NL=4/M4/36 Z=3
TA680023 DP T-Nutfraser CLAMEX D=9.7/7 SB=2.7 L=80 d1=12 Z=2 re.
TB700062 \VHW Dibellochbohrer CLAMEX D=6 SL=35L=100d1=10 Z=2 re.
TA680025 Frasdorn zu CLAMEX DP MEC d=30 D=60 L=90 d1=16 NL=4/M6/48
TB100209 Frasdorn zu CLAMEX DP MEC d=30 D=60 L=90 d1=25 NL=4/M6/48
TA680024 Frasdorn zu CLAMEX HW MEC d=22 D=50L=90 d1=16 NL=4/M6/36
TB100202 Frasdorn zu CLAMEX HW MEC d=22 D=50 L=90 d1=25 NL=4/M6/36
OERTLI Werkzeuge AG T +41 44863 75 11
Hofstrasse 1 F +41448637512
CH-8181 Hori bei Bilach info@oertli.ch



NUTEN, FALZEN, FUGEN, VERLEIMEN, VERBINDEN
NUTEN>FALZEN>FUGEN>VERLEIMEN>VERBINDEN

Harzgallenfraser Hartmetall bestlckt MINI-SPOT

Einsatzbereich: Zum Frasen von Harzgallen im Massivholz fir verschiedene Flickgrossen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Fraskorper in Stahl

Art. Nr. D B d NL z Typ n Fig.

176321 100 8.0 22 4/43/36 4(2+2) G2 7'700-13'300 1, 2
- 176420 100 14.5 22 4(2+42) G4 7'700-13'300 1, 2
< N ,}" 176331 100 14.0 22 4 (2+2) G22-DUO 8'000-15'000 3, 4
9 v, 176333 100 21.3 22 4 (2+2) G222-TRIO  8'000-15'000 5, 6
b=t 76353 100 86 22 H2+2) MINFSPOT8 9'600-13'300 78
,f?ﬁgtﬂ—/:ﬁ 176342 100 260 22 42+2) NMHNFSPOT20-9'606-13'300 910
@f b v d j 176430 100 44.0 22 12 (6x2) Breitflick 44 9'600-13'300 11, 12
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Harzgallenfraser mit Profilschneiden MINI-SPOT

Einsatzbereich: Zum Frasen von Harzgallen im Massivholz fir verschiedene Flickgrossen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e Konstante
Profilabmessungen e Fraskorper in Stahl « MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d z Typ n Fig. Index
Fig. 1 : '[B300001 #6347 100 15 22 2 (1+1) MINI-SPOT 15 9'600-13'300 1,2 1
/ / <15300002+7-6-}49 100 20 22 2 (1+1) MINI-SPOT 20 9'600-13'300 3,4 2
oM |
v Ersatzteile
‘ Art.Nr. Index
KP201708+KP201709 47634+  Profilschneiden Set Zweiteilig, B=20 Qual=HW 2
D Ké/202203+Kp2022044-7'6348 Profilschneiden Set Zweiteilig, B=15 Qual=HW 1
Fig. 2 950312  Druckbacken, L=18 1,2
851590  Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3 1,2
o
. b d
Fig. 4
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

. Q:‘-‘; Abrundfraser

ol Viertelstabfraser

’ ‘r' Kombi Abrund-, Fas-, Fugefraser
: })) Universal Profilfraser

i‘"': T Universal Messerkopfe



ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Abrund- und Fasfraser R=2-6 und 45° mit

Wendescheiden

Einsatzbereich: Zum Abrunden oder Fasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e

Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Zweiseitig profiliert, mit Achswinkel ®

Radiusmesser sowie Fasmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Beim Einsatz von
Fasmesser Beilagen von Tmm Dicke nétig e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Bohrung 30
Art.Nr. D R a d Z Pos. n Index
u; 104003 120 - - 30 2 A 6'000-12'100 1
. 104070 120 2.0 30 2 A 6'000-12'100 2
€ 104071 120 25 30 2 A 6'000-12'100 B
N 104072 120 3.0 30 2 A 6'000-12'100 4
104073 120 4.0 30 2 A 6'000-12'100 5
104074 120 5.0 30 2 A 6'000-12'100 6
104075 120 6.0 30 2 A 6'000-12'100 7
104076 120 45° 30 2 A 6'000-12'100 8
104004 120 - - 30 2 B 6'000-12'100 g
104077 120 2.0 30 2 B 6'000-12'100 10
104078 120 25 30 2 B 6'000-12'100 1
104079 120 3.0 30 2 B 6'000-12'100 12
104080 120 4.0 30 2 B 6'000-12'100 13
104081 120 5.0 30 2 B 6'000-12'100 14
104082 120 6.0 30 2 B 6'000-12'100 15
104083 120 45° 30 2 B 6'000-12'100 16
Bohrung 40
Art.Nr. D R a d z Pos. n Index
104026 120 - - 40 2 A 6'000-12'100 17
104027 120 2.0 40 2 A 6'000-12'100 18
104028 120 25 40 2 A 6'000-12'100 19
104029 120 3.0 40 2 A 6'000-12'100 20
104030 120 4.0 40 2 A 6'000-12'100 21
104031 120 5.0 40 2 A 6'000-12'100 22
104032 120 6.0 40 2 A 6'000-12'100 23
104033 120 45° 40 2 A 6'000-12'100 24
104034 120 - - 40 2 B 6'000-12'100 25
104035 120 2.0 40 2 B 6'000-12'100 26
104036 120 25 40 2 B 6'000-12'100 27
104037 120 3.0 40 2 B 6'000-12'100 28
104038 120 4.0 40 2 B 6'000-12'100 29
104039 120 5.0 40 2 B 6'000-12'100 30
104040 120 6.0 40 2 B 6'000-12'100 31
104041 120 45° 40 2 B 6'000-12'100 32
Bohrung 50
Art.Nr. D R a d 4 Pos. n Index
104017 120 - - 50 2 A 6'000-12'100 33
104100 120 2.0 50 2 A 6'000-12'100 34
104101 120 25 50 2 A 6'000-12'100 85
104102 120 3.0 50 2 A 6'000-12'100 36
104103 120 4.0 50 2 A 6'000-12'100 37
104104 120 5.0 50 2 A 6'000-12'100 38
104105 120 6.0 50 2 A 6'000-12'100 39
104106 120 45° 50 2 A 6'000-12'100 40
104018 120 - - 50 2 B 6'000-12'100 41
104107 120 2.0 50 2 B 6'000-12'100 42
104108 120 25 50 2 B 6'000-12'100 43
104109 120 3.0 50 2 B 6'000-12'100 44
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Art. Nr. D R a d z Pos. n Index
104110 120 4.0 50 2 B 6'000-12'100 45
104111 120 5.0 50 2 B 6'000-12'100 46
104112 120 6.0 50 2 B 6'000-12'100 47
104113 120 45° 50 2 B 6'000-12'100 48
Ersatzteile

Art.Nr. Index

216140  Wendeschneiden Format OERTLI, R=2.5 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216142 Wendeschneiden Format OERTLI, R=2.5 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216579  Wendeschneiden Format OERTLI, R=2.0 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216580  Wendeschneiden Format OERTLI, R=2.0 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216629  Wendeschneiden Format OERTLI, -=45° Typ=Z B=6 1-8, 17-24, 33-40
Qual=HW

216630  Wendeschneiden Format OERTLI, -=45° Typ=X B=6 9-16, 25-32, 41-48
Qual=HW

216637  Wendeschneiden Format OERTLI, R=3.0 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216638  Wendeschneiden Format OERTLI, R=3.0 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=6.00 B=6.0 Qual=HW

216682  Wendeschneiden Format OERTLI, R=4.0 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

216683  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

216684  Wendeschneiden Format OERTLI, R=6.0 Typ=Z 1-8, 17-24, 33-40
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

216685  Wendeschneiden Format OERTLI, R=4.0 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

216686  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

216687  Wendeschneiden Format OERTLI, R=6.0 Typ=X 9-16, 25-32, 41-48
-1=15° -2=15° T max=7.00 B=9.5 Qual=HW

851075  Schrauben, M=4 D=6.5 L=12 Typ=Torx 20 1-48
851077  Schrauben, M=4 D=6.5 L=16 Typ=Torx 20 1-48
851295  Beilagen fur Vierkantmesser, B=1.0 1-48

Abrundfraser R=2-6, R=7-10 und R=11-15 mit
Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum ein- oder doppelseitigen Abrunden in Massivholz oder
Plattenwerkstoffen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Zweiseitig profiliert, mit Achswinkel e Radien
2-6mm, 7-10mm und 11-15mm im gleichen Fraskorper einsetzbar e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

D (Basis) Bohrung 30

‘ Art.Nr. D R d YA Pos. n Index
A ‘ 2584 120 - 30 2 A 6'000-16'000 ¥
) al - L 12692 120 2 30 2 A 6'000-10'000 2
= / <] 2693 120 3 30 2 A 6'000-10'000 3
E K| [~ 112680 120 4 30 2 A 6'000-16'000 4
o B [ H268+ 120 5 30 2 A 6'000-10'000 5
| 2682 120 6 30 2 A 6'000-10'000 6
L d ] 2585 120 - 30 2 B 6'000-10'000 7
12694 120 2 30 2 B 6'000-10'000 8
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Index

Pos.

D

Art. Nr.

20
20
20
20
20
20
20
20
20
o0
20
20
20
20
=)
20
20
20
20

10

O
10
19

120

1492794

12
=)

120

=)

1427922
7

20
=iV

1C
=)

120

>

2725

20
20
20
20
20
U
20

19
12
1C

120
120
120

IEECEE]
H272
FEELEY:)
112721
Bohrung 40

Index

Pos.

D

Art. Nr.

120
190

142722
1497232

120

77

1427237

10
O
10
O
19
12

120
120

1497C1
142767
Tz 7

_6_1_

PSR M 4 —— — A

1C

120

1427C0

64

68
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Art.Nr. P R d Z Poss n tndex
H2762 420 2 40 2 B 6'066-16'600 65
H2#63 426 3 40 2 B 6000-1+6'066 66
H2764 120 +4 40 = B 6606-10'060 67
H2765 420 +5 40 2 B 6'066-16'600 68
Bohrung 56

ArtNr B R d Z Pes: n tndex
H27#66 120 - 56 = A 6606-10'060 69
H2767 120 2 56 2 A 6'066-16'600 70
H2768 120 > 50 2 A 6'000-1+6'660 7+
H2769 420 4 50 2 A 6'066-16'600 72
H2F7 426 = 50 2 A 6'000-1+6'660 73
27+t 120 6 56 2 A 6000-10'000 74
H2772 420 - 50 2 B 6'066-16'600 75
H2F3 26 2 50 2 B 6'000-1+6'060 76
H2774 420 3 50 2 B 6'066-16'600 77
H2775 120 4 56 2 B 6'066-16'6600 78
2776 120 = 56 = B 66606-10'060 79
H2777 426 6 56 2 B 6'066-16'600 80
H2F8 426 - 50 2 A 6'000-16'660 8t
H2779 420 7 56 2 A 6'066-16'600 82
H27806 120 8 56 2 A 6'066-10'600 83
278+ 120 95 56 2 A 6000-10'000 84
H2782 420 10 56 2 A 6'066-16'600 85
H2A33 426 - 50 2 B 6000-1+6'660 86
H2784 420 7 56 2 B 6'066-16'600 87
H2785 420 8 56 2 B 6'066-16'600 88
H2786 120 9 50 2 B 6'066-16'600 89
H2787 420 10 56 2 B 6'066-16'600 9
H2788 420 - 50 2 A 6'000-16'660 9+
H2789 420 + 56 2 A 6060-16'066 92
H2796 120 +2 56 2 A 6'066-16'600 93
H279+ 120 3 56 2 A 6060-16'060 o4
H2792 420 +4 50 2 A 6'066-16'600 95
H2793 120 45 56 2 A 6-060-10-060 56
H2794 420 - 50 2 B 6'0660-16'600 97
H2795 420 + 56 2 B 6'066-16'660 98
H2796 420 2 50 2 B 6'000-16'060 99
H2797 420 +3 56 2 B 6'066-16'600 106
H2798 420 +4 50 2 B 6'000-16'060 +o+
H2799 420 45 50 2 B 6'066-16'600 102
Ersatzteile

Art.Nr. Index

216030  Wendeschneiden Format OERTLI, R=3.0 Qual=HW 1-12, 35-46, 69-80
216031  Wendeschneiden Format OERTLI, R=2.0 Qual=HW 1-12, 35-46, 69-80
216032  Wendeschneiden Format OERTLI, R=4.0 Qual=HW 1-12, 35-46, 69-80
216034  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Qual=HW 1-12, 35-46, 69-80
216036  Wendeschneiden Format OERTLI, R=6.0 Qual=HW 1-12, 35-46, 69-80
216038  Wendeschneiden Format OERTLI, R=7.0 Qual=HW 13-22, 47-56, 81-90
216040  Wendeschneiden Format OERTLI, R=8.0 Qual=HW 13-22, 47-56, 81-90
216042  Wendeschneiden Format OERTLI, R=9.0 Qual=HW 13-22, 47-56, 81-92
216044  Wendeschneiden Format OERTLI, R=10 Qual=HW 13-22, 47-56, 81-90
216046  Wendeschneiden Format OERTLI, R=11 Qual=HW 23-34, 57-68, 91-102
216048  Wendeschneiden Format OERTLI, R=12 Qual=HW 23-34, 57-68, 91-102
216049  Wendeschneiden Format OERTLI, R=13 Qual=HW 23-34, 57-68, 91-102
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Art.Nr. Index
216050  Wendeschneiden Format OERTLI, R=14 Qual=HW 23-34, 57-68, 91-102
216052  Wendeschneiden Format OERTLI, R=15 Qual=HW  23-34, 57-68, 91-102

950340  Druckbacken, Typ=W32 R=2-6 7-12, 41-46, 75-80
950341  Druckbacken, Typ=W32 R=2-6 1-6, 35-40, 69-74
950342  Druckbacken, Typ=W32 R=7-10 18-22, 52-56, 86-90
950343  Druckbacken, Typ=W32 R=7-10 13-17, 47-51, 81-85
950344  Druckbacken, Typ=W32 R=11-15 29-34, 63-68, 97-102
950345  Druckbacken, Typ=W32 R=11-15 23-28, 57-62, 91-96
851062  Schrauben, M=5 D=9.0 L=6.3 Typ=Torx 20 1-102

851549  Gewindestifte, M=6 L=12 Typ=ISK 3 1-102

Abrundfraser R=15-20 und R=25-30 mit
Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Abrunden von Kanten e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, mit Achswinkel @ Radien 15-
20mm und 25-30mm im gleichen Fraskorper einsetzbar e Fraskorper in Aluminium e
MAN (Handvorschub)

. Bohrung 30
D (Basis) Art.Nr. D R d z n Index
4 // _ 112120 130 - 30 2 6'000-8'300 1
-77 112130 130 15 30 2 6'000-8'300 2
/ $ _\‘ 112131 130 16 30 2 6'000-8'300 3
112132 130 17 30 2 6'000-8'300 4
\ 112133 130 18 30 2 6'000-8'300 5
i 112134 130 19 30 2 6'000-8'300 6
‘ 112135 130 20 30 2 6'000-8'300 7
112125 130 - 30 2 6'000-7'400 8
d ‘ 112136 130 25 30 2 6'000-7'400 9
112137 130 26 30 2 6'000-7'400 10
112138 130 27 30 2 6'000-7'400 11
112139 130 28 30 2 6'000-7'400 12
112140 130 29 30 2 6'000-7'400 13
112141 130 30 30 2 6'000-7'400 14
Bohrung 40
Art.Nr. D R d 4 n Index
112126 130 - 40 2 6'000-8'300 15
112142 130 15 40 2 6'000-8'300 16
112143 130 16 40 2 6'000-8'300 17
112144 130 17 40 2 6'000-8'300 18
112145 130 18 40 2 6'000-8'300 19
112146 130 19 40 2 6'000-8'300 20
112147 130 20 40 2 6'000-8'300 21
112128 130 - 40 2 6'000-7'400 22
112148 130 25 40 2 6'000-7'400 23
112149 130 26 40 2 6'000-7'400 24
112150 130 27 40 2 6'000-7'400 25
112151 130 28 40 2 6'000-7'400 26
112152 130 29 40 2 6'000-7'400 27
112153 130 30 40 2 6'000-7'400 28
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Bohrung 50

Art.Nr. D R d z n Index
112127 140 - 50 2 6'000-7'800 29
112154 140 15 50 2 6'000-7'800 30
112155 140 16 50 2 6'000-7'800 31
112156 140 17 50 2 6'000-7'800 32
112157 140 18 50 2 6'000-7'800 33
112158 140 19 50 2 6'000-7'800 34
112159 140 20 50 2 6'000-7'800 215
112129 140 - 50 2 5'500-7'100 36
112160 140 25 50 2 5'500-7'100 By
112161 140 26 50 2 5'500-7'100 38
112162 140 27 50 2 5'500-7'100 39
112163 140 28 50 2 5'500-7'100 40
112164 140 29 50 2 5'500-7'100 41
112165 140 30 50 2 5'500-7'100 42
Ersatzteile

Art.Nr. Index

193681 Profilschneiden, B=45 Typ=R=15 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35

193682  Profilschneiden, B=45 Typ=R=16 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35
193683  Profilschneiden, B=45 Typ=R=17 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35
193684  Profilschneiden, B=45 Typ=R=18 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35
193685  Profilschneiden, B=45 Typ=R=19 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35
193686  Profilschneiden, B=45 Typ=R=20 Qual=HW 1-7, 15-21, 29-35
193687  Profilschneiden, B=55 Typ=R=25 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
193688  Profilschneiden, B=55 Typ=R=26 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
193689  Profilschneiden, B=55 Typ=R=27 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
193690  Profilschneiden, B=55 Typ=R=28 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
193691 Profilschneiden, B=55 Typ=R=29 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
193692  Profilschneiden, B=55 Typ=R=30 Qual=HW 8-14, 22-28, 36-42
950379  Druckelement 1-42

950388  Druckbacken, L=45 1-7, 15-21, 29-35
950389  Druckbacken, L=55 8-14, 22-28, 36-42
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-42
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Viertelstab- und Fasfrdser R=4-6 und 45° mit
Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Viertelstabfrasen oder Fasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen
o Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Zweiseitig profiliert, mit Achswinkel ®
Viertelstabmesser sowie Fasmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Beim Einsatz von
Fasmesser Beilagen von 3.5mm Dicke nétig e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Bohrung 30
Art.Nr. P R o d Zz Pos: n tndex
104667 420 - - 30 2 A 6000-12260 +
104662 420 4 30 2 A 606612208 2
104663 120 = 30 2 A 6'000-12260 3
104664 420 6 30 2 A 6000-12260 4
104665 120 45——30 2 A 600012260 5
104668 420 - - 30 2 B 6000-12260 6
104666 120 4 30 2 B 6'000-12260 7
104667 420 5 30 2 B 600012260 8
. D(Basis) 104668 120 6 30 2 B 6000-12260 9
$ 104069 120 45—36 2 B 6000-122660 10
&
m
Bohrung46
ArtNr: B R o d Z Pos: nm tndex
104642 420 - - 40 2 A 6000-12260 ++
104043 120 4 40 2 A 6000-12260 12
104044 120 = 40 2 A 6000-12260 13
104645 420 6 40 2 A 606612208 4
104046 120 45——40 2 A 6'000-12260 15
104647 420 - - 40 2 B 600012260 16
104048 120 4 49 2 B 600012260 1#
104649 420 5 40 2 B 600012260 18
104684 120 6 40 2 B 6'000-12260 19
104085 120 45—46 2 B 6000-12260 20
Bohrung 56
ArtNr P R ] d Zz Pes: r tndex
104643 120 - - 50 2 A 6'000-12260 2+
104090 120 4 56 2 A 6000-12260 22
10469+ 120 = 50 2 A 6000-12260 23
104692 120 6 50 2 A 6066122086 24
104693 120 45——50 2 A 600012260 25
104644 120 - - 50 2 B 6000-12260 26
104694 120 4 50 2 B 600012260 27
104695 420 5 50 2 B 600012260 28
104696 120 6 50 2 B 6'000-12260 29
104697 120 45——50 2 B 600012260 30
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216204  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Typ=2 1-5, 11-15, 21-25
B=9.5 Qual=HW
216206  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Typ=X 6-10, 16-20, 26-30
B=9.5 Qual=HW
216246  Wendeschneiden Format OERTLI, R=4.0 Typ=2 1-5, 11-15, 21-25
B=9.5 Qual=HW
216248  Wendeschneiden Format OERTLI, R=4.0 Typ=X 6-10, 16-20, 26-30
B=9.5 Qual=HW
216250  Wendeschneiden Format OERTLI, R=6.0 Typ=Z 1-5, 11-15, 21-25
B=9.5 Qual=HW
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Art.Nr. Index

216252  Wendeschneiden Format OERTLI, R=6.0 Typ=X 6-10, 16-20, 26-30
B=9.5 Qual=HW

216629  Wendeschneiden Format OERTLI, -=45° Typ=Z B=6 1-5, 11-15, 21-25
Qual=HW

216630  Wendeschneiden Format OERTLI, -=45° Typ=X B=6 6-10, 16-20, 26-30
Qual=HW

851077  Schrauben, M=4 D=6.5 L=16 Typ=Torx 20 1-30

851294  Beilagen fur Vierkantmesser, B=0.5 1-30

851295  Beilagen fir Vierkantmesser, B=1.0 1-30

851296  Beilagen fir Vierkantmesser, B=2.0 1-30

Viertelstabfraser Hartmetall bestlickt

Einsatzbereich: Zum Viertelstabfrasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Einseitig profiliert, mit Achswinkel e Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D R B d 4 n

115122 110 5 14 30 2 7'700-11'000
115132 100 10 21 30 2 7'700-11'000
115142 90 15 26 30 2 7'700-11'000
115152 100 20 32 30 2 6'400-9'500
115162 90 25 36 30 2 6'400-9'500
115172 100 30 43 30 2 5'500-8'300
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Kombi Abrundfraser R=5, R=10 und R=15 mit
Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum ein- oder doppelseitigen Abrunden in Massivholz oder
Plattenwerkstoffen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Zweiseitig profiliert, mit Achswinkel @
Passend zu WS Flgefraser MAN e Fraskorper in Stahl @« MAN (Handvorschub)

D (Basis) Bohrung 30
Art.Nr. D R d z Pos. n Index
112591 120 5 30 2 A 6'000-10'000 1
112592 120 5 30 2 B 6'000-10'000 2
112594 120 10 30 2 A 6'000-10'000 3
112595 120 10 30 2 B 6'000-10'000 4
112598 120 15 30 2 A 6'000-10'000 5
112599 120 15 30 2 B 6'000-10'000 6
Bohrung 40
1 - Art.Nr. D R d z Pos. n Index
@S: , D(Basis) 3’1 112578 120 5 40 2 A 6'000-10'000 7
gl EE A [ 112579 120 5 40 2 B 6'000-10'000 8
coo — 112596 120 10 40 2 A 6'000-10'000 9
omad 45 112597 120 10 40 2 B 6'000-10'000 10
ﬁﬁﬁg 112602120 15 40 2 A 6'000-10'000 11
Qoo 112603 120 15 40 2 B 6'000-10'000 12
EEE
SEE
NN Bohrung 50
AN AN B R d Z Pes:  n tndes
+H2666 140 5 56 = A 5560-16'060 3
H2667 40 5 50 2 B 5560-16'060 4
+H2610 140 +0 50 2 A 5'5606-16-660 45
H26H 40 +0 56 2 B 5560-16-060 +6
+H26+4 140 15 50 2 A 5'566-16-6660 i
H2615 40 45 56 2 B 5560-16-060 18
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216034  Wendeschneiden Format OERTLI, R=5.0 Qual=HW 1,2,7,8,13,
14
216044  Wendeschneiden Format OERTLI, R=10 Qual=HW 3,4,9, 10,
15, 16
216052  Wendeschneiden Format OERTLI, R=15 Qual=HW 56, 11,12,
17,18
950340  Druckbacken, Typ=W32 R=2-6 2,8, 14
950341 Druckbacken, Typ=W32 R=2-6 1,7,13
950342 Druckbacken, Typ=W32 R=7-10 4,10, 16
950343  Druckbacken, Typ=W32 R=7-10 3,9 15
950344  Druckbacken, Typ=W32 R=11-15 6, 12,18
950345  Druckbacken, Typ=W32 R=11-15 5 11,17
851062  Schrauben, M=5 D=9.0 L=6.3 Typ=Torx 20 1-18
851549  Gewindestifte, M=6 L=12 Typ=ISK 3 1-18
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Kombi Fasfréser 45° mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten, Achsparallel @ Passend zu
WS Flgefraser MAN e Maximale Fase 7x45° e Fraskorper in Stahl ¢ MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D d z Pos. n Index
D (Basis) ‘ 113010 120 30 2 A 5'700-10'000 1
fn‘ % 113011 120 30 2 B 5'700-10'000 2
X m) ‘ 113012 120 40 2 A 5'700-10'000 3
113013 120 40 2 B 5'700-10'000 4
113014 140 50 2 A 5'500-10'000 5
113015 140 50 2 B 5'500-10'000 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 1-6
NO NO . 851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 1-6
A -1”
£ e D (Basis\‘)
EE EE —
bRl (Y
2 GG
n N

Kombi Fugefraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Flgen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 2 Schnittkanten, Achsparallel e Passend zu
WS Abrund- und WS Fasfraser MAN e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D B d z n Index
106026 120 32 30 2 6'000-10'000 1
106036 120 32 40 2 6'000-10'000 2
106034 140 32 50 2 5'500-10'000 3
106028 120 50 30 2 6'000-10'000 4
106033 120 50 40 2 6'000-10'000 5
106035 140 50 50 2 5'500-10'000 6
Ersatzteile

Art.Nr. Index
217030  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=32 h=8 a=1.5 Qual=HW 1-3
217050  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=50 h=8 a=1.5 Qual=HW 4-6
950915  Druckbacken, L=29.1 Typ=+10° 1-3
950921 Druckbacken, L=44 Typ=0°/+-5° 4-6
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1-6
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Kombi Abrund-, Fas-, Fuigefraser R=2-5 und R=6-10
ECOline

Einsatzbereich: Zum ein- oder doppelseitigen Abrunden, Fasen und Fuigen in Massivholz
oder Plattenwerkstoffen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel o
Radiusmesser sowie Fasmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Grundausriistung mit
Radius 5mm oder Radius 10mm e Frasersatz nur mit Abdeckscheiben oben und unten
MAN-tauglich e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Abrund-, Fasfraser

Art.Nr. D R d z Pos. n Index
112000 100 5 30 2 A 6'800-10'000 1
o 112001 100 5 30 2 B 6'800-10'000 2
e 112002 100 10 30 2 A 6'500-10'000 3
o e 112003 100 10 30 2 B 6'500-10'000 4
2@
oo
S~
22 Fugefraser
mma
IE IEI Art. Nr. D B d z Pos. n Index
£E RE——F—1 106049 100 30 30 2 C 7'600-10'000 5
ne h ] 106050 100 50 30 2 C 7'600-10'000 6
R o 2
- [ D _
d Abdeckscheibe
° B Art.Nr. D B d Pos.
2R2R D(Basis) <—___ 112005 98 12 30 D
NSNS T
N NO | O D
<+ oN < j ] '
Sl Al ) Ersatzteile
asr o - - Art.Nr. Index
o £ / r\j:_ 217720  Wendeschneiden gerade, B=30 h=12 a=1.5 Qual=HW
I € © o0 217725  Wendeschneiden gerade, B=50 h=12 a=1.5 Qual=HW
— 1T 1 217844  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A/ R=2.0 + 45° Qual=HW
= ) ) 217845  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=2.0 + 45° Qual=HW
\° B 217846  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=3.0 + 45° Qual=HW
3 217847  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=3.0 + 45° Qual=HW

B
6
1
2
1
2
217848  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=4.0 + 45° Qual=HW 1
217849  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=4.0 + 45° Qual=HW 2
217850  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=5.0 + 45° Qual=HW 1
217851  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=5.0 + 45° Qual=HW 2
217852  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=6.0 + 45° Qual=HW 3
217853  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=6.0 + 45° Qual=HW 4
3
4
3
4
3
4
3
4
1

217854  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=7.0 + 45° Qual=HW
217855  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=7.0 + 45° Qual=HW
217856  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=8.0 + 45° Qual=HW
217857  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=8.0 + 45° Qual=HW
217858  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=9.0 + 45° Qual=HW
217859  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=9.0 + 45° Qual=HW
217860  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. A / R=10 + 45° Qual=HW
217861  Wendeschneiden Format, Typ=Pos. B / R=10 + 45° Qual=HW
629000  Folien- und Distanzringsatze, d=30 B=1x0.1/0.5 + 2x0.2 + 8x1.0 +
4x5.0 D=60 NL=4/7.5/45

)
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Kombi Abrund-, Fas-, Figefraser R=1-8 und 45°

Einsatzbereich: Zum doppelseitigen Abrunden, Fasen und Fligen in Massivholz oder
Plattenwerkstoffen e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, mit Achswinkel e
Radiusmesser sowie Fasmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Fraskorper in Stahl e
MEC (mechanischer Vorschub)

Kombi Abrund-, Fas-, Fliigefraser

Art. Nr. D HD R a d z Pos. n max. Index
112050 179 12-55 1 40 3 li. A, B, E 8000 1
112051 179 12-55 1.5 40 3 1i. A, B, E 8000 2
112052 179 12-55 2 40 3 li. A, B, E 8000 3
112053 179 12-55 3 40 3 i A, B, E 8000 4
‘ 112054 179 12-55 4 40 3 1i. A, B, E 8000 5
| 112055 179 12-55 5 40 3 i A, B, E 8000 6
\ 112056 179 12-55 6 40 3 i A, B, E 8000 7
‘ 112057 179 12-55 7 40 3 1i. A, B, E 8000 8
| 112058 179 12-55 8 40 3 i A, B, E 8000 9
a ‘ 112059 179 12-55 8x45° 40 3 i A, B, E 8000 10
T 112060 179 12-55 3x45° 40 3 i A, B, E 8000 11
J 112061 179 12-55 1 40 3re. C,D,E 8000 12
""" ‘ 112062 179 12-55 1.5 40 3re. C,D,E 8000 13
112063 179 12-55 2 40 3re. C,D,E 8000 14
! 112064 179 12-55 3 40 3 re. C,D, E 8000 15
112065 179 12-55 4 40 3re. C,D,E 8000 16
112066 179 12-55 5 40 3re. C,D,E 8000 17
112067 179 12-55 6 40 3re. C,D,E 8000 18
112068 179 12-55 7 40 3re. C,D,E 8000 19
| 112069 179 12-55 8 40 3re. C,D,E 8000 20
‘ 112070 179 12-55 8x45° 40 3re. C,D,E 8000 21
. —_— ‘ 112071 179 12-55 3x45° 40 3re. C,D,E 8000 22
] |
a — ‘ Einzelfraser
T g ‘ Art.Nr. D R a d z Pos. n max.
112100 179 - - 40 3 i A 8'000
N ‘ 112101 179 - - 40 3 i B 8'000
© \ 112105 179 - - 40 3re. C 8'000
[ . 112106 179 - - 40 3re. D 8'000
B
Ld |
Deckring
Art. Nr.  Pos.
112110 E
Ersatzteile
Art.Nr. Index
192940  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=8.0 Qual=HW 9
193251  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / 8x45° Qual=HW 10
193265  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / 8x45° Qual=HW 10
193331  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=8.0 Qual=HW 9

193332  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=2.0 Qual=HW

193333  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=2.0 Qual=HW

193334  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=3.0 Qual=HW

193336  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=5.0 Qual=HW

3
3
4
193335  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=3.0 Qual=HW 4
6
6

193337  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=5.0 Qual=HW

193338  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=8.0 Qual=HW 20

193339  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=8.0 Qual=HW 20
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Art.Nr. Index
193340  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=2.0 Qual=HW 14
193341 Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=2.0 Qual=HW 14
193342  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=3.0 Qual=HW 15
193343  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=3.0 Qual=HW 15
193344  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=5.0 Qual=HW 17
193345  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=5.0 Qual=HW 17
193520  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=1.0 Qual=HW 1
193521 Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=1.0 Qual=HW 1
193522  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=1.0 Qual=HW 12
193523  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=1.0 Qual=HW 12
193524 Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=1.5 Qual=HW 2
193525  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=1.5 Qual=HW 2
193526  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=1.5 Qual=HW 13
193527  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=1.5 Qual=HW 13
193528  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=6.0 Qual=HW 7
193529  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=6.0 Qual=HW 7
193530  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=6.0 Qual=HW 18
193531 Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=6.0 Qual=HW 18
193532  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=7.0 Qual=HW 8
193533  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=7.0 Qual=HW 8
193534  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=7.0 Qual=HW 19
193535  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=7.0 Qual=HW 19
193536  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / 3x45° Qual=HW 11
193537  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / 3x45° Qual=HW 11
193538  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / 3x45° Qual=HW 22
193539  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / 3x45° Qual=HW 22
193540  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / 8x45° Qual=HW 21
193541 Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / 8x45° Qual=HW 21
203824  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. B / R=4.0 Qual=HW 5
203825  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. A / R=4.0 Qual=HW 5
203826  Profilschneiden, B=65 Typ=Pos. D / R=4.0 Qual=HW 16
203827  Profilschneiden, B=35 Typ=Pos. C / R=4.0 Qual=HW 16
950379  Druckelement 1-22
950387  Druckbacken, L=35 1-22
950390  Druckbacken, L=65 1-22
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-22

Fas- und Fugefraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Fligen und Fasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 2 Schnittkanten, Achsparallel  Stufenlos
schwenkbar, mit Kugeldruck alle 7.5° e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d 4 n Index
454521 160 50 30 2 4'800-7'200 1
454523 160 50 40 2 4'800-7'200 2
PP 454524 160 50 50 2 4'800-7'200 3
— 454622 160 60 30 2 4'800-6'000 4
Ersatzteile
Art.Nr. Index
d 217725 Wendeschneiden gerade, B=50 h=12 a=1.5 Qual=HW 1-3
(. 217728  Wendeschneiden gerade, B=60 h=12 a=1.5 Qual=HW 4
950637  Druckbacken, L=48 1-3
950638  Druckbacken, L=58 4
851487  Gewindestifte, M=6 =8 Typ=ISK 3 1-4
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Multiprofilfraser mit Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Abrunden oder Fasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, mit Achswinkel e
4 verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Fraskérper in Aluminium
* MAN (Handvorschub)

Bohrung 30
Art. Nr. D B R d z n Fig. Index
161000 178 45 - 30 2 6'000-8'100 1
161001 178 45 3/6/8 30 2 6'000-8'100 1 2
0 161002 178 45 2/5/7 30 2 6'000-8'100 2] B
161003 178 45 1.5/4/45° 30 2 6'000-8'100 3 4
161004 178 45 6/8/10 30 2 6'000-8'100 4 5
S
Bohrung 40
Art.Nr. D B R d 4 n Fig. Index
161010 178 45 - 40 2] 6'000-8'100 6
161011 178 45 3/6/8 40 2 6'000-8'100 1 7
161012 178 45 2/5/7 40 2 6'000-8'100 2] 8
161013 178 45 1.5/4/45° 40 2 6'000-8'100 3 9
161014 178 45 6/8/10 40 2 6'000-8'100 4 10
Bohrung 50
Art.Nr. D B R d Z n Fig. Index
161005 178 45 - 50 2 6'000-8'100 11
161006 178 45 3/6/8 50 2 6'000-8'100 1 12
161007 178 45 2/5/7 50 2] 6'000-8'100 2 13
161008 178 45 1.5/4/45° 50 2 6'000-8'100 3 14
161009 178 45 6/8/10 50 2 6'000-8'100 4 15
Ersatzteile
Art.Nr. Index
203427  Profilschneiden, B=45 Typ=R=3/6/8 Qual=HW 1-15
203428  Profilschneiden, B=45 Typ=R=2/5/7 Qual=HW 1-15
203429  Profilschneiden, B=45 Typ=R=1.5/4/45° Qual=HW 1-15
203430  Profilschneiden, B=45 Typ=R=6/8/10 Qual=HW 1-15
950379  Druckelement 1-15
950388  Druckbacken, L=45 1-15
851341  Gewindestifte, M=6 =18 Typ=Torx 15 1-15
R3 T R2 T
R6 R5
o 4‘ wg(
| |
| |
Fig. 1 Fig. 2
R1.5 T R6 T
R4 R8
45°, 4‘ R10 4‘
| |
| |
Fig. 3 Fig. 4
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Hohlkehlfraser R=7.5 und R=5 mit Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Frasen von Hohlkehlen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D B d z n Index
105667—160 24 755 36 2 —6'000-10106— —+——
105608—160 24 545 40 2 —6'000-10"106— —2——
195609—160 24 755 56 2 —6'000-10106— —3——
Ersatzteile

Art.Nr. Index
139404  Profilschneiden, B=25 Typ=R=7.5/5 Qual=HW 1-3
950379  Druckelement 1-3
950385  Druckbacken, L=25 1-3
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-3

Hohlkehl- und Abrundfréaser R=8/8 und R=10/10 mit
Profilschneiden

Einsatzbereich: Zum Abrunden und Hohlkehlen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e Fraskorper in
Stahle MAN (Handvorschub)

Bohrung 30

Art.Nr. D B R d z n Index
168057 150 24 - 30 2 6'000-10'800 1
168068 150 24 8/8 30 2 6'000-10'800 2
168069 150 24 10/10 30 2 6'000-10'800 B
Bohrung 40

Art.Nr. D B R d 4 n Index
168058 150 24 - 40 2 6'000-10'800 4
168101 150 24 8/8 40 2 6'000-10'800 5
168102 150 24 10/10 40 2 6'000-10'800 6
Bohrung 50

Art.Nr. D B R d 4 n Index
168059 150 24 - 50 2 6'000-10'800 7
168103 150 24 8/8 50 2 6'000-10'800 8
168105 150 24 10/10 50 2 6'000-10'800 9
Ersatzteile

Art.Nr. Index
139449  Profilschneiden, B=25 Typ=R=8/8 Qual=HW 1-9
139450  Profilschneiden, B=25 Typ=R=10/10 Qual=HW 1-9
950379  Druckelement 1-9
950385  Druckbacken, L=25 1-9
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-9
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Griffmuldenfraser

Ausfiihrung:
= Bohrungsfraser mit Hartmetall-Profilschneiden zum Wechseln
» HW-bestlckter Fraskorper in Stahl

Einsatzbereich:

» Frasen von Griffmuldenprofilen auf der Tischfrasmaschine mit dem
Bohrungsfraser

= CNC-Maschine mit bestlicktem Schaftfraser

Vorteile:

» Geringere Anschaffung und spart Platz in ihrem Lager
= Zeitersparnis durch weniger Arbeitsgange und Werkzeuge

Ubersicht Profile A — C

Bohrungsfraser mit Profilschneiden
1 Grundkérper fir 3 Profile

Profil A / Grundkédrper 1
Art.Nr. TB681008

24

Profilschneide
ArtNr.KP124417

Profil B / Grundkdrper 1
Art.Nr. TB681009

24

R6
Profilschneide
Art.Nr.KP124418

Profil C / Grundkdrper 1
Art.Nr. TB681010

24

R5.7

Profilschneide
Art.Nr. KP124419

Ubersicht Profile D - F

Bohrungsfrédser mit Profilschneiden
1 Grundkérper fiir 3 Profile

25 30 2

Profil D / Grundkdrper 2
ArtNr. 78681011

24

]

Profilschneide
Art.Nr. KP124420

Profil E / Grundkdrper 2
ArtNr. 78681012

24

—

Profilschneide
Art.Nr.KP124421

Profil F / Grundkérper 2
ArtNr. 78681013

24

]

Profilschneide
Art.Nr.KP124422



Griffmuldenfraser

Profiltibersicht
Profil A Profil D
n
2 o
25 \ -
Profil B o Profil E L,

Profil C Profil F

4

19

a
-

11.5

4
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Universal Profilmesserképfe PROFI-VIT 168.10

Einsatzbereich: Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz oder
Plattenwerkstoffen e Kantenbearbeitungs- und vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Profilierbare Hartmetall Profilschneiden e Profilmesser einseitig profilierbar,
Achsparallel e Ohne Abweiser e Grundausriistung mit geraden Druckbacken, Stltzplatten
und Profilmesser sind separat zu bestellen e Fraskorper in Stahl ¢ MEC (mechanischer
Vorschub)

Bohrung 40

Art. Nr. D1 B B1 t max. d z n max. Index
16804H8—124—25/35—22— —16:8 40— —2— 8200—1

+680+0—24—55/65/80—60— —205— 40— 22— —8006—3——

Bohrung 50

168015—124—35M5A55)—42— —16:8(103)50— —2— —8266—6—

'
20-L. co Qnnn-— 7
168035—24—55/65/80—66— \v o) o0 —2— oo

Ersatzteile

Art.Nr. Index

168104  Druckbacken, L=22

168124  Druckbacken, L=42

168144  Druckbacken, L=60

851419  Gewindestifte, M=6 L=20 Typ=ISK 3

1
2
168136  Druckbacken, L=50 2,
3
1
1

851421  Gewindestifte, M=8 L=25 Typ=ISK 4

Universal Profilmesserképfe ECOline

Einsatzbereich: Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz bei kleinen
Losgrossen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: SP Profilmesser e Profilmesser einseitig profilierbar, Achsparallel e Mit
profilierten Abweiserplatten e Sichere, formschlissige Messerspannung e Fraskorper in
Stahle MAN (Handvorschub)

Universal Profilmesserkopfe

Art. Nr. D1 B d z n Index
500000 120 40 30 2 5'100-7'900 1
| 500003 120 40 40 2 4'800-7'700 2
| 500006 120 40 50 2 4'800-7'700 3
| \
| | -
@ } “3 <<-\ Holzkoffer
| Art. Nr.
- 500002
Ld
Ersatzteile
Art.Nr. Index
950238  Druckbacken, L=38 1-3
851088  Gewindestifte, M=8 L=12 Typ=ISK 4 1-3

OERTLI & 87



ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN

ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Profilmesser/Abweiser

Profilmesser

Art. Nr.  Qual. Fig.
506201 SP 1
506202  SP 2
506203 SP 3
506204  SP 4
506205 SP 5
506206  SP 6
506207 SP 7
506208 SP 8
506209 SP 9
506210 SP 10
506211 SP 11
506212  SP 12
506213 SP 13
506214  SP 14
506215 SP 15
506216  SP 16
506217  SP 17
506218 SP 18
506219  SP 19
506220 SP 20
506221 SP 21
506222  SP 22
506223 SP 23
506224  SP 24
506225 SP 25
506226  SP 26
506227 SP 27
506228 SP 28
506229 SP 29
506230 SP 30
506231 SP 31
506232 SP 32
506233 SP 33
506234  SP 34
506235 SP 35
506236  SP 36
Abweiser
Art. Nr. Fig.
506201A 1
506202A 2
506203A 3
506204A 4
506205A 5
506206A 6
506207A Vi
506208A 8
506209A 9
506210A 10
506211A 11
506212A 12
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE

Art. Nr. Fig.
506213A 13
5062 14A 14
506215A 15
506216A 16
506217A 17
506218A 18
506219A 19
506220A 20
506221A 21
506222A 22
506223A 23
506224A 24
506225A 25
506226A 26
506227A 27
506228A 28
506229A 29
506230A 30
506231A 31
506232A 32
506233A 33
506234A 34
506235A 35
506236A 36
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ABRUNDEN, FASEN, PROFILIEREN
ABRUNDFRASER>VIERTELSTABFRASER>KOMBI ABRUND-, FAS-, FUGEFRASER>UNIVERSAL PROFILFRASER>UNIVERSAL MESSERKOPFE
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TURENBEARBEITUNG, ABPLATTEN
TURFUTTER>TURENPROFILE>ABPLATTEN
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Frasersatz mit Wendeschneiden fur Turfutter und

Tarverkleidungen

Einsatzbereich: Zum Frasen von Futterbrett inkl. Dichtungsnut, Zier- und Falzverkleidung

o Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Mit einseitigem Achswinkel  Werkzeugsatz
3-teilig mit Distanzringen fiir Basishohe 20mm e Fraskorper in Stahl e MAN

(Handvorschub)

Frasersatz dreiteilig

Art.Nr. D d

n Pos.

287115 140 30

5'900-10'200 4,56

Einzelfraser

Art. Nr. D B d z n Pos. Index
287113 140 32 30 6 (2+2+2) 5'500-10'400 4 1
287117 130 4-7 30 4 (2+2) 5'900-10'200 5 2
287121 130 20 30 4 (2+2) 5'900-10'200 6 3
Ersatzteile

Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 3
216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW 1
216564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z Qual=HW 2
216566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X Qual=HW 2
217020  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=20 h=8 a=1.5 Qual=HW 3
217030  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=32 h=8 a=1.5 Qual=HW 1
855264  Nutmesser OERTLI, B=4.0 T max=12 Qual=HW 1
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 2
950908  Druckbacken, L=17.2 Typ=+15° 3
950917  Druckbacken, L=29.5 Typ=+20° 1
851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 1
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 3
851100  Schrauben, M=6 D=10.5 L=12 Typ=ISK 5 1
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1,3
850063  Beilagen Set flr Nutmesser, B=2x0.1/0.5/1.0/2.0 + 4x0.2 1

7,77
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TURENBEARBEITUNG, ABPLATTEN
TURFUTTER>TURENPROFILE>ABPLATTEN

Kombi Turenprofilfrasersatze Profiltiefe 12mm

Einsatzbereich: Zum Frasen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mobeltiren
oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profil- und Wendeschneiden e Profilschneidenfraser mit
Achswinkel e 4 verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht
selbstklemmend e Fraskorper in Stahl ¢ MAN (Handvorschub)

_@— Fréasersatz zweiteilig, Bohrung 30
2 Art.Nr. D HD d z Pos. n Fig.
12, /T TB300031 276760 160 21-24 30 2 1+2 4'800-10'000 2
D TB300032 27676+ 160 21-24 30 2 1+2 4'800-10'000 3
1 -~~~ "TB300033 276762 160 21-24 30 2 142 4'800-10'000 4
i(\TB300034 276763 160 21-24 30 2 142 4'800-10'000 5
—— Frasersatz zweiteilig, Bohrung 40
A2, . d Art.Nr. D HD d z Pos. n Fig.
- ~— 276704 160 21-24 40 2 142 4'800-10'000 2
_<‘ li T=>re 276705 160 21-24 40 2 142 4'800-10'000 3
[~ ‘/]/ 276706 160 21-24 40 2 1+2 4'800-10'000 4
| | 276707 160 21-24 40 2 1+2 4'800-10'000 5
Z X),
| Fréasersatz zweiteilig, Bohrung 50
X 2 Art.Nr. D HD d z Pos. n Fig.
! ' 276708 160 21-24 50 2 1+2 4'800-10'000 2
& | 276709 160 21-24 50 2 142 4'800-10'000 3
‘ 276710 160 21-24 50 2 142 4'800-10'000 4
Fig. 1 276711 160 21-24 50 2 142 4'800-10'000 5
Einzelfraser
Art.Nr. D B d 4 Pos. n Fig. Index
TB300030 2767+2 160 19 30 2 2 4'800-10'000 1
276715 160 4-7 30 4(2+2) 1 4'800-10'000 1 2
276713 160 19 40 2 2 4'800-10'000 3
276716 160 4-7 40 4(242) 1 4'800-10'000 1 4
276714 160 19 50 2 2 4'800-10'000 5
276717 160 4-7 50 4(2+2) 1 4'800-10'000 1 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
150827  Profilschneiden, B=20 Typ=276.15 Qual=HW 1,3, 5
150828  Profilschneiden, B=20 Typ=276.5 Qual=HW 1,3,5
150829  Profilschneiden, B=20 Typ=276.6 Qual=HW 1,3,5
150830  Profilschneiden, B=20 Typ=276.7 Qual=HW 1,3, 5
216564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=2 2,4, 6
Qual=HW
216566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X 2,4, 6
Qual=HW
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 2,4,6
950312  Druckbacken, L=18 1,3, 5
851590  Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3 1,3,5
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TURENBEARBEITUNG, ABPLATTEN
TURFUTTER>TURENPROFILE>ABPLATTEN

Turenprofilfrasersatze Profiltiefe 12mm

Einsatzbereich: Zum Frasen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mobeltiren
oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel 4

verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht

selbstklemmend e Fraskorper in Stahl ¢ MAN (Handvorschub)

D - Bohrung 30
. Art.Nr. D HD d z n Fig. Index
276200 160 19-21 30 2 5'500-8'300 1
%T 7 276201 160 19-21 30 2 5'500-8'300 1 2
1 / | ! 276202 160 19-21 30 2 5'500-8'300 2 B
12 .d 276203 160 19-21 30 2 5'500-8'300 3 4
276204 160 19-21 30 2 5'500-8'300 4 5
D L
T \ Bohrung 40
%T | Art.Nr. D HD d 4 n Fig. Index
1 276195 160 19-21 40 2 5'500-8'300 6
276196 160 19-21 40 2 5'500-8'300 1 7
12 I 276197 160 19-21 40 2 5'500-8'300 2 8
276198 160 19-21 40 2 5'500-8'300 3 9
276199 160 19-21 40 2 5'500-8'300 4 10
Bohrung 50
Art.Nr. D HD d 4 n Fig. Index
276205 160 19-21 50 2 5'500-8'300 11
276206 160 19-21 50 2 5'500-8'300 1 12
276207 160 19-21 50 2 5'500-8'300 2 13
276208 160 19-21 50 2 5'500-8'300 3 14
276209 160 19-21 50 2 5'500-8'300 4 15
Ersatzteile
Art.Nr. Index
193214  Profilschneiden, B=35 Typ=276.21 Qual=HW 1-15
193215  Profilschneiden, B=35 Typ=276.22 Qual=HW 1-15
193216  Profilschneiden, B=35 Typ=276.23 Qual=HW 1-15
193217  Profilschneiden, B=35 Typ=276.24 Qual=HW 1-15
950379  Druckelement 1-15
950387  Druckbacken, L=35 1-15
851341  Gewindestifte, M=6 =18 Typ=Torx 15 1-15
ok 12, 276.21
I ﬁ/
— |
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o
i
Fig. 1
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TURENBEARBEITUNG, ABPLATTEN
TURFUTTER>TURENPROFILE>ABPLATTEN

Kombi Tuarenprofilfrasersatze Profiltiefe 15mm

Einsatzbereich: Zum Frasen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mobeltiren
oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profil- und Wendeschneiden e Profilschneidenfraser mit
Achswinkel e 4 verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht
selbstklemmend e Fraskorper in Stahl ¢ MAN (Handvorschub)

Frasersatz vierteilig, Bohrung 30

Art. Nr. D HD d z n Fig.
276690 160 28-33 30 2 5'900-8'300 1
276692 160 27-32 30 2 5'900-8'300 2
276694 160 27-32 30 2 5'900-8'300 3
276696 160 27-32 30 2 5'900-8'300 4
Frasersatz vierteilig, Bohrung 40

Art. Nr. D HD d z n Fig.
276737 160 28-33 40 2 5'900-8'300 1
276738 160 27-32 40 2 5'900-8'300 2
276739 160 27-32 40 2 5'900-8'300 B
276740 160 27-32 40 2 5'900-8'300 4
Fréasersatz vierteilig, Bohrung 50

Art.Nr. D HD d Z n Fig.
276741 160 28-33 50 2 5'900-8'300 1
276742 160 27-32 50 2 5'900-8'300 2
276743 160 27-32 50 2 5'900-8'300 8
276744 160 27-32 50 2 5'900-8'300 4
Fréasersatz dreiteilig, Bohrung 30

Art.Nr. D HD d 4 n Fig.
276691 160 38-43 30 2 5'500-8'300 5
276693 160 36-41 30 2 5'500-8'300 6
276695 160 36-41 30 2 5'500-8'300 7
276697 160 36-41 30 2 5'500-8'300 8
Frasersatz dreiteilig, Bohrung 40

Art. Nr. D HD d z n Fig.
276750 160 38-43 40 2 5'500-8'300 5
276751 160 36-41 40 2 5'500-8'300 6
276752 160 36-41 40 2 5'500-8'300 7
276753 160 36-41 40 2 5'500-8'300 8
Frasersatz dreiteilig, Bohrung 50

Art. Nr. D HD d z n Fig.
276754 160 38-43 50 2 5'500-8'300 5
276755 160 36-41 50 2 5'500-8'300 6
276756 160 36-41 50 2 5'500-8'300 7
276757 160 36-41 50 2 5'500-8'300 8
Einzelfraser, Bohrung 30

Art.Nr. D B d z n Pos. Index
276745 130 20 30 2 5'900-12'400 4 1
276687 160 19 30 2 5'500-8'300 1 2
276688 160 19 30 2 5'500-8'300 2 3
276686 160 6-11.5 30 8 (2+4+2) 4'800-8'300 3 4
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Einzelfraser, Bohrung 40

Art.Nr. D B d z n Pos. Index
276746 130 20 40 2 5'900-12'400 4 5
276758 160 19 40 2 5'500-8'300 1 6
276759 160 19 40 2 5'500-8'300 2 7
276748 160 6-11.5 40 8 (2+4+2) 4'800-8'300 3 8
Einzelfraser, Bohrung 50
Art.Nr. D B d 4 n Pos. Index
276747 130 20 50 2 5'900-12'400 4 9
276760 160 19 50 2 5'500-8'300 1 10
276761 160 19 50 2 5'500-8'300 2 11
276749 160 6-11.5 50 8 (2+4+2) 4'800-8'300 3 12
Ersatzteile
Art.Nr. Index
204049  Profilschneiden, B=20 Typ=276.10 Qual=HW 2,6, 10
204050  Profilschneiden, B=20 Typ=276.10 Qual=HW 3,7, 11
204051  Profilschneiden, B=20 Typ=276.12 Qual=HW 2,6,10
204052  Profilschneiden, B=20 Typ=276.12 Qual=HW 3,7, 11
204053  Profilschneiden, B=20 Typ=276.11 Qual=HW 2,6, 10
204054  Profilschneiden, B=20 Typ=276.11 Qual=HW 3,7, 11
204062  Profilschneiden, B=20 Typ=276.16 Qual=HW 2,6, 10
204063  Profilschneiden, B=20 Typ=276.16 Qual=HW 3,7, 11
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 4,8,12
Qual=HW
216086  Wendeschneiden Format OERTLI, B=5.7 h=14.9 a=3.2 4,8,12
Qual=HW
217020  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=20 h=8 a=1.5 Qual=HW 1, 5, 9
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 4,8, 12
950379  Druckelement 2,3,6,7,10,
11
950384  Druckbacken, L=20 2,3,6,7,10,
1
950908  Druckbacken, L=17.2 Typ=+15° 1,59
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 4,8,12
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 2,3,6,7,10,
11
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1,59
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TURENBEARBEITUNG, ABPLATTEN
TURFUTTER>TURENPROFILE>ABPLATTEN

Abplattfraser mit Profilschneiden CLASSIC

Einsatzbereich: Zum Frasen von Abplattungen in Massivholz langs und quer, MDF-
Platten, etc. e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Abplattmesser mit Achswinkel, Umfangmesser
Achsparallel e 3 Abplattmesser und 5 Umfangmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar.
Samtliche Kombinationen sind maglich e Grundausriistung ohne Messer e Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Fraskorper ohne Schneiden

Art. Nr. D d z n Index
572009 217 30 4 (2+2) 3'900-6'100 1
572010 217 40 4(2+2) 3'900-6'100 2
572011 217 50 4 (2+2) 3'900-6'100 B
Abplattmesser
Art. Nr. Fig.
203483 1
203481 2
203482 3
Umfangmesser
Art. Nr. Fig.
203491 4
203487 5
203490 6
203488 7
203489 8
Ersatzteile
Art.Nr. Index
950379  Druckelement 1-3
950384  Druckbacken, L=20 1-3
950389  Druckbacken, L=55 1-3
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-3
35

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3
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Abplattfraser mit Profilschneiden MODERNE

Einsatzbereich: Zum Frasen von Abplattungen in Massivholz langs und quer, MDF-
Platten, etc. e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Abplattmesser mit Achswinkel, Umfangmesser
Achsparallel @ 3 Abplattmesser und 5 Umfangmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar.
Samtliche Kombinationen sind moglich e Grundausristung ohne Messer  Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Fraskorper ohne Schneiden

Art. Nr. D d 4 n Index
572029 217 30 4 (2+2) 3'900-6'100 1
572030 217 40 4 (2+2) 3'900-6'100 2
572031 217 50 4 (2+2) 3'900-6'100 8
Abplattmesser

Art. Nr. Fig.
203485 1
203486 2
203484 3
Umfangmesser

Art. Nr. Fig.
203491 4
203487 5
203490 6
203488 7
203489 8
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Ersatzteile
Art.Nr. Index
950379  Druckelement 1-3
950384  Druckbacken, L=20 1-3
950389  Druckbacken, L=55 1-3
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-3
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE

Werkzeuge fur CNC BAZ

Spannsysteme und Zubehor

Bohrer fir CNC BAZ

Arbeitsvorbereitung

Werkzeuge fur Standardmaschinen

110

139

149
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OERTLI ¢ Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Spiral-Schruppfraser TURBEX P
Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum Austrennen, Formatieren und Vorfrasen m \/ollhartmetall A\‘L |
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Optional mit Hartstoffbeschichtung fir /
m Fir sehr grosses Zerspanungsvolumen bei maximalen Standweg
hoher Vorschubgeschwindigkeit m Positive nach oben oder negative nach unten
m Oberflachengtite in Schruppqualitat ziehende Spirale
m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
Einbohren und Tauchfrasen
= MAN bis Durchmesser 12 mm

OS
di
~L
|
|
|
|
|
|
D
§

m MEC ab Durchmesser 12 mm N N
Art. Nr. D SL L d1 z DW DR n max
TA680008 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000
TA680030 10 30 75 10 2 pos. re. 30'000 %
TA680031 10 30 75 10 2 neg. re. 30'000
TA680032 12 45 S0 12 2 pos. re. 30'000
TA680033 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000
TA680620 14 25 90 14 3 pos. re. 30'000
TA680035 14 55 110 14 3 pos. re. 30'000 M
TA680042 16 35 S0 16 3 pos. re. 30'000
TA680043 16 35 S0 16 3 neg. re. 30'000
TA680039 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000
TA680040 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000
TA680041 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000
TA680048 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000
TA680049 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000
TA680051 20 75 135 20 3 pos. (i(< 30'000
TA680052 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000
TA680054 25 55 115 25 4 pos. re. 24'000
TA680055 25 75 135 25 4 pos. re. 24'000 by
)
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf 4
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3 f;—_';
18'000 — 24'000 Hartholz 08 -
\E\;Z?:sttzc?fef:re\ll\f:ichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
8 - 10 mm <15 mm 6 m/min
8- 10 mm >15mm 5 m/min
12 - 16 mm <25mm 12 m/min
12 =16 mm > 25 mm 10 m/min
18 — 25 mm <40 mm 15 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 13 m/min




OERTLI &

POS
el
- L : Einsatzbereich
1 m Zum Austrennen und Vorfrasen von Massivholz,

Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Spiral-Schruppfraser TURBEX ECOline

Ausfiihrung
m Vollhartmetall

‘ < "’j} Holz- und Plattenwerkstoffen m Positive Spirale

‘ : m Auf Handoberfrasmaschinen m Stirn- und umfangschneidend

‘ - m Begrenzter Nachscharfbereich

‘ 2 = MAN

| 3

| o Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

‘ TA680312 7.8 30 70 8 2 pos. re. 30'000
- i TA680315 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000

SL

| -

Einsatzbereich

J/,. ® Zum Austrennen, Formatieren und Vorfrasen
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

m Fur sehr grosses Zerspanungsvolumen bei
hoher Vorschubgeschwindigkeit

m Oberflachenglte in Schruppqualitat

VHW Schrupp-Austrenn- und Fugefraser TURBEX

Ausfiihrung

= \ollhartmetall

m \Wechselseitig positive nach oben und negative
nach unten ziehende Spirale

® Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
Einbohren und Tauchfrasen

m Ausrissfreie Schnittkanten oben und unten m MEC
— Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DW DR n max
TA680503 20 55 17 115 20 4 (2+2) pos./neg.  re. 30'000

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

SL

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Einsatzbereich

Werkstoff: Weichholz

/| Bearbeitung: Trennschnitt

L3

Spanplatte 13
Hartholz 0.8
Schichtholz 0.9
MDF 1.1

2 D p Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
20 mm < 40 mm 14 m/min
20 mm > 40 mm 12 m/min




SL

o dt

Schruppfraser Hartmetall bestlickt

Einsatzbereich: Zum Austrennen und Vorfrasen in Massivholz oder Plattenwerkstoffen e
CNC Bearbeitungszentren

Ausfiihrung: Hartmetall bestiickt e Mit einseitigem Achswinkel e Fraskorper in Stahl e
MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D SL L d1 Z n max.

680449 50 50 105 25x50 4 neg. re. 18'000




OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Schlicht-Austrenn- und Fugefraser TURBEX ﬂ%
|

Einsatzbereich Ausfiihrung - T
® Zum Austrennen, Formatieren und Vorfrasen = Vollhartmetall A/P
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m \Wechselseitig positive nach oben und negative ‘
m Fir sehr grosses Zerspanungsvolumen bei nach unten ziehende Spirale
hoher Vorschubgeschwindigkeit m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen ‘
m QOberflachenglte in Fertigqualitat Einbohren und Tauchfrasen ‘
m Ausrissfreie Schnittkanten oben und unten m MEC
Art. Nr. D SL L3 L d1 z DR n max ‘
TA680507 12 32 e 80 12 4 (2+2) re. 30'000 ‘
TA680508 16 55 10 100 16 4 (2+2) re. 30'000 -
TO1516646024 10 32 90 10 242 re pos./neg. ‘
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3 ‘
18'000 — 24'000 Hartholz 08 ‘
Einsatzbereich :
Werkstoff: Weichholz Schichtholz 09 =
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 1.1 ‘
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf -
12 - 16 mm <25mm 12 m/min - |
12 - 16 mm >25mm 10 m/min I‘D




OERTLI ¢ Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Trennfraser TURBEX SPRINT mit NanoUCT

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Austrennen, Formatieren und Vorfrasen = \ollhartmetall
von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen = Mit Hartstoffbeschichtung flir maximalen
m Fir sehr grosses Zerspanungsvolumen bei sehr Standweg
hoher Vorschubgeschwindigkeit m Positive nach oben ziehende Spirale
m Oberflachengtte in Schlichtqualitat mit minimal m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
sichtbarer Markierung Einbohren und Tauchfrdsen
= MAN bis Durchmesser 12 mm
= MEC ab Durchmesser 12 mm

—
Art. Nr. D SL L d1 z DW DR n max
TB680010 12 45 S0 12 3 pos. re. 30'000
TB680011 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000
TB680012 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000
TB680013 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
1‘_3'000 _ Hartholz 08
\E\;Z:l?:tzgfef:nil\llc:ichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
8 — 10 mm <15 mm 8 m/min
8- 10mm >15mm 6 m/min
12 - 16 mm <25mm 16 m/min
12 — 16 mm > 25 mm 13 m/min
18 — 25 mm <40 mm 20 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 18 m/min

10



OERTLI ¢

VHW Spiral-Schlichtfraser TURBEX

Einsatzbereich

m Zum Formatieren, Nuten und Austrennen von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

m FUr mittleres Zerspanungsvolumen bei mittlerer
Vorschubgeschwindigkeit

m Oberflachengtte in Fertigqualitat

Ausfiihrung

= \ollhartmetall

m Optional mit Hartstoffbeschichtung fir
maximalen Standweg

m Positive nach oben oder negative nach unten
ziehende Spirale

m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
Einbohren und Tauchfrasen

= MAN bis Durchmesser 12 mm

m MEC ab Durchmesser 12 mm

Art. Nr. D SL L d1 z DW DR n max
TA680060 4 15 60 4 2 neg. re. 30'000
TA680061 6 15 60 6 2 pos. re. 30'000
TA680062 6 15 60 6 2 neg. re. 30'000
TA680063 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000
TA680064 8 30 75 8 2 neg. re. 30'000
TA680057 10 20 60 10 2 neg. li. 30'000
TA680065 10 30 75 10 2 pos. re. 30'000
TA680066 10 30 75 10 2 neg. re. 30'000
TA680058 12 45 S0 12 2 pos. li. 30'000
TA680067 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000
TA680069 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000
TA680070 12 45 90 12 2 neg. re. 30'000
TA680071 14 55 110 14 3 pos. re. 30'000
TA680081 16 35 S0 16 3 pos. re. 30'000
TA680082 16 35 S0 16 3 neg. (i( 30'000
TA680074 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000
TA680075 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000
TA680076 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000
TA680077 16 55 110 16 2 neg. re. 30'000
TA680078 16 55 110 16 3 pos. li 30'000
TA680079 16 55 110 16 3 neg. li. 30'000
TA680089 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000
TA680090 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000
TA680092 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000
TA680093 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000

11

Vollhartmetall Schaftfraser




OERTLI &

Vollhartmetall Schaftfraser

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Trennschnitt

Spanplatte 1.3
Hartholz 08
Schichtholz 09
MDF 11

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
4 —6mm <10 mm 3 m/min
4 —6mm > 10 mm 4 m/min
8 - 10 mm <15mm 6 m/min
8 — 10 mm > 15 mm 5 m/min
12 - 16 mm <25mm 12 m/min
12 =16 mm >25mm 10 m/min
18 = 25 mm < 40 mm 15 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 13 m/min

12



OERTLI ¢

VHW Schrupp/Schlichtfraser TURBEX

Einsatzbereich

m Zum Formatieren, Nuten und Austrennen von
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen
m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei mittlerer

Vorschubgeschwindigkeit
m Oberflachengtte in Fertigqualitat

Ausfiihrung

Vollhartmetall

Positive nach oben ziehende Spirale
2 Schneiden mit Schruppzahnung, 2 Schneiden

mit Schlichtzahnung

Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
Einbohren und Tauchfrasen

MEC

Art. Nr. D SL L d1 z DW DR n max
TA680700 12 45 S0 12 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680702 16 55 110 16 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680704 20 55 115 20 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680706 20 75 135 20 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680707 20 75 135 20 4(2+2) neg. re. 30'000

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Trennschnitt

Spanplatte 13
Hartholz 0.8
Schichtholz 09
MDF 1.1

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
12 — 16 mm <25 mm 12 m/min
12 - 16 mm >25mm 10 m/min
18 - 25 mm <40 mm 15 m/min
18 = 25 mm > 40 mm 13 m/min

13
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OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

POS VHW Spiral-Schlichtfraser TURBEX Z = 1
di
N 7?4 Einsatzbereich Ausfiihrung
Bk BRI m Zum Nuten, Austrennen in Aluminium, m Vollhartmetall
"1’) Kunststoff, Verbundwerkstoffe, Massivholz, m Z=1 mit glatter Schlichtzahnung
‘ Holz- und Plattenwerkstoffen m Zahnbrust poliert
: m Fir kleines Zerspanungsvolumen bei mittlerer m Positive nach oben ziehende Spirale
‘ Vorschubgeschwindigkeit m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
‘ m Oberflachenglte in Fertigqualitat Einbohren und Tauchfrdsen
- \ = MAN
[
fi‘\ Art. Nr. D SL L d1 zZ DR n max
- % TA680159 1 5 38 3 1 re. 30'000
TA680160 2 10 38 3 1 re. 30'000
- TA680161 3 10 38 3 1 e} 30'000
7@’ TA680162 4 14 50 4 1 re. 30'000
TA680163 5 16 60 5 1 re. 30'000
TA680164 6 20 60 6 1 re. 30'000
TA680165 8 20 75 8 1 re. 30'000
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 2.0
18'000 — 24'000 Hartholz 12
MDF 1.7
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
1-3mm <5mm 1.5 m/min
1-3mm >5 mm 1 m/min
4 —5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8mm <15 mm 4 m/min
6 -8 mm > 15 mm 3 m/min

14



OERTLI &

VHW Plexicut Schlichtfraser

Einsatzbereich
m Zum Frasen von Plexiglas, Kunststoffplatten,

Ausfiihrung

m Vollhartmetall

Plastik, Acryl = MAN
m QOberflachenqualitdt in Spiegel-Finish
Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
TB680700 6 115 70 6 2 re. 30'000
TB680701 10 30 80 10 2 re. 30'000
TB680702 12 35 85 12 2 re. 30'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Werkstoff: Plexiglas
Bearbeitung: Trennschnitt

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
1-3mm <5mm 1.5 m/min
1-3mm >5mm 1 m/min
4 —5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8 mm <15 mm 4 m/min
6 -8mm > 15 mm 3 m/min
9-12mm <20 mm 4 m/min
9-12mm >20mm 3 m/min

15
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OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

7&‘4 VHW Plexicut Up-and-Down Schlichtfraser
‘
s SIS Einsatzbereich Ausfiihrung
A’T) m Zum Frasen von Plexiglas, Kunststoffplatten, m Vollhartmetall
Plastik, Acryl m Ziehender Schnitt von oben und unten
i = MAN
— i Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max
[ TB680703 4 10 60 4 1+1 re. 30'000
r{\ ? TB680704 6 15 70 6 1+1 re. 30'000
! ir TB680705 10 20 80 10 1+1 re. 30'000
> i(/. TB680706 12 30 85 12 1+1 re. 30'000
o4 Y
7@- Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Werkstoff: Plexiglas
Bearbeitung: Trennschnitt

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
1-3mm <5mm 1.5 m/min
1-3mm >5mm 1 m/min
4 —5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8mm <15 mm 4 m/min
6 -8 mm > 15 mm 3 m/min
9—-12mm <20 mm 4 m/min
9-12mm > 20 mm 3 m/min

16



OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Nutfraser %r
Einsatzbereich Ausfiihrung To~kor
= Zum Nuten und Austrennen in Massivholz, = Vollhartmetall latrT

Holz- und Plattenwerkstoffen m Schneiden achsparallel

m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
Einbohren und Tauchfrdasen
= MAN
Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
TA673030 4 13 60 4 2 re. 30'000 .
TA673031 5 13 60 2 re. 30'000
L

TA673032 6 16 60 2 re 30'000
TA673033 8 25 75 2 re. 30'000
TA673034 10 25 75 10 2 re. Auslauf
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf g
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
18'000 — 24'000 Hartholz 08
Einsatzbereich :
Werkstoff: Weichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 1.1 D
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
4 —6mm <10 mm 5 m/min
4 —6mm > 10 mm 4 m/min
8- 12mm <15 mm 6 m/min
8- 12mm > 15 mm 5 m/min

17



OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

o VHW Schlosskasten mit Spanunterteilung
A\\L . Einsatzbereich Ausfiihrung
‘);) m Fir Schlosskasten- und Stulpausfrasungen in = \ollhartmetall
‘ Mgssivholz, Holz- und Plattenwerkstgffgn [ ] quitive nach oben zieherﬁde Spirale ‘
‘ m Fur grosses Zerspanungsvolumen bei mittlerer m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
‘ Vorsch‘ubgesghwihdigkeit N Einbohren und Tauchfrdsen
‘ m Oberflachengtte in Fertigqualitat = MEC
|
! Art. Nr. D SL NUL L d1 z DwW DR n max
| TA680190 14 25 105 155 14 2 pos. re. 24'000
I TA680193 14 25 120 170 14 2 pos. re. 24'000
- TA680189 14.5 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000
| TA680191 16 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000
—
2 |
! Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
| Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
12'000 — 18'000 Hartholz 08
\E\;Zfl?sttz:;:re\/l\lc;chholz schichtholz 09
» g Bearbeitung: Trennschnitt MDF 1.1
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
M 14 — 16 mm <8 mm 8 — 10 m/min
16 — 18 mm <10 mm 10 — 12 m/min

18



OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Schlosskasten Schruppfraser o8
d
Einsatzbereich Ausfiihrung \\\L ;
m Fir Schlosskastenausfrasungen in Massivholz, = \ollhartmetall ‘);2
Holz- und Plattenwerkstoffen = Optional mit Hartstoffbeschichtung fir ‘
m Fir sehr grosses Zerspanungsvolumen bei maximalen Standweg |
hoher Vorschubgeschwindigkeit m Positive nach oben ziehende Spirale ‘
m QOberflachenglte in Schruppqualitat m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen :
m Hub in Massivholz 5-8 mm Einbohren, Tauchfrasen und zirkularen Einfrasen ‘
®m Hub in Spanplatte 10-15 mm = MEC !
Art. Nr. D SL NUL L d1 z DW DR n max |
TA680195 14 25 105 155 14 3 pos. re. 24'000 —
TA680194 14.5 25 125 175 16 3 pos. re. 24'000 |
TA680180 14.5 25 140 190 16 3 pos. e 24'000 5 i
TA680199 16 25 100 150 16 3 pos. re. 24'000 =z |
TA680196 16 25 125 175 16 3 pos. re. 24'000 |
TA680198 18 25 125 175 20 3 pos. re. 24'000 |
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf 3
%)
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
12'000 — 18'000 Hartholz 08
- . D
Einsatzbereich Schichtholz 09 L
Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 1.1
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
14 — 16 mm <8mm 10 = 12 m/min
16 — 18 mm <10 mm 12 — 14 m/min

19



OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

POS VVHW Wasserschlitzfraser TURBEX

d1
N ; Einsatzbereich Ausfiihrung
\T‘; m Zum Nuten und Frasen von Schlitzen in m Vollhartmetall
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen und = Zahnbrust poliert
\ Entwasserungsnut bei Fensterprofilen in m Positive nach oben ziehende Spirale
‘ Kunststoff und Aluminium m Grosser Spiralwinkel flr maximal ziehenden
| Schnitt
‘ m Stirn- und umfangsschneidend zum axialen
N | Einbohren und seitlichen Frasen
= MEC
|
| Art. Nr. D SL NUL L d1 z DW DR n max
0 ' TB680005 6 15 50 100 10 2 pos. re. 30'000
D
=z
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
» ' Drehzahl 1/min Spanplatte 2.0
18'000 — 24'000 Hartholz 1.2
L‘ ‘/ Einsatzbereich ;
D Werkstoff: Aluminium SEilCIE 14
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 17
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
6 mm <5mm 3 m/min
6 mm >5mm 2 m/min

20



OERTLI & Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Spionloch-Bohrfraser oS

Einsatzbereich Ausfiihrung ‘

m Zum Bohren von Spionlochern und = \ollhartmetall h ‘\L~£>
Durchgangsbohrungen, sowie zum Ausfrasen m 60° Bohrspitze ‘A/
von Bohrungen in Massivholz, Holz- und m Positive nach oben ziehende Spirale :
Plattenwerkstoffen m Zum zirkularen Ausfrasen von Spionloch und ‘

m 1. Bearbeitungsschritt: vollstandiges Driickerlochbohrung in Massivholz, Holz- und ‘
Durchbohren des Werkstlicks Plattenwerkstoffen ‘

m 2. Bearbeitungsschritt: Ausfrasen des = MAN bis Durchmesser 12 mm ‘
Werkstticks m MEC ab Durchmesser 12 mm l

0 |

Art. Nr. D SL L3 L d1 z DwW DR n max

TA680018 12 47 10 110 12 2 pos. re. 30'000 |

TA680019 12 70 10 130 12 2 pos. re. 30'000 @ |

TA680027 14 47 10 110 14 2 pos. re. 30'000

TA680028 16 52 11 130 16 2 pos. re. 30'000 |

o T

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf L

Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3

12'000 - 15'000 Hartholz 08 AL 60°

\E\I/Z:::tz:fef:re\/\llc;ichholz schichtholz 09 .

Bearbeitung: Trennschnitt MDF 1.1

Durchmesser Vorschub axial vf Vorschub vf

12 mm 2 m/min 3 m/min

14 mm 4 m/min 4 m/min

16 mm 6 m/min 5 m/min

21



OERTLI &

SL

Vollhartmetall Schaftfraser

VHW Bohr-/Schruppfraser TURBEX

Einsatzbereich

m Zum Bohren von Driickerlochern und Ausfrasen
von Schlosszylinder, Lichtausschnitte in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei mittlerer
Vorschubgeschwindigkeit

m Oberflachengtite in Schruppqualitat

Ausfiihrung

= \ollhartmetall

= Optional mit Hartstoffbeschichtung fur
maximalen Standweg

m Positive nach oben ziehende Spirale

m Flache Bohrspitze zum zirkularen Einfrasen

m Stirn- und umfangsschneidend zum axial
Einbohren und zirkularen Einfrasen

= MAN bis Durchmesser 12 mm

m MEC ab Durchmesser 12 mm

Art. Nr. D SL L3 L d1 z DW DR n max
TB680521 12 80 3 140 12 3 pos. re. 30'000
TA680016 16 75 5 130 16 2 pos. re. 30'000
TB680520 16 95 5 160 16 3 pos. re. 30'000
TA680094 20 75 5 135 20 3 pos. re. 30'000
TO1516646025 20 95 5 160 20 3 pos. re
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
18'000 — 24'000 Hartholz 08
\s\;gf:sttz:;TT/Vm;chholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 11
Durchmesser Vorschub axial vf Vorschub vf
12 mm 8 - 10 m/min 5 m/min
16 mm 10 — 12 m/min 5 m/min
20 mm 14 — 16 m/min 5 m/min
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OERTLI &

VHW Bohr-/Schruppfraser TURBEX

Einsatzbereich

®m Zum zirkularen Ausfrasen von Spionlochern und
Drickerlochbohrung in Massivholz, Holz- und

Ausfiihrung
m Vollhartmetall

m Bohrspitze mit Fase 45°

Plattenwerkstoffen m Positive nach oben ziehende Spirale
m Zum zirkularen Frasen
= MEC
Art. Nr. D SL NUL L3 d1 z DW DR n max
TA680015 12 12 82 3 130 12 2 pos. re, 24'000
TA680014 12 12 92 3 140 12 2 pos. re. 24'000

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min

18'000 — 24'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Trennschnitt

Durchmesser

Vorschub axial vf

Vorschub vf

12 mm

8 — 10 m/min

5 m/min

23

Spanplatte 1.3
Hartholz 0.8
Schichtholz 0.9
MDF 11

Vollhartmetall Schaftfraser
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS Schaftfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Zum Nuten, Fligen und Formatieren in m Hartmetall-Wendeschneiden
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Zweischneidige Ausfihrung
m Fir kleines Zerspanungsvolumen bei mittlerer m Konstanter Flugkreis
Vorschubgeschwindigkeit m Schneiden direkt mit dem Korper verschraubt &
m Stirn- und umfangschneidend 2
m Hartmetall-Bohrschneide zum schrdagen :
Eintauchen =
()
= MEC @}
Art. Nr. D SL L d1 z DR n max Index
TA680020 18 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 1
TA680021 18 55 125 25 2 (1+1) li. 18'000 2 —
TA680022 20 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 3}
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
18'000 Hartholz 08
Einsatzbereich -
Werkstoff: Weichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
18 — 20 mm <30 mm 10 m/min
18 — 20 mm >30 mm 8 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA217707 Wendeschneiden gerade, HW B=50 h=12 a=1.7 1,2
TA851606 Schrauben zu Wendeschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 15 1,2
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

d1 WS Nutfraser
‘
‘*\L\I B Einsatzbereich Ausfiihrung
‘/r/ . ® Zum Nuten und Formatieren von Massivholz, m Hartmetall-Wendeschneiden
|4~ - Holz- und Plattenwerkstoffen m Einschneidige Ausfihrung
\'\‘ ‘ < u ng seitlichenv Frasen, nur bedingt fiir axiales m Konstanter Flugkreis
| i Einbohren geeignet m Messerspannung durch Druckbacken
‘ | D) m Fur kleines Zerspanungsvolumen bei tiefer = Mit Bohrschneide zum schragen Eintauchen
| i Vorschubgeschwindigkeit m Zum seitlichen Frasen, nur bedingt fiir axiales
‘ m Oberflachengtite in Fertigqualitat Einbohren geeignet
[ = MEC
Art. Nr. D SL L d1 z DR n max Index
TA670530 8 20 70 12 1 re. 24'000 1
TA670531 10 25 75 12 1 re. 24'000 2
7 TA670532 12 30 80 12 1 re. 24'000 3}
TA670534 12 30 80 12 1 li. 24'000 4
i TA670535 14 30 80 12 1 re. 24'000 5
ID TA670640 16 30 81 12 2 (1+1) e 24'000 6
TA670644 16 50 116 25 2 (1+1) e 24'000 7
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 13
lzoen Hartholz 08
EZ:::::;TWQCWO'Z Schichtholz 09
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
8- 12mm <15 mm 6 m/min
8- 12mm > 15 mm 5 m/min
14 — 16 mm <15-30mm 8 m/min
14 — 16 mm > 30 mm 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA217700 Wendeschneiden gerade, HW B=20 h=4.1 a=1.1 1
TA217702 Wendeschneiden gerade, HW B=30 h=5.5 a=1.1 3-6
TA217703 Wendeschneiden gerade, HW B=50 h=5.5 a=1.1
TA217704 Wendeschneiden gerade, HW B=25 h=5.5 a=1.1 2
TA217760 Einbohrschneiden, HW B=12 h=12 a=15 6,7
TA851601 Schrauben zu D=8, M=2.5 L=3 Typ=Torx 8 1
TA851602 Schrauben zu D=10, M=2.5 L=4 Typ=Torx 8 2
TA851603 Schrauben zu D=12 + D=14, M=3 L=7 Typ=Torx 8 3-5
TA851604 Schrauben zu Raumer D=16, M=3.5 L=5.5 Typ=Torx 15 6,7
TAB51606 Schrauben zu Einbohrschneiden D=16, M=4 L=6 Typ=Torx 15 6,7
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Bohr- und Austrennfraser d‘1

Einsatzbereich Ausfiihrung 2
m Zum Bohren vom Driickerloch und Ausfrasen m Diamant Aﬂ/
von Schlosszylinder und Lichtausschnitt in m Ausfiihrung mit grossem Spanraum [
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Bestlckungshohe 4.5 mm ‘
m Oberflachengtte in Schrupp-/Schlichtqualitat m Stirn- und umfangschneidend \
mit minimal sichtbarer Markierung der m Bohrschneide mit 45° Fase zum axialen und ‘
Schruppzahnung schragen Eintauchen |
m Tragkorper fiir hohe Beanspruchung aus ‘
Schwermetall i
m MEC
P |
Art. Nr. D SL L d1 Z D1 DR n max N
TB680523 20 85 150 25 1+1 25 re. 24'000 '
TB680522 22 85 150 25 1+1 25 re. 24'000 ‘ |
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf 7 |
Drehzahl 1/min Weichholz -
18'000 — 24'000 Hartholz 06 I
Einsatzbereich :
Schichthol 0.7
Werkstoff: Spanplatte chiehtno’z
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

20 - 22 mm < 40 mm 12 — 14 m/min T
20 - 22 mm > 40 mm 8 — 10 m/min L
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

d1 DP Schaftfraser ECOline black
( [ 1 | ) Einsatzbereich Ausfiihrung
(00 m Zum Nuten, Fligen und Formatieren von rohen, m Diamant
A\\L ; beschichteten und furnierten Span- und MDF- m Ausfihrung mit grossem Spanraum
A\/\ P!gtteh, sowie Holz- und Plapteqwefkstoffe m Mit Eiohrschnéde zum schragen Eintauchen
P m Fir ml.“[tlere \(.ors.chubggschm_n‘(.jlgkelt u Bgstuckungshohe 3.0 mm
’\" ] Oberflﬁlchenggte fn Fertigqualitat ‘ N m Stirn- gnd umfangschneidend
‘ m Oberflachengtte in Schrupp-/Schlichtqualitat m MAN bis Durchmesser 12 mm
‘ mit minimal sichtbarer Markierung der m MEC ab Durchmesser 12 mm
‘ Schruppzahnung
- ! Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
! TB680540 5 12 70 10 1 re. 24'000
i TA680247 6 12 70 12 1 re. 24'000
| TA680248 8 12 70 12 1 re. 24'000
‘ TB680541 8 25 70 12 2 (1+7) li. 24'000
ﬁ | TB680542 8 25 70 12 2 (1+1) re. 24'000
TB680543 10 25 70 12 2 (1+1) e 24'000
TB680544 12 28 75 12 2 (1+1) li. 24'000
D TB680545 12 28 75 12 2 (1+1) re. 24'000
TB680546 16 28 90 16 2 (1+1) li. 24'000
TB680547 16 28 90 16 2 (1+1) re. 24'000
TB680548 16 34 95 16 2 (1+1) li. 24'000
TB680549 16 34 95 16 2 (1+1) i} 24'000
TB680550 18 28 90 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680551 18 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680552 18 34 95 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680553 18 34 95 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680554 18 43 100 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680555 18 43 100 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680556 20 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680557 20 52 110 25 2 (1+1) re. 24'000
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Weichholz -
1'_9'000 . Hartholz 06
\E\Ilgf:sttzc?fef:rzs;nplatte Schichtholz 07
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
6 -8 mm <10 mm 6 m/min
6 -8mm > 10 mm 5 m/min
10 - 12 mm <20 mm 8 m/min
10 - 12 mm > 20 mm 6 m/min
14 — 16 mm <25mm 12 m/min
14 — 16 mm > 25 mm 10 m/min
18 — 20 mm <35mm 12 m/min
18 — 20 mm >35mm 10 m/min
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OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Schaftfraser SPRINT d1

Einsatzbereich Ausfiihrung =

m Zum Nuten, Fligen und Formatieren von rohen, m Diamant — |
beschichtete.n und furnierten Span- und MDF- [ ] Aus.ﬂjhrun.g.mit gro?sem Spa.nraurn ;]} [ [
Platten, sowie Holz- und Plattenwerkstoffe m Dreischneidige Ausfiihrung mit 3 Spannuten ‘ ‘(

m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei hoher m Bestlickungshohe 4.5 mm —
Vorschubgeschwindigkeit m Durchgangige Vollbestlickung ! :

m Oberflachengtite in Fertigqualitat u Stlirn— und umfangs;hneidend ) . ‘ | oz

m Diamant-Bohrschneide zum schragen Eintauchen i L |
m Tragkorper fur hohe Beanspruchung aus ‘ I o
Schwermetall ‘ ‘
m MEC }
- |

Art. Nr. D SL L d1 zZ DR n max

TB680530 12 245 70 16 4 (2+2) re. 24'000

TB680537 12 27 75 16 4 (2+2) re. 24'000

TB680531 16 28 95 20 4 (2+2) re. 24'000

TB680532 16 38 100 20 4(2+2) re. 24'000

TB680533 25 28 110 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680534 25 38 110 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680535 25 46 120 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680536 25 55 130 25 6 (3+3) fie; 24'000

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min Weichholz -

18'000 — 24000 Hartholz 0.6

\E\;Z::'sttzc::‘rz;t;nplatte Schichtholz 0.7

Bearbeitung: Fiigen MDF 06

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

12 mm <10 mm 12 m/min

12 mm > 10 mm 10 m/min

16 mm <10 mm 16 m/min

16 mm > 10 mm 13 m/min

25 mm <10 mm 22 m/min

25 mm > 10 mm 18 m/min
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

d1 DP Schaftfraser
Einsatzbereich Ausfiihrung
| ®m Zum Formatieren und Austrennen von rohen ® Diamant
Span-, und MDF-Platten, kunststoff-, m Bestlickungshohe 5.0 mm
melaminharz- und papierbeschichteten, HPL- m Grosser Spiralwinkel fiir maximal ziehenden
belegten und furnierten Holzwerkstoffen Schnitt
= Diamant-Bohrschneide zum schrdgen Eintauchen
m MEC
Art. Nr. D SL L3 L d1 z DR n max
TA680260 25 28 11 100 25 3 re. 24'000
TA680261 25 28 11 100 25 3 li 24'000
TA680262 25 45 11 115 25 3 re. 24'000
TA680263 25 45 11 115 25 3 li. 24'000
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Weichholz -
18'000 — 24'000 Hartholz 06
Einsatzbereich .
Schichthol 0.7
Werkstoff: Spanplatte : z
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
12 mm <20mm 14 m/min
12 mm >20mm 12 m/min
16 mm <25 mm 16 m/min
16 mm >25 mm 14 m/min
25 mm <35 mm 16 m/min
25 mm > 35 mm 14 m/min
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Schaftfraser Nesting d1
Einsatzbereich Ausfiihrung e
m Zum Austrennen, Fligen und Formatieren von ® Diamant
Span-, MDF, OSB-Platten m Bestlickungshohe 3.0 mm “\‘\L
m Fir sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit m Stirn- und umfangschneidend AT/
m Diamant-Bohrschneide ‘
m Tragkorper fur hohe Beanspruchung aus ‘
Schwermetall
= MEC i
[
Art. Nr. D SL L3 L d1 z DR n max 4 ‘
TA680258 12 22 7 75 12 3 re. 24'000 f
TA680259 12.7 28 7 85 12 3 re. 24'000 |
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
—
Drehzahl 1/min Weichholz - 2
18'000 — 24'000 Hartholz 0.6 D
Einsatzbereich :
hichthol b
Werkstoff: Spanplatte Schichtholz 07 D
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
12 =14 mm 16 — 20 mm 20 m/min
12 = 14 mm 20 - 26 mm 18 m/min
s . d’|
DP Schaftfraser Nesting (Faserzement)
Lt
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Austrennen, Fugen und Formatieren von m Diamant —
Faserzementpatten m Bestlickungshohe 3.0 mm “r-L
m Fir hohe Vorschubgeschwindigkeit m Schneide in Sonderqualitat CMX flir maximalen ‘T/
m Oberflachengtite in Fertigqualitat Standweg in ETERNIT \
m Stirn- und umfangschneidend ‘
m Tragkorper fiir hohe Beanspruchung aus \
Schwermetall ‘
m MEC I
—
Art. Nr. D SL L3 L d1 zZ DR n max 0
TB680500 12 15 5 70 16 3 re. 24'000 |
Einsatzempfehlung -
Drehzahl 1/min
16'000 — 18'000 A
Einsatzbereich

Werkstoff: Faserzement D
Bearbeitung: Trennschnitt

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

12 mm <15 mm 15 — 20 m/min
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP V-Nut Schaftfraser 90° und 135°

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Fir Foldingschnitte m Diamant

m Fir Abkantungen in 90° und 45° m Bestlckungshohe 3.0 mm

m Stirn- und umfangschneidend
|

MEC
—
Art. Nr. D SL L d1 zZ alpha n max
TB300023 20 11.5 70 16 2 90° 24'000
TB300022 41 115 70 16 2 135 24'000
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
12'000 — 16'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Alucobond
Bearbeitung: Nuten
Durchmesser Vorschub vf
20 — 45 mm 8 m/min
—
|
%)
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP V-Nut Fraser 90° und 135°

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Fir Foldingschnitte m Diamant

m Fir Abkantungen in 90° und 45° m Bestlckungshohe 3.0 mm
m Stirn- und umfangschneidend
m MEC

Art. Nr. D B d zZ alpha n max
TB300024 175 18 25+DKN 8+8 90° 9'000
TB300025 175 33 25+DKN 8+8 135° 9'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
6'000 — 8'000
Einsatzbereich _l
Werkstoff: Alucobond
Bearbeitung: Nuten

—fll

18

B
E AN
<o)

|

al M ThE

Durchmesser Vorschub vf

175 mm 12 m/min

]
>
|

23

7
A
135°

—_—

o

08 ¥

35



OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Schaftfraser Vollkern

dl
N I Einsatzbereich Ausfiihrung
~~ _r m Zum Austrennen, Figen und Formatieren von = Diamant
‘,P’ schwer zerspanenden Werkstoffen wie m Bestlckungshohe bei D8 -12 = 3 mm, D16 = 5
Vollkern, Trespa, faserverstarkten Kunststoffen mm
und Multiplex m Mit wechselseitigem Achswinkel fir beste

Schnittqualitat
m Stirn- und umfangschneidend
m Tragkorper <D16 in VHM, >D16 in Stahl

|
|
|
y | = MEC
‘ Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
TB685187 8 15 65 8 2 re, 24'000
TB685188 10 15 75 10 2 re. 24'000
TB685189 12 20 75 12 2 re. 24'000
> TB685185 16 20 80 20 2 re. 24'000
N TB685186 16 25 85 16 2 re. 24'000
ko
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Weichholz -
18'000 — 24'000 Hartholz _
Werkstrt, velkern S
Bearbeitung: Trennschnitt MDF 13
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
8- 10mm <10 mm 5 m/min
8 - 10 mm > 10 mm 4 m/min
12 — 16 mm <10 mm 7 m/min
12 =16 mm 10 < 15 mm 6 m/min
12 — 16 mm 15 < 20 mm 5 m/min
12 - 16 mm > 20 mm 4 m/min
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OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Beschlagefraser d1
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Frasen von Aussparungen flir Beschlage, m Diamant

Lappenband und Stulp m Bestlckungshohe 3.0 mm

m Stirn- und umfangschneidend
m Diamant-Bohrschneide
m MEC

Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
TB685194 16 11.4 95 16 2+2+1 li. 24'000
TB685195 16 11.4 95 16 2+2+1 re. 24'000
TB685192 18 222 110 25 2+2+1 li. 24'000
TB685193 18 222 110 25 2+2+1 re. 24'000
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OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS CASTOR SPRINT Fuge- und Falzfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Vorfrasen, Fligen, Formatieren und Falzen ®m Hartmetall-Wendeschneiden
in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Mit Schnittunterteilung zur Reduzierung der
m Fir grosses Zerspanungsvolumen bei hoher Schnittkrafte
Vorschubgeschwindigkeit = Hartmetall-Qualitat H6
m Oberflachengtte in Schlichtqualitat mit minimal m Spiralférmige Schneidenanordnung flir hohe
sichtbarer Markierung Zerspanungsleistung

m Stirnseitig mit VVorschneider zum Falzen
m Stirnseitig mit VVorschneider zum Eintauchen und

‘ Falzen

‘ m Tragkorper aus hochfestem Aluminium

‘ m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit

‘ Doppelkeilnut (DKN)

‘ = MEC

= |

| Art. Nr. D B L3 d zZ DW DR n max Index

‘ TB860357 TB86020%1 80 80 12 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 1

i TB860358 FB8606202 80 100 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 2

=
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
D 1?'000 ' Hartholz 0.8

\!j\llgf:sttz:fef:revl\lc:ichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
60 mm <10 mm 10 m/min
60 mm 10 = 20 mm 8 m/min
60 mm >20 mm 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
KF216009 VVorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1,2
KF220017H6 Wendeschneiden SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1,2
TA851038 Schrauben zu KF216009, M=5 L=6.3 Typ=Torx 15 1,2
TA851039 Schrauben zu Vorschneider, M=5 L=12 Typ=Torx 15 1,2
TA851040 Schrauben zu Wendeschneiden CASTOR, M=5 L=15.5 Typ=Torx 20 1,2
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OERTLI ¢

Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS CASTOR SPRINT Falzfraser

Einsatzbereich

m Zum Falzen, Vorfrasen, Figen in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen

m Fir grosses Zerspanungsvolumen bei sehr
hoher Vorschubgeschwindigkeit

m Oberflachengtite in Schlichtqualitat mit minimal
sichtbarer Markierung

Ausfiihrung

= Hartmetall-Wendeschneiden

m Mit Schnittunterteilung zur Reduzierung der
Schnittkrafte

m Hartmetall-Qualitat H6 fir Massivholz und
Plattenwerkstoff

m Spiralformige Schneidenanordnung flir hohe
Zerspanungsleistung

m Stirnseitig mit VVorschneider zum Falzen

m Spiralwinkel negativ nach unten ziehend

m MEC

Art. Nr. D SL L d1 zZ DwW DR n max Index
TB860107 45 80 145 20 4 (2+2) neg. re, 24'000 1
FB86010L &0 52 H7 25 &2 Aeg: Fer 24600 2
TB860102 60 82 147 25 4 (2+2) neg. re. 24'000 3
TB860103 60 132 197 25 4 (2+2) neg. re. 15'400 4

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

SL

Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
15'000 — 18'000 Hartholz 0.8
\E\I/re‘:;sttz:;re\lll\f:ichholz schichtholz 09
Bearbeitung: Falzen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

45 — 60 mm <40 mm 15 m/min

45 — 60 mm 40 - 80 mm 12 m/min

45 — 60 mm >80 mm 8 m/min

Ersatzteile

Art.Nr. Index
KF216009 VVorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1-4
KF220017H6 Wendeschneiden SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1-4
TA851038 Schrauben zu KF216009, M=5 L=6.3 Typ=Torx 15 1-4
TA851040 Schrauben zu Wendeschneiden CASTOR, M=5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-4
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OERTLI® Wendeschneiden-und Diamantfraser

POS / NEG WS CASTOR SPRINT Fugefraser
%r Einsatzbereich Ausfiihrung

"\L\[ m Zum Vorfrasen, Fligen und Formatieren in m Hartmetall-Wendeschneiden
A// Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Mit Schnittunterteilung zur Reduzierung der
m FUr grosses Zerspanungsvolumen bei sehr Schnittkrafte
hoher Vorschubgeschwindigkeit m Hartmetall-Qualitat H6 fiir Massivholz und
m Oberflachengtte in Schlichtqualitat mit minimal Plattenwerkstoff
sichtbarer Markierung m \Wechselseitig positive nach oben und negative
nach unten ziehende Spirale
m Spiralformige Schneidenanordnung flir hohe

Zerspanungsleistung

—
N m MEC
Art. Nr. D SL L d1 Z DwW DR n max
TB860108 45 80 150 20 4 (2+2) neg. re. 24'000
—
1%
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
15'000 — 18'000 Hartholz 08
Einsatzbereich !
Werkstoff: Weichholz Schichtholz 09
|/ L Bearbeitung: Fiigen MDF 1.1
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
45 mm < 40 mm 15 m/min
45 mm > 40 mm 12 m/min
Ersatzteile
Art.Nr.

KF220017H6 Wendeschneiden SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40
TA851040 Schrauben zu Wendeschneiden CASTOR, M=5 L=15.5 Typ=Torx 20
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OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS CASTOR SPRINT Bohrfraser POS
dl

Einsatzbereich Ausfiihrung _

m Zum zirkularem Einbohren, Vorfrasen, Flgen, = Hartmetall-Wendeschneiden \\l}
Formatieren und Falzen in Massivholz, Holz- m Mit Schnittunterteilung zur Reduzierung der >l
und Plattenwerkstoffen Schnittkrafte

m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei hoher m Hartmetall-Qualitat H6 fir Massivholz und
Vorschubgeschwindigkeit Plattenwerkstoff

m Oberflachengtite in Schlichtqualitat mit minimal m Spiralformige Schneidenanordnung flir hohe
sichtbarer Markierung Zerspanungsleistung

m Beim zirkural Einbohren D ca. 10 mm grosser m Spiralwinkel positiv flr optimale

Spaneentsorgung
m Stirnseitig mit \Vorschneider zum Eintauchen und _
Falzen
m MEC
Art. Nr. D SL L d1 z DW DR n max Index
TB860114 TB8E0106 45 80 140 20 4 (242) pos. re. 24'000 1
TB860164 TB86O110 61 50 110 25 4 (2+2) pos. re. 24'000 2
TB860112 TB8E66105 61 100 160 25 4 (2+2) pos. re, 24'000 3
TB860130 FB860109 61 130 190 25 4 (2+2) pos. (i(< 16'300 4

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3

12'000 — 16'000 Hartholz 0.8

\E\;Z:::tzc?fef:revl\lc:ichholz Schichtholz 09

Bearbeitung: zirkular Bohren MDF 11

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

45 — 61 mm <40mm 15 m/min

45 - 61 mm 40 — 80 mm 12 m/min

45 — 61 mm >80 mm 8 m/min

Ersatzteile

Art.Nr. Index

KF216009 VVorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1,3, 4

KF216013 Vorschneider OERTLI, HW B=16 h=16 a=3.0 2,3, 4

KF220017H6 Wendeschneiden SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1,3, 4

TA851032 Schrauben zu KF216013, M=5 L=11 Typ=Torx 15 2.3, 4

TA851038 Schrauben zu KF216009, M=5 L=6.3 Typ=Torx 15 1,3, 4

TA851040 Schrauben zu Wendeschneiden CASTOR, M=5 L=15.5 Typ=Torx 20 1,3, 4
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Wendeschneiden-und Diamantfraser

OERTLI ¢

WS Fugefraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Fligen von Turblatter, Massivholz, Holz- ®m Hartmetall-Wendeschneiden
und Plattenwerkstoffen m Konstanter Flugkreis

m Hartmetall-Qualitat H8 flir Massivholz, optional
H6 fiir Plattenwerkstoff

m Schneiden mit wechselseitigem Achswinkel

= Tragkorper aus Aluminium

m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

= MEC
Art. Nr. D B d z n max Index
TA106011 110 60 25+DKN 4 (2+2) 13'100 1
TB300136 110 70 25+DKN 4 (2+2) 13'100 2
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
1_3'000 _ Hartholz 0.8
\E\;Z:l?:tzgfef:n?/\llc:ichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
110 mm <10 mm 10 m/min
110 mm 10 — 20 mm 8 m/min
110 mm > 20 mm 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
KG217060 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=60 h=8 a=1.5 1
KG217060H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=60 h=8 a=1.5 1
KG217070 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=70 h=8 a=1.5 2
KG217070H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=70 h=8 a=1.5 2
TAS50933 Druckbacken zu B=60/62, L=60 Typ=+5° 1
TA950934 Druckbacken zu B=60/62, L=60 Typ=-5° 1
TA950936 Druckbacken zu B=70, L=70 Typ=+5° 2
TA950937 Druckbacken zu B=70, L=70 Typ=-5° 2
TB851013 Schrauben zu Druckbacken Raumer, M=6 L=20 Typ=Torx 25 1,2

42



OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS Schwenkmesserkopf pa
Einsatzbereich Ausfiihrung 4\\‘L\£
m Universalfraser zum Fiigen und Fasen in m Hartmetall-Wendeschneiden A‘/
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Tragkorper aus Stahl ‘
m Schwenkbarer Messertrager ‘
m Schwenkbereich bis 45° nach oben und bis 90° ‘
nach unten
m Schwenkbereich stufenlos einstellbar nach Skala _ . ‘
. /N |
und Rasterung bei 7.5° N & R
= MEC % [
Art. Nr. D B d1 L DR D max z n max !
TAL54424 100 40 25 92 re. 118 2 12'000 I
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf L D
4
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3 D max
8000 - 11'000 Hartholz 0.8 p .
Einsatzbereich :
Werkstoff: Weichholz Schichtholz 09 !
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
100 mm <10 mm 10 m/min
100 mm 10 — 20 mm 8 m/min
100 mm >20 mm 6 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA217724  Wendeschneiden gerade H8, HW B=40 h=12 a=1.5
TA219714  Wendeschneiden gerade H6, HW B=40 h=12 a=1.5
TA851487  Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=8 Typ=ISK 3
TB850971 Druckbacken zu B=40, L=38
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OERTLI ¢ Wendeschneiden-und Diamantfraser

d1 DP Fuge- und Falzfraser SPRINT
[@ Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Figen und Formatieren von rohen, ® Diamant
Serr beschichteten und furnierten Span- und MDF- m Extrem grosser Achswinkel

‘ Platten, sowie Holz- und Plattenwerkstoffe m Bestlickungshohe 4.0 mm
m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei sehr m Durchgangige Z=3 Vollbestlickung

‘ hoher“\/orsch't.Jbg(.aschwindigkeit . m Schneidengeometrie symmetrisch

[ m QOberflachengiite in sehr guter Schlicht- und m MEC

perfekter Kantenqualitat
E |

i Art. Nr. D SL L d1 zZ DR n max
TB300149 80 25 85 25 6 (3+3) re. 16'000
TB300135 80 32 90 25 6 (3+3) re. 16'000
TB300150 80 815 145 25 6 (3+3) re. 15'000
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf

L Drehzahl 1/min Weichholz =

1?'000 ' Hartholz 06
\E\Ilre]::sttzc?;reslggnplatte Schichtholz 0.7
Bearbeitung: Fiigen MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
80 mm <10 mm 25 m/min
80 mm > 10 mm 20 m/min
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OERTLI &

Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Fuge- und Falzfraser SPRINT

Einsatzbereich

m Zum Flgen, Formatieren und Falzen von rohen,
beschichteten und furnierten Span- und MDF-
Platten, sowie Holz- und Plattenwerkstoffe

m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei sehr
hoher Vorschubgeschwindigkeit

m Oberflachengtite in Fertigqualitat

m Oberflachenglite in sehr guter Schlicht- und
perfekter Kantenqualitat

Ausfiihrung

Diamant

Extrem grosser Achswinkel

Besttickungshohe 4.5 mm

Im Aussenbereich oben und unten Z=4 fir sehr
hohen Vorschub und perfekte Kantenqualitat
Im Innenbereich und in der Mittellage Z=2 fiir
reduzierte Staubbildung

m Stirnseitig schneidend fir Falzbearbeitung
m Schneidengeometrie symmetrisch

m MEC
Art. Nr. D SL L d1 z DR n max
TB680600 50 22 85 40 L+2+04 re. 24'000 5
TB680601 50 28 90 25 L+2+4 re. 24'000
TB680602 50 48 110 25 L+2+4 re. 24'000 D
|

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Weichholz -
18'000 — 24'000 Hartholz 06
Einsatzbereich :

Schichthol 0.7
Werkstoff: Spanplatte : z
Bearbeitung: Fiigen MDF 06
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
50 mm <10 mm 25 m/min
50 mm > 10 mm 20 m/min
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Fugefraser dreiteilig

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Zum Figen von Plattenwerkstoffen m Diamant

Schneiden mit wechselseitigem Achswinkel
Fraskorper in Stahl

Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

Grosser Nachscharfbereich

dll

m MEC
Art. Nr. D B d z n max
‘ TA176414 70 25-27 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000
‘ TA176413 70 27-33 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000
‘ Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
I ‘ Drehzahl 1/min Weichholz -
\ 18'000 Hartholz 0.6
Einsatzbereich :
Schichthol 0.7
@ | ‘ Werkstoff: Spanplatte chicntnot
/ ‘ Bearbeitung: Fiigen MDF 06
|
-~ Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
d [ 70 mm <10 mm 20 m/min
D 70 mm > 10 mm 15 m/min
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136

225

DP Falzfraser fur Legraboxen

Einsatzbereich

= Zum Fdlzen von Schubladenbaden fiir
Legraboxen auf Tischfrasmaschinen

= Zum Félzen von Griffleisten

Einsatzempfehlung
= Drehzahl=9000
= \orschub=Handvorschub

Ausfiihrung

= Diamant bestlickt, mit gegenseitigen Achswinkel
= Fraskorper in Stahl

= Begrenzter Nachscharfbereich Zh=3.5

« MAN (manueller Vorschub)

Art. Nr. D B d tmax z nmax Preis CHF
TB681028 160 20 30 50 3+3 11900 724.00
Einsatzbereich Ausfiihrung

= Zum Fdlzen von Schubladenboden fiir
Legraboxen auf CNC Maschinen
= Zum Fdlzen von Griffleisten

Einsatzempfehlung
= Drehzahl=12300 U/min.
= Vorschub=10m/min

= Diamant besttickt, mit gegenseitigen Achswinkel
= Fraskorper in Stahl

= Begrenzter Nachscharfbereich Zzh=3.5

»« MEC (mechanischer VVorschub)

Komplett verpasst

Art. Nr. D B d tmax Z nmax Aufspannwelle Preis CHF
TE..... 140 20 25+DKN 45 3+3 13600 HSK 63 1'340.60 Satzpreis
TB681029 140 20 25+DKN 45 3+3 13600 - 838.00 Einzelpreis

alle Preise Netto, exkl. MwSt
Lieferzeit: ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten



OERTLI &

Einsatzbereich Ausfiihrung 0
= Zum Falzen z.B. Schubladenbdden fiir = Diamant bestlickt, mit gegenseitigen Achswinkel
Legraboxen auf CNC Maschinen = Fraskorper in Stahl
= Zum Flgen von Plattenwerkstoffen = Begrenzter Nachscharfbereich Zzh=3.5 g
« Zum Falzen von Griffleisten « MEC (mechanischer VVorschub)
Einsatzempfehlung

= Drehzahl=1800-24000 U/min.
= \/orschub=20m/min.

28
166 T4

Art. N D B d1 Z DR nmax Komplettverpasst  PreisCHF J =
TE..... 50 28 25 L/2/4 re 24000 HSK 63 1'210.50  Satzpreis

TB681027 50 28 25 L/2/4 re 24000 - 854.00 Einzelpreis

TE..... 50 28 25  4/2/4 li 24000 HSK 63 1'227.00 Satzpreis

TB681026 50 28 25 4L/2/4 li 24000 = 854.00 Einzelpreis

alle Preise Netto, exkl. MwSt
Lieferzeit: ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten



OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

PS Abrund- und Fasfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum ein- und doppelseitigen Abrunden und m Hartmetall-Wendeschneiden
Fasen in Massivholz, Holz- und m Konstanter Flugkreis I
Plattenwerkstoffen m Abrundschneiden R 2 bis 6 mm
m Fasschneiden 45°
m Tragkorper aus Stahl
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)
m Passend zu Fugefraser D 80 %
m MEC !
Art. Nr. D d z R alpha D max n max Index —_— \
TB300011 80 25+DKN 2 2.0 96 15100 1 ‘
|
TB300012 80 25+DKN 2 3.0 96 15'100 2 I- ‘
TB300013 80 25+DKN 2 4.0 96 15'100 3 f — I
TB300014 80 25+DKN 2 5.0 96 15'100 4 '< ‘
|
TB300015 80 25+DKN 2 6.0 96 15'100 5
TB300016 80 25+DKN 2 5X45° 96 15'100 6 qd
o=
D
A
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf : D max
Drehzahl 1/min Spanplatte 13
15'000 Hartholz 08
Einsatzbereich :
Werkstoff. Weichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Vorschub vf 4
80 mm 12 m/min s
i — PGS
s 4 v? l
Ersatzteile 3 ; '
Art.Nr. Index \,,J

KP133041  Profilschneiden R=2, HW B=20

KP133042  Profilschneiden R=3, HW B=20

KP133043  Profilschneiden R=4, HW B=20

KP133044  Profilschneiden R=5, HW B=20

KP133045  Profilschneiden R=6, HW B=20

KP133046  Profilschneiden 45°, HW B=20

TA851590  Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=16 Typ=Torx 15
TB851100 Druckbacken Abrund/Fase, B=17

N

—=
|
||| U |~ |W (N

=
|
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R4
R4
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—
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Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS Fugefraser

Einsatzbereich

m Zum Figen und als Kombination zum ein- und
doppelseitigen Abrunden oder Fasen in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung

m Hartmetall-Wendeschneiden

m Konstanter Flugkreis

m Hartmetall-Qualitat H8 flir Massivholz, optional
H6 flir Plattenwerkstoff

m Mit Achswinkel

m Tragkorper aus Stahl

m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

m Basis Durchmesser 80 mm

m Passend zu Fas- und Abrundfraser D80 mm

= MEC

Art. Nr. D B

d z n max

TB300101 80 50

25+DKN 2 18'000

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min
16'000 — 17'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Flgen

Spanplatte 1.3
Hartholz 0.8
Schichtholz 0.9
MDF 11

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
80 mm <5mm 10 m/min
80 mm >5mm 8 m/min
Ersatzteile

Art.Nr.

KG217050 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=50 h=8 a=1.5

KG217050H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=50 h=8 a=1.5
TA851549 Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=12 Typ=Torx 15
TB850966 Druckbacken zu B=50, L=50
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Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS Doppelabrund- und Fasfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum ein- und doppelseitigen Abrunden und m Hartmetall-Wendeschneiden
Fasen in Massivholz, Holz- und m Konstanter Flugkreis |
Plattenwerkstoffen m Abrundschneiden R 1.5 bis 6 mm ‘
m Fasschneiden 45°
m Grundausristung Fase 45° %
m Optional mit Abrundmesser ‘
m Schneiden mit Achswinkel i
m Tragkorper aus Stahl
——
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit q
Doppelkeilnut (DKN) |
= MEC ‘
|
Art. Nr. D d z alpha D max n max ‘
\
TA104001 130 25+DKN 4 (2+2) 45° 144 10'000 < ‘
L 7 |
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf ‘
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3 L, d
10'000 Hartholz 0.8 D
Einsatzbereich :
Schichthol 0.9
Werkstoff: Weichholz chichtnolz D max
Bearbeitung: Fiigen MDF 11
Durchmesser Vorschub vf
130 mm 12 m/min ‘

Ersatzteile :

|
Art.Nr. /_

KF216140 Wendeschneiden oben R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216142 Wendeschneiden unten R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 *¢
KF216150 Wendeschneiden oben R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 D

KF216152 Wendeschneiden unten R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 B rE

KF216579 Wendeschneiden oben R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216580 Wendeschneiden unten R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 " ‘

KF216629 Wendeschneiden oben 45° OERTLI, HW B=6.0 L ~A -
KF216630 Wendeschneiden unten 45° OERTLI, HW B=6.0 < = e — 2 / - rkd
KF216637 Wendeschneiden oben R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 ‘ :

KF216638 Wendeschneiden unten R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 \__ <

KF216682 Wendeschneiden oben R=4 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
KF216683 Wendeschneiden oben R=5 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
KF216684 Wendeschneiden oben R=6 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
KF216685 Wendeschneiden unten R=4 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
KF216686 \Wendeschneiden unten R=5 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
KF216687 Wendeschneiden unten R=6 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0
TAB51074 Schrauben zu R1.5/R2/R2.5/R3 / 45°, M=4 L=10 Typ=Torx 15
TA851077 Schrauben zu R4 / R5 / R6, M=4 L=16 Typ=Torx 15
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OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

WS Doppelfasfraser 45°

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum ein- und doppelseitigen Fasen in m Hartmetall-Wendeschneiden
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Konstanter Flugkreis

m 2 Schneiden oben und 2 Schneiden unten fiir
selektiven Schneidenwechsel

|
|
IE m Fasschneiden mit 4 Schnittkanten
—
|
|
|
| |
|
L, d

m Tragkorper aus Stahl

m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

m MEC

Art. Nr. D d z alpha D max n max

TA104002 130 25+DKN 4 (2+2) 7x45° 146 10'000

7x45°

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min Spanplatte 13
10'000 Hartholz 0.8
Einsatzbereich

Werkstoff: Weichholz

5

Schichtholz 09

D Bearbeitung: Fligen MDF 11

D max Durchmesser Vorschub vf

130 mm 12 m/min

b Ersatzteile
&% ;‘\ Art.N
- rt.Nr.
7 :
- KF216009 Vorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0

TAB51038  Schrauben zu KF216009, M=5 L=6.3 Typ=Torx 15

50


https://drive.google.com/file/d/1Klcn_Sh3vsKv8lg1JrnvHq32Q8IutNUG/view?usp=sharing

OERTLI & Wendeschneiden-und Diamantfraser

DP Doppelfasfraser 45°

Einsatzbereich Ausfiihrung
®m Zum ein- und doppelseitigen Fasen in Holz- m Diamant
und Plattenwerkstoffen m Bestlickungshohe 4.5 mm

m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

wll 1

= MEC

—
Art. Nr. D d z alpha D max n max ‘
TB300026 130 25+DKN 4 (2+2) 7XL5° 146 10'000 ‘
Einsatzempfehlung ‘
Drehzahl 1/min . ‘
10'000 o -
Einsatzbereich S ‘
Werkstoff Vorschub vf ,_< ‘
MDF, HDF 15 — 18 m/min ﬂ
Furnier langs 12 — 15 m/min d
Furnier quer 10 = 12 m/min D

D max.
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OERTLI ¢ Tirenbearbeitung

DP Vorfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Flgen, Vorfrasen und Fasen von abrasiven m Diamant
Deckplatte aus MDF, HDF, Furnier, mit oder Bestickungshohe 5.0 mm

ohne Aluminiumeinlage m Ausflhrung fir Falzbearbeitung
m Flr grosses Zerspanungsvolumen bei hoher m Mit wechselseitigem Achswinkel fiir beste l;
Vorschubgeschwindigkeit Schnittqualitat i
m Oberflachenglite in sehr guter Schlicht- und m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit i
perfekter Kantenqualitdt Doppelkeilnut (DKN)

m Kein Nachfrasen mit Wendeschneiden-Fraser m MEC
notwendig, bei der mit Diamant-Fraser
vorgefrasten Partie

Art. Nr. D B d z DR n max I
TB680511 148 32 25+DKN 3 re. 9'500

Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
9'500
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf §
MDF, HDF 15— 18 m/min 7
Furnier langs 12 — 15 m/min fs
Furnier quer 10 — 12 m/min Ve
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OERTLI & Tiirenbearbeitung

WS Falzfraser auf geneigter Welle 15°

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Zum Figen und Falzen in Massivholz, Holz- und m Hartmetall-Wendeschneiden
Plattenwerkstoffen m Hartmetall-Profilschneiden

m Konstanter Flugkreis

m Raumerschneide in Hartmetall-Qualitat H8 fir

Massivholz, optional H6 fir Plattenwerkstoffe

Tragkorper aus Aluminium

m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

m MEC

Art. Nr. D B d z DR n max
TB300027 140 46 25+DKN 2 re. 10'300

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min Spanplatte 13
9'000 - 10'000 Hartholz 08
Einsatzbereich

Werkstoff: Weichholz
Bearbeitung: Fiigen MDF 11

Schichtholz 09

Durchmesser Vorschub vf
120 — 160 mm 12 = 15 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

KF216009 VVorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0

KG217040 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=40 h=8 a=1.5
KG217040H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=40 h=8 a=1.5
KP404365 Abrundvorschneider Profil H8, HW B=20

KP404365H6  Abrundvorschneider Profil H6, HW B=20

TA851039 Schrauben zu Vorschneider, M=5 L=12 Typ=Torx 15
TA851341 Gewindestifte zu Druckelemente, M=6 L=18 Typ=Torx 15
TAS50379 Druckelemente zu Abrundvorschneider Profil

TAS50384 Druckbacken zu Abrundvorschneider Profil, B=20
TA950920 Druckbacken Raumer, L=44 Typ=+/-5°

TB851013 Schrauben zu Druckbacken Raumer, M=6 L=20 Typ=Torx 25
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OERTLI & Tiirenbearbeitung

WS Universal Falzfraser

Massivholz, optional H6 flir Plattenwerkstoffe

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Falzen und Nuten in Massivholz langs und m Hartmetall-Wendeschneiden
quer, Holz- und Plattenwerkstoffen m Konstanter Flugkreis
m Beidseitig mit Hobelvorschneider \
m Grundausrlstung ohne Nutmesser
m Mit Messersitz fiir Hartmetall-Nutmesser ;
m Raumerschneide in Hartmetall-Qualitat H8 fir —Z[
|

m Schneiden mit wechselseitigem Achswinkel
m Tragkérper B35 mm aus Stahl ﬁ“
m Tragkorper B>35 mm aus hochfestem Aluminium ‘
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit 4&8 T max. 4& ‘
Doppelkeilnut (DKN) ‘

m MEC ‘

Art. Nr. D B d Z T max n max Index L !

TA020038 120 35 25+DKN 8 (2+4+2) 35 10'600 1 o ‘

TA020039 140 35 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 2 ~ ‘

TA020037 140 52 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 3 — e ( ‘

TB300137 140 62 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 4 L — _2

d

Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf D

Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3}

9'000 — 10'500 Hartholz 08 Tmh ‘-“

\E\I/Zf:sttz:f?‘:re\!;\/c;chho|z Schichtholz 09 ©& e

Bearbeitung: Falzen MDF 11

Durchmesser Vorschub vf (-'9

120 — 160 mm 10 m/min '.’9

Ersatzteile -

Art.Nr. Index

KF216013 \Vorschneider OERTLI, HW B=16 h=16 a=3.0 1-4

KG217030 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=32 h=8 a=1.5 1,2

KG217030H6 Wendeschneiden gearde OERTLI H6, HW B=32 h=8 a=1.5 1,2

KG217050 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=50 h=8 a=1.5 3

KG217050H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=50 h=8 a=1.5 3

KG217060 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=60 h=8 a=1.5 4

KG217060H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=60 h=8 a=1.5 4

KN855250 Nutmesser OERTLI, HW B=4.0 Tmax.=9.0 1-4

KN855322 Nutmesser OERTLI, HW B=4.5 Tmax.=9.0 1-4

KN855362 Nutmesser OERTLI, HW B=5.0 Tmax.=9.0 1-4

TA851032 Schrauben zu KF216013, M=5 L=11 Typ=Torx 15 1,2

TA851046 Schrauben zu KF216013, M=5 L=11 Typ=Torx 15 3,4

TAB51098 Schrauben zu Nutmesser, M=6 L=8 Typ=ISK 4 1,2

TA851100 Schrauben zu Nutmesser, M=6 L=12 Typ=ISK 4 3,4

TA851283 Beilagen fiir Nutmesser B=0.1 1-4

TA851284 Beilagen fiir Nutmesser B=0.2 1-4
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OERTLI &

Turenbearbeitung

Ersatzteile

Art.Nr. Index
TA851285 Beilagen flir Nutmesser B=0.5 1-4
TA851290 Einstellehre W1/W11/W7 1-4
TA950916 Druckbacken zu B=35, L=29.1 Typ=-10° 1,2
TAS50917 Druckbacken zu B=35, L=29.5 Typ=20° 1,2
TA950931 Druckbacken zu B=52, L=50 Typ=5° 3
TA950932 Druckbacken zu B=52, L=50 Typ=-5° 3
TA950933 Druckbacken zu B=60/62, L=60 Typ=+5° 4
TAS50934 Druckbacken zu B=60/62, L=60 Typ=-5° 4
TB851013 Schrauben zu Druckbacken Raumer, M=6 L=20 Typ=Torx 25 1-4
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OERTLI ¢ Tirenbearbeitung

WS Fuge- und Falzfrasersatz D

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Fdlzen von Tiren in Massivholz langs und = Hartmetall-Wendeschneiden
quer, Holz- und Plattenwerkstoffen m Konstanter Flugkreis

m Grundausristung ohne Nutmesser
m Mit Abrund-Hobelvorschneider
u
n
|

Mit Messersitz flir Hartmetall-Nutmesser
Oben und unten mit Fasmesser 45°
Optional mit Abrundmesser R 1.5, 2.0, 2.5 oder
3.0 mm

m Raumerschneide in Hartmetall-Qualitat H8 fir
Massivholz, optional H6 fiir Plattenwerkstoffe

\
LE
=
15
m Schneiden mit Achswinkel 8 7“
m Tragkorper aus Stahl ‘
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit ‘
Doppelkeilnut (DKN) ‘
m MEC @ |
- |
Art. Nr. D B d V4 T max n max Index 3| i
TB300100 80 14-20 25+DKN 4(2+2) 115 12'800 1 ‘
TA286409 110 21-27 25+DKN 8 (2+2+2+2) 30 11'500 2 ‘
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf d
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
10'000 — 11'500 Hartholz 08
\E\;Z?:st::]‘ef:rw:ichholz Schichtholz 09
Bearbeitung: Falzen MDF 11
Durchmesser Vorschub vf
80 — 120 mm 8 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
KF216140 Wendeschneiden R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216142 Wendeschneiden R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216150 Wendeschneiden R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216152 Wendeschneiden R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216398 Abrundvorschneider OERTLI, HW R=2.0/ 1.5 2
KF216579 Wendeschneiden R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216580 Wendeschneiden R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216629 Wendeschneiden 45° OERTLI, HW B=6.0 2
KF216630 Wendeschneiden 45° OERTLI, HW B=6.0 1
KF216637 Wendeschneiden R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2

KF216638 Wendeschneiden R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1
KG217025 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=25 h=8 a=1.5
KG217025H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=25 h=8 a=1.5
KG217040 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=40 h=8 a=1.5
KG217040H6 Wendeschneiden gerade OERTLI H6, HW B=40 h=8 a=1.5
KN855249 Nutmesser OERTLI, HW B=4.0 Tmax.=9.0

Y

=y

N[N N
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OERTLI &

Turenbearbeitung

Ersatzteile

Art.Nr. Index
KN855321 Nutmesser OERTLI, HW B=4.5 Tmax.=9.0 2
KN855361 Nutmesser OERTLI, HW B=5.0 Tmax.=9.0 2
TAB50062 Beilagen Set fir Vierkantmesser, B=2x0.1/0.5/1.0/5.0 + 4x0.2/2.0 1,2
TA851017 Schrauben zu Abrundvorschneider OERTLI, M=5 L=11 Typ=Torx 15 2
TA851074 Schrauben zuR1.5/R2/R2.5/R3 / 45°, M=4 L=10 Typ=Torx 15 1,2
TA851098 Schrauben zu Nutmesser, M=6 L=8 Typ=ISK 4 2
TAB51283 Beilagen fiir Nutmesser B=0.1 2
TA851284 Beilagen fiir Nutmesser B=0.2 2
TA851285 Beilagen fiir Nutmesser B=0.5 2
TA851549 Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=12 Typ=Torx 15 1
TA950929 Druckbacken B=40, L=40 Typ=+5° 2
TB850963 Druckbacken Raumer, L=25 1
TB851013 Schrauben zu Druckbacken Raumer, M=6 L=20 Typ=Torx 25 2
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OERTLI ¢ Tirenbearbeitung

PS Getriebenutfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Einfrdsen der Getriebenut Treplan oder = Hartmetall-Profilschneiden
Tribloc m Konstanter Flugkreis

Tragkorper aus Stahl \

Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit

Doppelkeilnut (DKN)

m Profilschneide fir Profil Treplan und Tribloc im
gleichen Grundkorper einsetzbar

m MEC

Art. Nr. Typ D B d z DR n max Index
TA230100 Treplan 120 18.3/13.3 25+DKN 2 re. 10'000 1
TA230101  Tribloc 120  20.3/15.3 25+DKN 2 re. 10'000 2
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3
10000 Hartholz 0.8
Einsatzbereich :

Schichthol 0.9
Werkstoff: Weichholz chichtnotz 3 2
Bearbeitung: Nuten MDF 11 NN
Durchmesser Vorschub vf
120 mm 10 m/min
Ersatzteile 6.5 3
Art.Nr. Index
KP223901  Profilschneiden Treplane, HW B=25 Typ=18.3/13.3 1

LO
KP223902 Profilschneiden Tribloc, HW B=25 Typ=20.3/15.3 2 o ‘
TA851341  Gewindestifte zu Druckelemente, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1,2 |
(oS

TAS50379 Druckelemente zu Profilschneiden 1,2 Qlw ‘
TA950385 Druckbacken zu Profilschneiden, L=25 1,2 B — ‘
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OERTLI & Tiirenbearbeitung

oy HW Beschlagefraser Glutz
A \\L\L Einsatzbereich Ausfiihrung
. m Zum Einfrasen der Beschldgenut Glutz auf CNC m Hartmetall
l ’J’/ BAZ = Konstanter Flugkreis
‘ m Tragkorper aus Stahl
‘ m MEC
|
» 1 Art. Nr. D B d1 L DR D1 Z n max Index
‘ TA700419 30 23 12 95 re. 18.5 2 18'000 1
: TA700428 30 23 12 95 li. 18.5 2 18'000 2
‘ TA700415 46 2.8 12 95 re. 26 2 18'000 3
i — F TA700427 46 28 12 95 li. 26 2 18'000 4
| o TB685190 46 28 16 120 li. 26 2 18'000 5
| TB685191 46 2.8 16 120 re. 26 2 18'000 6
D
Einsatzempfehlung
df Drehzahl 1/min
. 16000 - 18'000
e~ Einsatzbereich
[ ’J,»" Werkstoff Vorschub axial vf
Spanplatte 6 —8m/min
‘ MDF 5 -6 m/min
; Massivholz langs 4 —5m/min
B 1 Massivholz quer 4 — 5 m/min
|
; Ersatzteile
! Art.Nr. Index
| TA217802 Wendeschneiden Glutz 1160, HW B=23 h=10 a=1.5 Typ=re. 1
| TA217803 Wendeschneiden Glutz 1150, HW B=19.3 h=7.7 a=1.5 Typ=re. 3
| TA217806 Nutsagen Glutz 1150, HW D=46 B=2.8 Typ=re. 3
: ‘ I im TA217807 Wendeschneiden Glutz 1150, HW B=19.3 h=7.7 a=1.5 Typ=li. 4
o TA217808 Wendeschneiden Glutz 1160, HW B=23 h=10 a=1.5 Typ=li. 2
TA217809 Nutsagen Glutz 1150, HW D=46 B=2.8 Typ=li. 4
TA851106  Gewindestifte Glutz 1150, M=3 L=5 Typ=ISK 2 3,4
TA851107  Gewindestifte Glutz 1160, M3.5 L=5 Typ=Torx 15 1,2
TA851190  Schrauben zu Nutsagen, M=6 L=16 Typ=ISK 5 3,4
TA851191  Schrauben Glutz 1160, M=5 L=16 Typ=ISK 4 1,2
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OERTLI & Nutfraser und Kreissagen

WS Nutfraser einteilig

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Nuten und Ritzen in Plattenwerkstoffen m Hartmetall-Wendeschneiden
= Zum Nuten in Massivholz langs und quer und in m Konstante Abmessung
Holz- und Plattenwerkstoffen m Wendeschneiden mit integriertem Vorschneider
m Einsatz im Gleichlauf fir Nuten langs und quer

m Tragkorper aus Stahl
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle mit
Doppelkeilnut (DKN)

fall

= MEC
\
Art. Nr. D B d z T max n max Index ‘
TA031074 120 4 25+DKN 4 (2+2) 36 10'000 1 ‘
TA031076 140 4 25+DKN 4 (2+2) 46 9'000 2 !
TB300148 140 8 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 3 T R ‘
TA031081 140 10 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 4 . |
|
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf # 5 ‘
Drehzahl 1/min Spanplatte 1.3 m L—
EOOO —b9'0_0?1 Hartholz 0.8 Ld1
\/\IIZ:::tzoézre\/\llceichholz Schichtholz 09 D
Bearbeitung: Nuten MDF 1.1
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
120 — 140 mm <15 mm 12 m/min
120 — 140 mm > 15 mm 8 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
KF216009 Vorschneider OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 3,4
KF216026  Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=7.5 h=10 a=2.0 3
KF216027 Raumerschneiden 4-Kant OERTLI, HW B=3.7 h=14.9 a=3.2 1,2
KF216172  Vorschneider 4-Kant OERTLI, HW B=4.0 h=13.0 a=3.2 1,2
KG217010 Wendeschneiden gerade OERTLI H8, HW B=10 h=8 a=1.5 4
TA851038  Schrauben zu KF216009, M=5 L=6.3 Typ=Torx 15 3,4
TA851059  Schrauben zu Raumer B=8, M=5 =23, Typ=Torx 20 3
TA851179 Exzenter fiir B=4-7, D=14 1,2
TA851182  Zunge zu Exzenter, B=4-7 1,2
TAS50322 Druckbacken zu Raumer B=8, L=6.8 3
TA950900 Druckbacken zu Raumer B=10, L=8 Typ=0° 4
TB851007 Schrauben zu Raumer B=10, M=5 L=21.3 Typ=Torx 15 4
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

) Nutfraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Nuten im Massivholz langs und quer, Span- und Faserplatten roh,
beschichtet oder furniert e CNC Bearbeitungszentren

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 2- oder 3-teilige Ausfuihrung, verstellbar e
Passend auf OERTLI Aufspannwellen mit Doppelkeilnuten (DKN) e Fraskorper in Stahl e
MEC (mechanischer Vorschub)

Nutfraser zweiteilig / dreiteilig

Art. Nr. D B d Tmax. Z n max. Fig. Index
210107 120 4-7 25+DKN 22 4 (2+2) 13'500 1,2, 1

3
210121 120 4-145  25+DKN 22 6 (2+2+2) 13'500 3,4, 2

5

Fig. 1
| Mittelteile fir Nutfraser mit Wendeschneiden
re Art.Nr. D B d Tmax. Z n max. Fig. Index
li 210108 120 8 25+DKN 22 2 13'500 4,5 3
Ersatzteile
Art.Nr. Index

216026  Wendeschneiden Format OERTLI, B=7.5 h=10.0 a=2.0 Qual=HW

216564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z Qual=HW

216566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X Qual=HW

950322  Druckbacken, L=6.8

2
1
1
851179  Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 1,
2
2

851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20

Fig. 2 -
L - D . re
< li _~>re (I <
o P \
| | \
Z X |
X Z ‘ max, {‘;
§ | |
i
Fig. 5
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OERTLI & Nutfraser und Kreissagen

HW/DP Profilfraser fiir Clamex P

|
N
AT/ Einsatzbereich Ausfiihrung
[ m Zum Einfrasen durch Eintauchen und seitlich = Hartmetall
‘ Verfahren der T-Nute in Plattenwerkstoffen m Passend zu OERTLI Spannmittel
[ und Massivholz m Begrenzter Nachscharfbereich
‘ = MEC
|
‘ Art. Nr. Typ D B d z NL n max
TB685196 DP 100.4 7 30 3 4/M6/48 13'300
[ag) S N TA176612 HW 100.9 7.05 22 3 4/M6/36 13'300

=
REp—
36

d
MG6/TK:
D

Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
8'000 — 13'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 6 — 8 m/min
MDF 5 -6 m/min
Massivholz langs 4 —5m/min
Massivholz quer 4 —5m/min
d1 . -
(— DP Schaftfraser fur Clamex P
\‘l‘\E Einsatzbereich Ausfiihrung
A‘/ m Zum bogenfdrmigen Einfrasen der T-Nute in m Diamant
: Plattenwerkstoffen und Massivholz m Fraser nicht nachscharfbar
‘ m MEC
[
‘ Art. Nr. D sL L d1 z DR
i TA680023 9.8 17 80 12 2 re.
[
—
‘ Einsatzempfehlung
‘ Drehzahl 1/min
‘ 18'000
1 Einsatzbereich
1 Werkstoff Vorschub vf
‘ Spanplatte 4 — 6 m/min
I - MDF 3 — 4 m/min
‘ Massivholz langs 2 -3 m/min
E:r i Massivholz quer 2 -3 m/min
7

9] N
o
D

66



OERTLI &

HW Nutsage

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Typ  Kompatibel mit

TC102400 100 40 28 30 30 WZA-WZA-F MEC BHXType 050/055

TC102401 100 50 40 30 30 WZA-WZA-F MEC BHX Type 050/055

TC102402 120 40 28 20 35 WZA-WZA-F MEC SCM; Morbidelli

TC102403 120 50 40 20 35 WZA-WZA-F MEC  SCM; Morbidelli
SL=4/M5/50

TB750368 120 40 30 35 +4/MI5/50 12 Fz MEC Felder Format
SL=4/M5/50

TB750369 120 50 35 35 +4/M5/50 12 EZ MEC Felder Format
SL=4/M5/50

TC106234 120 40 28 35 +4/M5/50 35 WZA-WZA-F MEC Felder Format
SL=4/M5/50

TC106235 120 50 40 35 +4/M5/50 35 WZA-WZA-F MEC Felder Format

& SL=4/M5/50
TC106236 /) 120 40 30 35 +4/M5/50 12 Fz MEC Felder Format
&> SL=4/M5/50

TC106237 \)/ 120 50 40 35 +4/M5/50 12 Fz MEC Felder Format
SL=4/M5/48

TC102404 125 40 28 30 +4/NI5/L8 35 WZA-WZA-F MEC Homag
SL=4/M5/48

TC102405 125 50 40 30 +4/NI5/L8 35 WZA-WZA-F MEC Homag

Einsatzempfehlung

Korrekturfaktor fiir vf

Drehzahl 1/min
7'000 — 13'000
Einsatzbereich
Werkstoff: Spanplatte
Bearbeitung: Nuten

Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf
100 — 125 mm <15 mm 16 m/min
100 — 125 mm > 15 mm 14 m/min
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Spanplatte -
Hartholz 0.8
Schichtholz 0.9
MDF 0.9

Nutfraser und Kreissagen
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OERTLI & Nutfraser und Kreissagen

D HW Format-Kreissage SPRINT
| O
o I ‘i Einsatzbereich Ausfiihrung
d m Fir Kapp- und Gehrungsschnitte in Massivholz = Hartmetall
—} F quer, Kunststoffprofile, Sperrholz, Holz- und m Top-Ausflihrung fir hohe Anspriiche
Plattenwerkstoffe furniert = Mit Gruppenzahnung
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle oder
Winkelaggregat
TC102406 180 30 22 30 NL=NLK 60 WZA-WZA-F
TC102407 200 30 22 30 NL=NLK 65 WZA-WZA-F
TC102408 220 30 22 30 NL=NLK 70 WZA-WZA-F
H H H H H TC102409 240 30 22 30 SL=4/M5/52+4/M5/52 75 WZA-WZA-F Homag
TC102410 240 30 22 40 SL=8/M5/52 75  WZA-WZA-F Homa\;gvg'ei’f/ o
TC102411 250 30 22 30 NL=NLK 80 WZA-WZA-F
TC102412 255 30 22 30 NL=NLK 80 WZA-WZA-F
TC102413 303 30 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F  Striebig; Altendorf
TC102414 355 30 22 30 NL=NLK 100 WZA-WZA-F

Einsatzempfehlung

Einsatzbereich

Werkstoff Schnittgeschwindigkeit vs Zahnvorschub fz
Spanplatte 60 - 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-02
Massivholz langs 55 -80m/s 02-04
Massivholz quer 60 — 90 m/s 0.1-02
Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 - 50 m/s 0.05 - 0.1
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OERTLI & Nutfraser und Kreissagen

DP Nutsage D
Einsatzbereich Ausfiihrung -
®m Zum Nuten in Massivholz langs, Holz- und m Diamant = ' ‘

Plattenwerkstoffen m Flachzahn positiv J&

m Zum Nuten und Ritzen in Plattenwerkstoffen
m Einsatz im Gleichlauf MEC

Art. Nr. D B b d z
TB750013 120 4.2 3.0 20 12
TB750014 120 5.0 4.0 20 12
TB750015 120 8.2 6.0 20 12
TB750010 125 42 3.0 20 12
TB750011 125 5.0 4.0 20 12
TB750012 125 8.2 6.0 20 12
Einsatzempfehlung Korrekturfaktor fiir vf
Drehzahl 1/min Spanplatte -
7:000 - 13‘_000 Hartholz 08
\E\I/Z:::c?;:rzggnplatte Schichtholz 09
Bearbeitung: Nuten MDF 09
Durchmesser Einsatztiefe Vorschub vf

120 = 125 mm <15 mm 15 m/min

120 - 125 mm >15mm 10 m/min
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OERTLI ¢ Nutfraser und Kreissagen

D HW Kreissage DUO-BFF
< Einsatzbereich Ausfiihrung
Q I ‘ m Universalsdge fiir Langs- und Querschnitt in m Hartmetall

J& Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Top-Ausflihrung fir hohe Anspriiche

m Wechselzahn positiv und Vorschneider
m Passend auf OERTLI Aufspannwelle oder

Winkelaggregat
Art. Nr. D B b d NL z
TA760023 186 == 20 30 42
TA760035 200 3.1 2.0 30 48
TA760045 220 4 20 30 NEK 48
TA760069 250 3.1 2.0 30 NLK 60
TA760100 303 33 2.2 30 NLK 60
TA760109 303 33 2.2 30 NLK 72
TA760136 350 3.6 25 30 NLK 72
Einsatzempfehlung
Einsatzbereich
Werkstoff Schnittgeschwindigkeit vs Zahnvorschub fz
Spanplatte 60 — 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-0.2
Massivholz langs 55 - 80 m/s 02-04
Massivholz quer 60 — 90 m/s 0.1-02
Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 - 50 m/s 0.05 - 0.1
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HW Universal-Kreissage

Einsatzbereich
m Universalsage fiir Langs- und Querschnitt in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung
m Hartmetall

m Wechselzahn positiv

Art. Nr. D B b d NL/SL Z Zahnform Kompatibel mit
TC102000 150 52 22 30 24 Wz
TC102002 180 312 22 30 30 Wz
TC102003 180 32 22 30 42 Wz
TC102004 200 32 22530 36 Wz
TC102005 200 3 22 30 48 Wz
TC102006 220 32 22 30 NL=NLK 36 Wz
TC102008 250 212 22 30 NL=NLK 48 Wz
TC102009 250 812 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC102012 300 32 22 30 NL=NLK 36 Wz
TC102013 300 B2 2723850 NL=NLK 48 Wz
TC102014 300 B2 22 30 NL=NLK 60 Wz
TC102015 300 32 27 30 NL=NLK 72 Wz
TC102019 350 BI5 25 30 NL=NLK 54 Wz
TC102020 350 BI5 25 30 NL=NLK 72 Wz
TC102021 350 55 25 30 NL=NLK 84 Wz
Werkstoff Schnittgeschwindigkeit vs Zahnvorschub fz
Spanplatte 60 — 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-0.2
Massivholz langs 55 -80m/s 02-04
Massivholz quer 60 - 90 m/s 0.1-02
Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 -50m/s 0.05 - 0.1
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OERTLI & Nutfraser und Kreissagen

HW Kreissage Kanefusa

D
] o)
# Einsatzbereich Ausfiihrung

m Universalsage fiir Langs- und Querschnitt in m Hartmetall
J& Massivholz. Holz- und Plattenwerkstoffen m Wechselzahn positiv
Art. Nr. D B b d NL/SL z Zahnform
TC103400 250 22 22 30 NL=2/10/60 80 Wz
v, [0 TC103401 300 B2 22 30 NLK 48 Wz
ﬁ TC103402 300 212 22 30 NL=2/10/60 60 Wz
TC103403 300 37, 22 30 NL=2/10/60 /2 Wz
TC103404 300 312 22 30 NL=2/10/60 96 Wz
TC103405 350 Ei5) 25 30 NL=2/10/60 54 Wz
TC103406 350 32, 22 30 NL=2/10/60 72 Wz
TC103407 350 3% 22 30 NL=2/10/60 84 Wz
TC103408 350 32 22 30 NL=2/10/60 108 Wz

Einsatzempfehlung

Einsatzbereich

Werkstoff Schnittgeschwindigkeit vs Zahnvorschub fz
Spanplatte 60 — 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-0.2
Massivholz langs 55 - 80 m/s 02 -04
Massivholz quer 60 - 90 m/s 0.1-02
Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 -50m/s 0.05 - 0.1

. HW Kreissdge Kanefusa
-
oM T \ i Einsatzbereich Ausfiihrung
d u Unive.rsalsége flr Langs- und Querschnitt in = Hartmetall . N
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Hohlzahn Dach-Flach mit Fase positiv
m Prazisionsausfihrung Kanefusa
Art. Nr. D B b d NL z
TB750101 220 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48
NS TA768068 250 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48
TA768069 303 32 2.2 30 2/7/42+2/10/60 60
TA768071 350 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 72
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OERTLI ¢

WS V-Nutfraser und Foldingfraser

Einsatzbereich

m Zum Frasen von V-Nuten

m Zum Ausspitzen von Ecken und Foldingschnitte
in Massivholz und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung

m Hartmetall-Wendeschneiden

m Konstante Abmessung

Tragkorper aus Stahl

Passend in Thermo Futter HSK-63
Profil absolut im Spitz auslaufend
MEC

Profil-Schaftfraser

Art. Nr. D SL L d1

z alpha DR n max

TA112171 415 35 118 20

1 60° re. 18'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 6 m/min
MDF 5 m/min
Massivholz langs 4 m/min
Massivholz quer 3 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA219850 Wendeschneiden Folding 60°, HW B=50 h=12 a=1.5

TB851030  Schrauben Grosskopf, M=4 L=4 Typ=Torx 15
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OERTLI & Profil-Schaftfraser

dl HW Schriftenfraser

;j;; Einsatzbereich Ausfiihrung
“ ‘ m Zum Frasen von Ziernuten in Massivholz und m Hartmetall
‘ Plattenwerkstoffen auf CNC BAZ m MEC
I Art. Nr. D SL L d1 z alpha DR n max
. ‘ TA689100 0.3 9.5 55 8 1 60° re. 24'000
|

SL

T Einsatzempfehlung
\—? Drehzahl 1/min
18'000 — 24'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Aé% Spanplatte 4 m/min
o MDF 4 m/min

Massivholz langs 3 m/min

Massivholz quer 2 m/min
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PS Ziernutenfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung

m Zum Frdsen von Ziernuten in Massivholz und (]
Plattenwerkstoffen auf CNC BAZ [ ]

Hartmetall-Profilschneiden

Konstante Abmessung

Schneiden mit einseitigem Achswinkel
Tragkorper aus Stahl

Messerkopf fiir unterschiedliche Standard
Hartmetall-Profilschneiden

m Formschlissige Messerspannung

m MEC
Art. Nr. D L d1 Z T max DR n max
TA689107 12 85 25 1 8 re. 18'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 6 m/min
MDF 5 m/min
Massivholz langs 4 m/min
Massivholz quer 3 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA689109  Spannmuttern zu Ziernutenfraser, M=24x1

TA689110 Hakenschlissel zu Ziernutenfraser, Typ=689
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OERTLI & Profil-Schaftfraser

d1 VVHW Gravierstichel
T

S~ r Einsatzbereich Ausfiihrung
[ >
“/P ® Zum Gravieren und Vorritzen von Furnier und m \ollhartmetall
Kunstharz Schneide ins Zentrum schneidend

|
= Mit Anschlagring
= MEC

‘ Art. Nr. D SL L d1 zZ alpha DR n max
‘ TA689301 0.3 5 40 3 1 36° re. 24'000 Fig. 2
- TB680000 8 11.85 75 8 2 36° re, 30'000 Fig. 1
\ 689300 0.3 5 40 3 15% 1re. 24'000 Fig.2
‘ Einsatzempfehlung
Fig. 1 ‘ Drehzahl 1/min
‘ 18'000 — 24'000
Einsatzbereich
T Werkstoff Vorschub vf
J ‘ Spanplatte 4 m/min
‘ MDF 4 m/min
D Massivholz langs 3 m/min
Massivholz quer 2 m/min
Fig. 2
L
0 W
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Universal Profilmesserkopf PROFI-VIT

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von

Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC

Ausfiihrung
m [ndividuell profilierbare Hartmetall-
Profilschneiden

T max

7?\!\\1
‘7/

Profil-Schaftfraser

BAZ m Individuell profilierte Stitzplatte
m Tragkorper aus Stahl
m MEC
Art. Nr. D D max d1 T max z DR n max Index
TA168500 4L 46 25 12 2 re. 18'000 1
TA168501 57 64 25 12 2 re. 18'000 2
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA168550 Druckbacken, L=20 1
TA168552 Druckbacken, L=25 2
TAB51088  Gewindestifte zu Druckbacken, M=8 =12 Typ=ISK 4 2

TA851090 Gewindestifte zu Druckbacken, M=8 L=10 Typ=ISK &

N

79




OERTLI ¢

D max

Profil-Schaftfraser

Universal Profilmesserkopf PROFI-VIT

Einsatzbereich

= Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

= |ndividuell profilierbare Hartmetall-
Profilschneiden

= |ndividuell profilierte Stitzplatte

m Tragkorper aus Stahl

= MEC

Art. Nr. D1 D max B

d1 T max z DR n max

TA168600 78 105 35/45

25 13 2 re. 12'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
10'000 — 12'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spannplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA168650 Druckbacken, L=40

TAB51549  Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=12 Typ=Torx 15

Auf Auslauf
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Universal Profilmesserkopf PROFI-VIT

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

m [ndividuell profilierbare Hartmetall-
Profilschneiden

= [ndividuell profilierte Stitzplatte

m Tragkorper aus Stahl

m MEC
Art. Nr. D1 B d1 T max z DR n max
TA168401 65 35/45 25 16.5 2 re. 12'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
12'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 — 15 m/min
MDF 10 = 12 m/min
Massivholz langs 8 — 10 m/min
Massivholz quer 6 -8 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA168452  Druckbacken, L=42

TAB51088  Gewindestifte zu Druckbacken, M=8 L=12 Typ=ISK 4

TA851417  Gewindestifte zu Druckbacken, M=6 L=16 Typ=ISK 3
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OERTLI ¢

Profil-Schaftfraser

Universal Abplattmesserkopf PROFI-VIT

Einsatzbereich

= Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

m Standard- oder individuell profilierbare
Hartmetall-Profilschneiden

m Tragkorper aus Stahl

m Profilierte und gehartete Stltzplatte
formschlussig in universell verwendbaren
Messerkopf einsetzbar

m MEC

Art. Nr. D D max d1

z DR n max

TA168020 125 135 25

2 re. 10'000

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
9'000 — 10'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min

Ersatzteile

Art.Nr.

TA168027  Druckbacken fiir Kopf D=125, L=56

TA851089  Gewindestifte zu Druckbacken, M=8 L=16 Typ=ISK 4
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OERTLI & Profil-Schaftfraser

Ziernuten Profilschneide

Art. Nr. Typ

TA689202 ZP 03
TA689203 ZP 04
TA689205 ZP 05
TA689208 ZP 06
TA689210 ZP 07
TA689212 ZP 08
TA689213 ZP 09
TA689216 ZP 10
TAR689217 ZP 11
TA689219 ZP 13
TA689220 ZP 14
TA689222 ZP 16
TA689227 ZP 17
TA689224 7P 18
TA689225 ZP 19
TA689228 ZP 21
TA689229 ZP 22
TA689231 ZP 24
TA689232 ZP 25
TA689233 ZP 26
TAR689240 ZP 30

75° 90°

5
ps

P8 — %
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Profilschneide

Art. Nr. Typ B
KP168313 PD-61/Z 65
KP168310 PD-80/Z 65
KP168311 PD-81/Z 65

Stutzplatten

Art. Nr. Typ

TA168328 PD-61/Z

TA168325 PD-80/Z

TA168326 PD-81/Z

©
Q?\W

13

%o}
PD-61/Z
‘v 40
=
\ -
S
N
PD-80/Z

PD-81/Z
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OERTLI & Profil-Schaftfraser

HW Griffmuldenfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
®m Zum Frasen von Griffprofilen = Hartmetall
m Schneiden achsparallel
m Stirn- und umfangschneidend

m MEC
Art. Nr. Typ D SL L d1 zZ DR n max
TB681018  Profil E 28.2/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681019  Profil F 29.79/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681017  Profil D 30.98/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681014  Profil A 38.4/17 24 86 12 2 re. 18'000
TB681015  Profil B 39.01/17 24 86 12 2 re. 18'000
TB681016  Profil C 41/17 24 86 12 2 re. 18'000
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 2 m/min
MDF 2 m/min
Massivholz langs 2 m/min
Massivholz quer 2 m/min
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OERTLI ¢

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

m Hartmetall-Profilschneiden

®m Hartmetall-Qualitdt H8 flr Massivholz, optional
H6 fir Plattenwerkstoff

Mit Achswinkel

Tragkorper fur zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

Profilbereich gemdss Abbildung
Nachprofilierung von Koérper nicht moglich

m MEC

Profil-Schaftfraser

Art. Nr. D B d1 L DR Index
ZCPSS5433832219 38 20.5 12x40 70 re. 1
ZCPSS5433892219 38 20.5 12.7x40 70 re. 2

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf

Spanplatte 12 m/min

MDF 10 m/min

Massivholz langs 8 m/min

Massivholz quer 6 m/min

Ersatzteile

Art.Nr. Index
TA851606  Schrauben zu Profilschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 16 1,2
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OERTLI ¢

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

= Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Profil-Schaftfraser

Ausfiihrung

Hartmetall-Profilschneiden

Hartmetall-Qualitat H8 fiir Massivholz, optional
H6 fir Plattenwerkstoff

Mit Achswinkel

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

Korper auf Durchmesser 48 mm vorprofiliert, bis
Durchmesser 41 mm nachprofilierbar

= Profilbereich gemdss Abbildung
m MEC
Art. Nr. D B d1 L DR Index
ZCPSS5450044025 51 385 3/4x55 M8 105 re. 1
ZCPSS5450064025 51 385 25x55 M8 105 re. 2
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
12'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851606  Schrauben zu Profilschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 16 1
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OERTLI ¢

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

Hartmetall-Profilschneiden
Hartmetall-Qualitat H8 fiir Massivholz, optional
H6 flir Plattenwerkstoff

= Mit Achswinkel
m Tragkorper fir zwei einseitig profilierte

Hartmetall-Profilschneiden
Korper wird entsprechend dem jeweiligen
Messerprofil individuell profiliert

m Profilbereich gemass Abbildung

Profil-Schaftfraser

m MEC
Art. Nr. D B d1 L DR Index
ZCPSS5467745030 77 43 3/4x55 M8 115 re. 1
ZCPSS5467765030 77 43 25x55 M8 115 re. 2
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
12'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851606  Schrauben zu Profilschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 16 1,2
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OERTLI ¢

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

= Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Profil-Schaftfraser

Ausfiihrung

m Hartmetall-Profilschneiden

m Hartmetall-Qualitdt H8 flr Massivholz, optional
H6 fir Plattenwerkstoff

Mit Achswinkel

Tragkorper flr zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

Korper wird entsprechend dem jeweiligen
Messerprofil individuell profiliert

m Profilbereich gemass Abbildung
m MEC
Art. Nr. D L DR Index
ZCPSS5476063030 60 25x55 M8 100 re. 1
ZCPSS5478064030 80 25x55 M8 105 re. 2
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
12'000 - 16'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 10 - 12 m/min
MDF 8 — 10 m/min
Massivholz langs 6 —8m/min
Massivholz quer 5 -6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851606  Schrauben zu Profilschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 16 1,2
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OERTLI & Profil-Schaftfraser

PS Schaftfraser

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Universalwerkzeug zum Profilieren von m Hartmetall-Profilschneiden
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6
BAZ m Tragkorper flr zwei einseitig profilierte

Hartmetall-Profilschneiden
m Korper individuell profiliert

m Profilbereich gemass Abbildung -
m MEC
Art. Nr. D B d1 L DR Index @
ZCPSS5290023215H6 315 32 12x40 80 re, 1
ZCPSS5290093215H6 315 32 1/2x40 80 re, 2
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
18'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851309  Schraube zu Profilschneiden, M=3 L=4 Typ=Torx 9 1,2

91



OERTLI & Profil-Schaftfraser

ﬂAf PS Schaftfraser
‘ Einsatzbereich Ausfiihrung
g m Universalwerkzeug zum Profilieren von m Hartmetall-Profilschneiden
\\L Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6
BAZ m Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte

Hartmetall-Profilschneiden
Korper individuell profiliert
Profilbereich gemdss Abbildung

—
m MEC
Art. Nr. D B d1 L DR Index
ZCPSS5343022517H6 30 25 12x40 71 re. 1
ZCPSS5343092517H6 30 25 1/2x40 71 re. 2
N ZCPSS5343042517H6 30 25 3/4x55 M8 86 I, 3

ZCPSS5343062517H6 30 25 25x55 M8 86 re. 4
ZCPSS5323493020H6 34 30 1/2x40 81 re. 5
ZCPSS5323494030H4 34 40 1/2x40 81 re. 6
ZCPSS5323463020H6 34 30 25x55 M8 96 re. 7

I ZCPSS5323464030H4 34 40 25x55 M8 96 e 8
ZCPSS5324493020H6 53 30 1/2x40 91 re. 9
ZCPSS5324494030H4 53 40 1/2x40 91 re. 10
ZCPSS5324463020H6 53 30 25x55 M8 106 re. 11
ZCPSS5324464030H4 53 40 25x55 M8 106 re. 12

— Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
12'000 — 18'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
“ Spanplatte 12 m/min

MDF 10 m/min

- Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851606  Schrauben zu Profilschneiden, M=4 L=6 Typ=Torx 16 1
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PS Schaftfraser

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC
BAZ

Ausfiihrung

m Hartmetall-Profilschneiden

® Hartmetall-Qualitat H6

m Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

Korper individuell profiliert
Profilbereich gemdss Abbildung

m MEC

Profil-Schaftfraser

Art. Nr. D B d1 L DR
ZCPSS5309046040H6 S0 60 3/4x55 M8 125 re.
ZCPSS5309066040H6 S0 60 25x55 M8 125 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
12'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
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OERTLI ¢ Profil-Schaftfraser

_d1 PS Schaftfraser
\ Einsatzbereich Ausfiihrung
I S S m Universalwerkzeug zum Profilieren von m Hartmetall-Profilschneiden
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6
BAZ m Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden
m Korper individuell profiliert
= Profilbereich gemdss Abbildung
B m MEC
Art. Nr. D B d1 DR
ZCPSS5381164025H6 110 40 25x55 M8 re,
ZCPSS5381164030H6 110 40 25x55 M8 re,
ZCPSS5381365025H6 130 50 25x55 M8 re.
Al ZCPSS5381365030H6 130 50 25x55 M8 re.
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
9'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min

94



OERTLI ¢

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

m Universalwerkzeug zum Profilieren von
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC

Au
n
n

sfilhrung
Hartmetall-Profilschneiden
Hartmetall-Qualitat H6

Profil-Schaftfraser

BAZ m Tragkorper flir zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

m Korper individuell profiliert

m Profilbereich gemdss Abbildung

m MEC
Art. Nr. D B d1 DR
ZCPSS5387444025H6 87 40 3/4x55 M8 re.
ZCPSS5387444030H6 87 40 3/4x55 M8 re.
ZCPSS5387464025H6 87 40 25x55 M8 re.
ZCPSS5387464030H6 87 40 25x55 M8 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
12'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
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D max

PS Schaftfraser

Einsatzbereich

BAZ

Profil-Schaftfraser

Ausfiihrung
= Universalwerkzeug zum Profilieren von [
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC u

Hartmetall-Profilschneiden
Hartmetall-Qualitat H6

Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden

m Korper individuell profiliert
= Profilbereich gemdss Abbildung
m MEC
Art. Nr. D B d1 L DR
ZCPSS5378063025H6 80 30 25x55 M8 95 re.
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
9'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
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OERTLI ¢ Profil-Schaftfraser

PS Schaftfraser _dl

Einsatzbereich Ausfiihrung 4
m Universalwerkzeug zum Profilieren von = Hartmetall-Profilschneiden S
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6 il SN
BAZ m Tragkorper flir zwei einseitig profilierte ‘/r/
Hartmetall-Profilschneiden ‘
[ K'drpgr inéividuelllprofilier’.c ‘
m Profilbereich gemdss Abbildung ‘
m MEC ‘
[
Art. Nr. D B d1 L DR
ZCPSS5421044050H6 105 36 3/4x55 M8 105 re.
ZCPSS5421064050H6 105 36 25x55 M8 105 re.
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
8'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf D max L
Spanplatte 12 m/min A
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min

PS Schaftfraser _d1

Einsatzbereich Ausfiihrung

= Universalwerkzeug zum Profilieren von = Hartmetall-Profilschneiden fﬁ
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6 Tkl
BAZ m Tragkorper flir zwei einseitig profilierte ‘/r/‘

Hartmetall-Profilschneiden ‘
m Korper individuell profiliert ‘
m Profilbereich gemass Abbildung ‘

m MEC ‘_

Art. Nr. D B d1 L DR
ZCPSS4401464066H6 144 38 25x55 M8 107 re.

Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
6'000
Einsatzbereich

Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
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OERTLI ¢ Profil-Schaftfraser

a1 PS Schaftfraser

N Einsatzbereich Ausfiihrung

*~‘\+J = Universalwerkzeug zum Profilieren von = Hartmetall-Profilschneiden
Massivholz und Plattenwerkstoffen auf CNC ® Hartmetall-Qualitat H6
BAZ m Korper individuell profiliert
m Tragkorper fir vier einseitig profilierte
Hartmetall-Profilschneiden
= Profilbereich gemdss Abbildung
= MEC
Art. Nr. D d1 L DR
ZCPSS4421667030H6 160 25x55 M8 131 re,
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
6'000
Einsatzbereich
Werkstoff Vorschub vf
Spanplatte 12 m/min
MDF 10 m/min
Massivholz langs 8 m/min
Massivholz quer 6 m/min
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Kugelfraser Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Kugelfraser Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Excellence in solid wood

Kugelfraser
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.



OERTLI @

20 lence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.



OERTLI &

Kugelfraser
Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Excellence in solid wood

Kugelfraser
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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Excellence in solid wood
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.



OERTLI &

1 solid wood
25
60
=
(N
30 o
o
S
=Y
¥e))
><<8 210
= LU
o O
ZW

5.000.033
=Y

495

el
:—L
des . B

‘ —W ’
-

=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.
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=>Hinweis: Wende-und Profilschneiden nicht nachscharfbar. Austausch der Schneiden fir konstante Abmessungen.









OERTLI &

VHW Bohrer mit Dachspitze A1
Einsatzbereich Ausfiihrung ~q~klr
m Zum Bohren von Sack- und Durchgangslochern = \ollhartmetall : —
in Massivholz, Plattenwerkstoffen und = Mit Dachspitze | La-t—
Kunststoff Vollkern m Zylindrisch ~
= MAN i
[
Art. Nr. D SL L d1 zZ DR Ny ‘
TA725714 2.0 12 38 2 2 re >~
TA725715 2.0 12 38 2 2 li. 9|
TA725718 3.0 27 46 3 2 li. /
TA725719 30 27 46 3 2 re 7 !
TA725738 3.2 36 65 32 2 re. |
TA725740 3.2 36 65 3.2 2 li |
TA725720 35 20 52 35 2 re. M
TA725721 35 20 52 35 2 li M
TA725722 4.0 22 55 4 2 re
TA725723 4.0 22 55 4 2 Ii.
TA725728 5.0 26 62 5 2 re.
TA725729 5.0 26 62 5 2 li.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
4'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

4'000 - 5'000 1/min

1.5 = 2.5 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2.5 - 4 m/min

7'000 - 9'000 1/min

4 — 55 m/min
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Bohrer
VHW Dibelbohrer
Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, m Vollhartmetall
Holz- und Plattenwerkstoffen = Mit Zentrumspitze und Vorschneider

m Zylindrisch

= MAN
Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725748 3.0 27 46 3 2 re.
TA725749 3.0 27 46 3 2 li.
TA725753 4.0 22 55 4 2 re.
TA725754 4.0 22 55 4 2 Ii.
TA725750 5.0 26 62 5 2 re.
TA725751 5.0 26 62 5 2 li.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min

4'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

4'000 — 5'000 1/min 1.5 — 2.5 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 - 4 m/min
7'000 — 9'000 1/min 4 — 5.5 m/min

Spannhilse

Art. Nr. d D L
TA725766 20 10 23
TA725767 3.0 10 23
TA725768 3.2 10 23
TA725769 35 10 23
TA725780 5.0 10 23
TA725770 4.0 10 24
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Aufnahme mit Zylinderschaft

Art. Nr. d D L d1 Index
TA721030 2 15 38 10 1
TA721031 3 15 38 10 2
TA721033 4 15 38 10 3
TA721034 5 15 38 10 4
Ersatzteile

Art.Nr. Index
TA851199  Gewindestifte, M=6 L=6 Typ=ISK 3 1-4
Verlangerung mit Spannschraube

Art. Nr. d D L

TB680524 3 12 75

Ersatzteile

Art.Nr.

TA851447  Gewindestifte, M=5 L=6 Typ=ISK 2
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SL

HW Dubelbohrer

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung

Hartmetall

Zentrumsspitze und Vorschneider

Bohrer

Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale

Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube
Spiralteil kunststoffbeschichtet

= MAN

L 5743

Art. Nr. D SL L d1 Z DR
TB700127 4.0 27 57.5 10 2 li.
TB700128 4.0 27 57.5 10 2 re.
TB700129 4.5 27 57.5 10 2 re.
TB700130 4.5 27 57.5 10 2 re.
TA725632 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725633 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725628 5.1 27 57.5 10 2 re.
TA725629 5.1 27 57.5 10 2 li.
TB700088 52 27 57.5 10 2 re.
TB700089 52 27 57.5 10 2 li.
TA725634 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725635 6.0 27 57.5 10 2 li.
TA725636 7.0 27 57.5 10 2 re.
TA725637 7.0 27 57.5 10 2 li.
TA725638 8.0 27 57.5 10 2 re.
TA725639 8.0 27 57.5 10 2 li.
TB700131 8.2 27 57.5 10 2 li.
TB700132 8.2 27 57.5 10 2 re.
TB700133 8.2 27 57.5 10 2 li.
TA725640 10.0 27 57.5 10 2 re.
TA725641 10.0 27 57.5 10 2 li.
TB700134 10.5 27 57.5 10 2 re.
TA725642 12.0 27 57.5 10 2 re.
TA725643 12.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700135 4.0 35 70 10 2 li.
TB700093 4.5 35 70 10 2 li.
TB700094 45 35 70 10 2 re.
TA725646 5.0 35 70 10 2 re.
TA725647 5.0 35 70 10 2 li.
TB700090 5.1 35 70 10 2 re.
TB700091 5.1 35 70 10 2 li.
TB700092 52 35 70 10 2 re.
TA725600 55 35 70 10 2 re.
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L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725648 6.0 35 70 10 2 re.
TA725649 6.0 35 70 10 2 li.
TB700137 6.2 35 70 10 2 re.
TB700138 6.5 27 70 10 2 li.
TB700139 6.5 35 70 10 2 re.
TB700003 7.0 35 70 10 2 li.
TB700004 7.0 35 70 10 2 re.
TB700140 7.5 35 70 10 2 li.
TB700141 7.5 35 70 10 2 re.
TA725650 8.0 35 70 10 2 re.
TA725651 8.0 35 70 10 2 li.
TB700142 8.1 35 70 10 2 li.
TB700143 8.1 35 70 10 2 re.
TB700136 8.2 35 70 10 2 re.
TB700144 8.2 35 70 10 2 li.
TB700145 8.2 35 70 10 2 re.
TB700146 85 35 70 10 2 li.
TB700147 85 35 70 10 2 re.
TA725652 10.0 35 70 10 2 re.
TA725653 10.0 35 70 10 2 li.
TB700148 10.2 35 70 10 2 li.
TB700149 10.2 35 70 10 2 re.
TB700150 105 35 70 10 2 re.
TA725654 12.0 35 70 10 2 re.
TA725655 12.0 35 70 10 2 li.
L 77.0

Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TA725789 5.0 44 77 10 2 li.
TA725791 5.0 44 77 10 2 re.
TA725793 6.0 44 77 10 2 re.
TA725794 6.0 44 77 10 2 li.
TA725795 80 L4 77 10 2 re.
TA725796 8.0 44 77 10 2 li.
TA725797 10.0 44 77 10 2 re.
TA725798 10.0 44 77 10 2 li.
TA725799 12.0 44 77 10 2 re.
TA725800 12.0 44 77 10 2 li.
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Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
3'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min Vorschub axial vf
3'000 — 5'000 1/min 1.5 -2 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2 -3 m/min
7'000 - 9'000 1/min 3 -4 m/min
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HW Dubelbohrer mit Ruckenfihrung

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung

Hartmetall
Zentrumsspitze und Vorschneider
Zylinderschaft mit Spannflache und

Einstellschraube

Rickenflhrung zur Verwendung mit

SL

Aufstecksenker

m Spiralteil kunststoffbeschichtet

= MAN
L 85.0
Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TA720740 5.0 45 85 10 2 re.
TA720741 5.0 45 85 10 2 li.
TA720742 6.0 45 85 10 2 re.
TA720743 6.0 45 85 10 2 li.
TA720744 7.0 45 85 10 2 re.
TA720745 7.0 45 85 10 2 li
TA720746 8.0 45 85 10 2 re.
TA720747 8.0 45 85 10 2 li.
TA720748 10.0 45 85 10 2 i,
TA720749 10.0 45 85 10 2 Ii.
TA720750 12.0 45 85 10 2 re.
TA720751 12.0 45 85 10 2 li.
L 105.0
Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TA720760 5.0 65 105 10 2 re.
TA720761 5.0 65 105 10 2 li.
TA720762 6.0 65 105 10 2 re
TA720763 6.0 65 105 10 2 li.
TA720764 7.0 65 105 10 2 re.
TA720765 7.0 65 105 10 2 li
TA720766 8.0 65 105 10 2 re.
TA720767 8.0 65 105 10 2 li.
TA720768 10.0 65 105 10 2 e
TA720769 10.0 65 105 10 2 li.
TA720770 12.0 65 105 10 2 re.
TA720771 12.0 65 105 10 2 li.
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Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
3'000 — 8'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min Vorschub axial vf
3'000 — 5'000 1/min 1.5 -2 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2 -3 m/min
7'000 — 8'000 1/min 3 -4 m/min
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HW Dubelbohrer mit Flachspitze

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen
m Geeignet fur Plattenwerkstoffe mit heiklen

Beschichtungen

Ausfiihrung

m Hartmetall

m Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale

m Negativ angeschliffene und verstarkte
Vorschneider

m Flache Zentrumspitze

m Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

m Spiralteil kunststoffbeschichtet

= MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725500 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725501 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725504 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725505 6.0 27 57.5 10 2 li

TA725502 8.0 27 57.5 10 2 re.
TA725503 8.0 27 57.5 10 2 li.
TA725515 10.0 27 57.5 10 2 re.
TA725516 10.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725506 5.0 35 70 10 2 re.
TA725507 5.0 35 70 10 2 li.
TA725517 6.0 35 70 10 2 re.
TA725518 6.0 35 70 10 2 li

TA725508 8.0 35 70 10 2 re.
TA725509 8.0 35 70 10 2 li.
TA725519 10.0 35 70 10 2 re.
TA725520 10.0 35 70 10 2 li.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 — 5'000 1/min 1.5 — 2.5 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 — 4 m/min
7'000 — 9'000 1/min 4 — 55 m/min
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Bohrer

HW Dubelbohrer mit Flachspitze LONGLIFE

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen

m Geeignet fur Plattenwerkstoffe mit heiklen
Beschichtungen

Ausfiihrung

Hartmetall

Verschleissfeste Hartmetall-Qualitat
Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale
Negativ angeschliffene und verstarkte
Vorschneider

Flache Zentrumspitze

m Zylinderschaft mit Spannflache und

Einstellschraube
Mehrfache Standzeiten gegentiber

Standardausfiihrung
m Spiralteil kunststoffbeschichtet
m MAN

L 5745

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725480 5.0 27 57.5 10 2 (5
TA725481 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725492 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725493 6.0 27 57.5 10 2 Ii.
TA725484 8.0 27 57.5 10 2 re.
TA725485 8.0 27 57.5 10 2 li.
TA725494 10.0 27 57.5 10 2 I,
TA725495 10.0 27 575 10 2 li.
L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR
TA725486 5.0 35 70 10 2 re.
TA725487 5.0 35 70 10 2 Ii.
TA725496 6.0 35 70 10 2 re.
TA725497 6.0 35 70 10 2 li.
TA725490 8.0 35 70 10 2 e
TA725491 8.0 35 70 10 2 li.
TA725498 10.0 35 70 10 2 re.
TA725499 10.0 B5 70 10 2 li.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min

4'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl

Vorschub axial vf

3'000 — 5'000 1/min

1.5 - 2.5 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2.5 - 4 m/min

7'000 — 9'000 1/min

4 — 5.5 m/min
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VHW Dubelbohrer mit Flachspitze

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,

Holz- und Plattenwerkstoffen

m Geeignet fir abrasive Werkstoffe und
Plattenwerkstoffe mit heiklen, diinnen
Beschichtung

Ausfiihrung

= \ollhartmetall

m Ausfiihrung mit grossem Spanraum

m Verschleissfeste Hartmetall-Qualitat

m Negativ angeschliffene und verstarkte

Vorschneider

Flache Zentrumspitze

m Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

m Mehrfache Standzeiten gegentber

Standardausfiihrung
m Grosser Nachscharfbereich
m VAN

L 575

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA725450 25 14 57.5 10 2 e
TA725451 25 14 57.5 10 2 li.
TA725452 3.0 16 57.5 10 2 re.
TA725453 3.0 16 57.5 10 2 Ii.
TA725454 35 20 57.5 10 2 re.
TA725455 35 20 57.5 10 2 li

TA725456 4.0 22 57.5 10 2 e
TA725457 4.0 22 57.5 10 2 Ii.
TA725458 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725459 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725460 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725461 6.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TA725462 3.0 27 70 10 2 re.
TA725463 3.0 27 70 10 2 li.
TA725464 35 30 70 10 2 re.
TA725465 35 30 70 10 2 li.
TA725466 4.0 32 70 10 2 re
TA725467 4.0 32 70 10 2 li.
TA725468 5.0 35 70 10 2 [,
TA725469 5.0 35 70 10 2 li.
TA725470 6.0 35 70 10 2 re.
TA725471 6.0 35 70 10 2 li.

Bohrer
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Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
3'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min Vorschub axial vf
3'000 — 5'000 1/min 2 -3 m/min
5'000 — 7'000 1/min 3 -5m/min
7'000 - 9'000 1/min 5 -6 m/min




OERTLI &

Bohrer

HW Dubelbohrer mit Gewindeschaft %
Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, ® Hartmetall
Holz- und Plattenwerkstoffen m Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale :
m Mit Zentrumspitze und Vorschneider
m Schaft mit Aussengewinde M10 mit Passitz 11x4 N
m Schaft mit Aussengewinde M8 ohne Passitz SpeLlr
m Spiralteil kunststoffbeschichtet
= MAN 1 /1
L 63.0 4 '
Art. Nr. D SL L d1 Z DR % !
TA725132 6.0 45 63 M10 2 re.
TA725133 6.0 45 63 M10 2 li. |
TB700101 6.0 45 63 v8 2 re. |
TB700102 6.0 45 63 v8 2 li.
TA725134 8.0 45 63 M10 2 re.
TA725135 8.0 45 63 M10 2 li '
TB700095 80 45 63 M8 2 re M
TB700096 8.0 45 63 v8 2 li
TA725136 10.0 45 63 M10 2 re.
TA725137 10.0 45 63 M10 2 li.
TB700097 10.0 45 63 M8 2 re.
TB700098 10.0 45 63 M8 2 li.
TA725138 12.0 45 63 M10 2 re.
TA725139 12.0 45 63 M10 2 li.
TB700099 12.0 45 63 M8 2 i,
TB700100 12.0 45 63 M8 2 li.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 - 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 - 5'000 1/min

1.5 — 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 — 3 m/min

7'000 — 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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Bohrer

DP Dubelbohrer mit Flachspitze

Einsatzbereich

®m Zum Bohren von Sacklochern in abrasive
Werkstoffen, MDF, HDF, Gipsplatten und
feuerhemmende Plattenwerkstoffe

m Nicht geeignet fiir dichte Werkstoffe wie Corian
und Trespa

Ausfiihrung

Diamant

Flache Zentrumspitze als Doppelfase ausgebildet
Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

Mehrfache Standzeitenen gegenlber Hartmetall-
Ausflihrung

m Nachscharfen 2 bis 3 mal moglich

= MEC
L 70.0
Art. Nr. D L d1 zZ DR
TB700072 8.0 70 10 2 li.
TB700073 8.0 70 10 2 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
4'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

4'000 - 5'000 1/min

2 =3 m/min

5'000 — 7'000 1/min

3 — 4 m/min

7'000 - 9'000 1/min

4 — 5 m/min
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HW Durchgangsbohrer

Einsatzbereich
m Zum Bohren von Durchgangslochern in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung

m Hartmetall

m Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale
Dachformspitze 60°

Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

Spiralteil kunststoffbeschichtet

= MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR
TB700013 3.0 27 57.7 10 2 re.
TB700151 4.0 25 57.5 10 2 li.
TB700152 4.0 25 57.5 10 2 re.
TA726003 4.5 25 57.5 10 2 re.
TA726004 45 25 57.5 10 2 li.
TA726005 5.0 25 57.5 10 2 re.
TA726006 5.0 25 57.5 10 2 li

TA726012 5.1 25 57.5 10 2 re.
TA726013 5.1 25 57.5 10 2 li.
TA726017 6.0 25 57.5 10 2 re.
TA726018 6.0 25 57.5 10 2 li.
TA726014 7.0 25 57.5 10 2 re.
TA726019 7.0 25 57.5 10 2 li.
TA726015 8.0 25 57.5 10 2 re.
TA726016 8.0 25 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TB700014 3.0 27 70 10 2 re.
TB700157 3.0 27 70 10 2 li.
TB700158 4.0 35 70 10 2 li.
TB700159 4.0 35 70 10 2 re.
TA726022 45 35 70 10 2 re.
TA726023 4.5 35 70 10 2 li.
TA726010 5.0 35 70 10 2 re.
TA726011 5.0 35 70 10 2 li.
TA725664 5.1 35 70 10 2 re
TA725665 5.1 35 70 10 2 li.
TB700153 55 35 70 10 2 re.
TB700160 55 35 70 10 2 li.
TA726008 6.0 35 70 10 2 re.
TA726009 6.0 35 70 10 2 li.
TB700103 6.5 35 70 10 2 re.
TB700104 6.5 35 70 10 2 li.
TA726024 7.0 35 70 10 2 re.
TA726025 7.0 35 70 10 2 li.
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Bohrer

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700154 75 35 70 10 2 re.
TA726020 8.0 B5) 70 10 2 re.
TA726021 8.0 35 70 10 2 li.
TB700155 8.5 35 70 10 2 li.
TB700156 85 35 70 10 2 re.
TA726026 10.0 35 70 10 2 re.
TA726027 10.0 35 70 10 2 li.
TA726028 12.0 B5) 70 10 2 re.
TA726029 12.0 BE] 70 10 2 li.
L 77.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR
TA726030 5.0 40 77 10 2 re.
TA726031 5.0 40 77 10 2 li.
TA726032 6.0 40 77 10 2 re.
TA726033 6.0 40 77 10 2 li.
TA726040 7.0 40 77 10 2 re.
TA726041 7.0 40 77 10 2 li.
TA726034 8.0 40 77 10 2 re.
TA726035 8.0 40 77 10 2 li.
TA726036 10.0 40 77 10 2 re.
TA726037 10.0 40 77 10 2 li.
TA726038 12.0 40 77 10 2 re.
TA726039 12.0 40 77 10 2 li.
L 100.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR
TB700062 6.0 35 100 10 2 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 — 5'000 1/min

1.5 — 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 =3 m/min

7'000 — 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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HW Durchgangsbohrer LONGLIFE

Einsatzbereich
m Zum Bohren von Durchgangslochern in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung
m Hartmetall

Verschleissfeste Hartmetall-Qualitat
Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale
Dachformspitze 60°

Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

Mehrfache Standzeiten gegentiber

Standardausfihrung

m Spiralteil kunststoffbeschichtet

= VAN
L 575
Art. Nr. D SL L d1 z DR
TA726050 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA726051 5.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0
Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700161 4.0 B5 70 10 2 li,
TB700162 4.0 35 70 10 2 re.
TA726060 5.0 35 70 10 2 re.
TA726061 5.0 35 70 10 2 li.
TB700163 6.0 35 70 10 2 li
TB700164 6.0 35 70 10 2 re.
TA726064 8.0 35 70 10 2 re.
TA726065 8.0 35 70 10 2 li.
TB700165 10.0 35 70 10 2 li.
TB700166 10.0 35 70 10 2 i@,

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 - 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 - 5'000 1/min

1.5 — 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 —3m/min

7'000 — 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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SL

DP Durchgangsbohrer

Einsatzbereich

m Zum Bohren von Durchgangslochern in abrasive
Werkstoffen, MDF, HDF, Gipsplatten und
feuerhemmende Plattenwerkstoffe

Bohrer

Ausfiihrung

= Diamant

m Mit Dachspitze und Doppelfase

m Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

m Mehrfache Standzeitenen gegentber Hartmetall-
Ausflihrung

m Nachscharfen 1 bis 2 mal méglich

= MEC
L 70.0
Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TB700107 8.0 35 70 10 2 li.
TB700108 8.0 35 70 10 2 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
4'000 — 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

4'000 - 5'000 1/min

2 =3 m/min

5'000 — 7'000 1/min

3 — 4 m/min

7'000 - 9'000 1/min

4 — 5 m/min
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VVHW Bohrstift

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,

Holz- und Plattenwerkstoffen

m Geeignet fir abrasive Werkstoffe und
Plattenwerkstoffe mit heiklen, diinnen

Ausfiihrung
= \ollhartmetall
m Schneiden achsparallel

m D<4 mm zylindrisch, >4 mm mit Schaft 10 mm,

Spannflache und Einstellschraube

Beschichtung m Fur Rechts- und Linkslauf einsetzbar
Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700120 25 15 70 10 2 li./re.
TB700121 3.0 23 70 10 2 li./re.
TB700122 35 30 70 10 2 li./re.
TB700123 4.0 32 70 10 2 li./re.
TB700124 5.0 35 70 10 2 li./re.
TB700125 6.0 35 70 10 2 li/re.
TB700126 8.0 35 70 10 2 li./re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 - 9'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 — 5'000 1/min 1.5 = 2.5m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 — 4 m/min
7'000 - 9'000 1/min 4 — 55 m/min
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HW Zylinderkopfbohrer

Einsatzbereich

® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz,
Holz- und Plattenwerkstoffen

Bohrer

Ausfiihrung

m Hartmetall

m 2 Schneiden, 2 negative \Vorschneider und
Zentrumspitze

m Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube

L 57.5

Art. Nr. D L d1 zZ DR
TA725690 15.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725691 15.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725670 20.0 575 10 4 (2+2) re.
TA725671 20.0 57.5 10 4(2+2) li.
TA725674 25.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725675 25.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725680 30.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725681 30.0 57.5 10 4(2+2) li.
TA725692 35.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725693 35.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725694 40.0 57.5 10 4(2+2) re.
L 70.0

Art. Nr. D L d1 z DR
TA725821 15.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725822 15.0 70 10 4 (2+2) li.
TA725823 20.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725824 20.0 70 10 4 (2+2) li.
TA725825 25.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725826 25.0 70 10 4 (2+2) li.
TA725827 30.0 70 10 4(2+2) re.
TA725828 30.0 70 10 4 (2+2) li.
TB700005 34.0 70 10 2 re.
TB700076 34.0 70 10 4 (2+2) li.
TB700077 34.0 70 10 4(2+2) re.
TA725829 35.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725830 35.0 70 10 4 (2+2) li.
L 77.0

Art. Nr. D L d1 z DR
TB700068 25.0 77 10 4(2+2) re.
TB700069 25.0 77 10 4 (2+2) li.

120



OERTLI ¢

HW Beschlagbohrer Doppeltopf

Einsatzbereich Ausfiihrung
= Zum rationellen Einbohren von m Hartmetall

Doppeltopfbeschlagen m Zylinderschaft mit Spannflache und

Einstellschraube

L 575
Art. Nr. Typ D L d1 z DR
TB700066 Bohrer-Set 30.0 57.5 10 2 li./re.
TB700063 Einzelbohrer 30.0 575 10 2 li.
TB700064  Einzelbohrer 30.0 57.5 10 2 re.
TB700067 Bohrer-Set 34.0 57.5 10 2 li./re.
TB700006 Einzelbohrer 34.0 575 10 2 re.
TB700060 Einzelbohrer 34.0 57.5 10 2 li.

Bohrer
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Bohrer
T M Bohrfutter
\
‘ Einsatzbereich
‘ m Bohrfutter fir Aufnahme von Bohrern mit
@ zylindrischem Schaft 10 mm mit Spannflache
=
Art. Nr. Typ D L d Index
| TA725553 Ayen/Mayer/Holma re. 19 40 10 1
‘ TA725554  Ayen/Mayer/Holzma li. 19 40 10 2
‘ TA725564 Nottmevyer |i. 19 40 10 3
} TA725574  Nottmeyer li. 19 40 10 4
o TA725563 Nottmeyer re. 19 40 10 5
D TA725573 Nottmeyer re. 19 40 10 6
TA725544  Torwegge/Weeke li. 19 41 10 7
TA725543 Torwegge/\Weeke re. 19 41 10 8
TA725584  Scheer li. 19 46 10 9
TA725583 Scheer re. 19 46 10 10
TA725534  Bilek/Schleicher li. 19 47 10 11
TA725533  Bilek/Schleicher re. 19 47 10 12
TA725524  Bilek, Typ K+N . 19 51 10 13
TA725523 Bilek, Typ K+N re. 19 51 10 14
TA725578 Nottmeyer li. 19 52 10 15
TA725577 Nottmevyer re. 19 52 10 16
TA725550 19 55 10 17
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851199  Gewindestifte, M=6 L=6 Typ=ISK 3 1-17
& Langeneinstellschraube
= Art. Nr. L
E TA851270 17

g
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VHW Dubelbohrer SPRINT

1}

Einsatzbereich Ausfiihrung 7 \\L\_L
® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz = Vollhartmetall 4@ .
m Geeignet flr tiefe Dibellocher in Hirnholz fiir m Bohrer flir Hochstleistung I i
Fenstereckverbindung m Ausflhrung mit grossem Spanraum <\‘K.;
m Zentrumsspitze und Vorschneider |
m \erschleissfeste Hartmetall-Qualitat A\
m Reduzierte Reibung durch abgesetzte Spirale \
m Zylinderschaft mit Spannflache !
m Mehrfache Standzeiten gegentiber \1\
Standardausfiihrung |
m Sehr grosser Nachscharfbereich - \K
= MAN |
B8
Art. NF. D sL L di z DR 72 \7'\
TB700065 6.0 90 125 10 2 re. \j
TB700053 8.0 67 100 10 2 re. -
TB700054 8.0 67 100 10 2 li.
TB700022 8.0 65 105 10 2 li. |
TB700023 8.0 65 105 10 2 re i
TB700000 8.0 75 115 10 2 li.
TB700001 8.0 75 115 10 2 e D
TB700024 8 90 125 10 2 re.
TB700025 8.0 90 125 10 2 li.
TB700026 10.0 75 110 10 2 re.
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
3'000 - 8'000
Einsatzbereich
Drehzahl 1/min Vorschub axial vf
3'000 — 5'000 1/min 2 -3 m/min
5'000 — 7'000 1/min 3 -5m/min
7'000 - 8'000 1/min 5 -6 m/min

123



OERTLI & Bohrer

el HW Dubelbohrer mit Ruckenfihrung
B Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz, m Hartmetall-massiver Schneidkopf
Holz- und Plattenwerkstoffen m 2 Schneiden und negative Vorschneider
m Standerbohrmaschinen, Handbohrmaschinen m Zentrumspitze
und CNC Bearbeitungszentren m Schaft zylindrisch

Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700032 4.0 55 80 4 2 re.
TB700033 4.5 60 85 4.5 2 re.
TA720050 5.0 60 S0 5 2 re.
TB700034 5.5 65 100 5.5 2 re.
- TA720052 6.0 65 100 6 2 re.
TB700035 6.5 70 110 6.5 2 re.
TB700036 7.0 70 110 2 re.
= TA720056 8.0 75 120 8 2 (5
TB700037 85 80 130 85 2 re.
TB700038 9.0 80 130 9 2 re.
TA720060 10.0 90 140 10 2 re.
TB700039 11.0 95 150 11 2 re.
TA720062 12.0 100 155 12 2 (5
TB700011 12.0 105 170 13 2 i,
TB700012 13.0 105 175 13 2 re.
TA720064 14.0 115 180 13 2 re.
D TA720065 15.0 120 185 13 2 re.
TA720066 16.0 125 190 16 2 re.
TA720068 18.0 130 200 16 2 I,
TA720070 20.0 140 210 16 2 re.
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HS Dibelbohrer

Einsatzbereich
®m Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz
® Standerbohrmaschinen, Handbohrmaschinen

und CNC Bearbeitungszentren

Ausfiihrung

m Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

m 2 Schneiden und negative Vorschneider
m Zentrumspitze

m Schaft zylindrisch

Art. Nr. D SL L d1 zZ DR
TA720002 3.0 30 61 3 2 re.
TA720004 4.0 43 75 4 2 re.
TA720006 5.0 57 86 5 2 re
TB700020 6.5 63 100 6.5 2 re.
TB700017 7.0 69 108 7 2 re.
TB700042 8.0 100 150 2 re.
TB700044 10.0 100 150 10 2 re.
HW/VHW Durchgangsbohrer
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Bohren von Durchgangslochern in = \ollhartmetall
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen m Hartmetall-massiver Schneidkopf

m Schaft zylindrisch

= MAN
Art. Nr. Typ D SL L d1 y DR
TA720080 HW 7.0 80 137 7 2 re.
TA720081 HW 85 80 137 85 2 re.
TB700113 VHW 85 80 137 8.8 2 e

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 - 5'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 - 5'000 1/min

2 — 4 m/min
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SL

/
!
=

SL

L2

Bohrer
HS Dibelbohrer
Einsatzbereich Ausfiihrung
® Zum Bohren von Sacklochern in Massivholz m Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)
® Standerbohrmaschinen, Handbohrmaschinen m 2 Schneiden und negative Vorschneider
und CNC Bearbeitungszentren m Zentrumspitze
m Schaft zylindrisch
Art. Nr. D SL L d1 z DR
TB700040 5.5 57 92 55 2 re.
TA720008 6.0 57 93 6 2 re.
TB700041 7.0 69 108 7 2 re.
TA720013 8.0 75 117 8 2 re.
TB700043 9.0 80 125 9 2 re.
TA720017 10.0 87 133 10 2 re.
TB700029 11.0 100 140 10 2 re.
TB700045 11.0 95 150 11 2 e
TB700055 12.0 100 140 10 2 re.
TA720021 12.0 96 151 12 2 re.
TB700030 13.0 100 140 10 2 re.
TB700056 14.0 100 140 10 2 re.
TB700031 15.0 100 140 10 2 (5
TB700057 16.0 100 140 10 2 i,
TB700058 18.0 100 140 10 2 re.
TB700059 20.0 100 140 10 2 re.
VHW Stufenbohrer
Einsatzbereich Ausfiihrung

®m Zum Bohren von Sprossenhaltern und

Mauerbefestigungen

m Vollhartmetall

m \/orbohrer mit Zentrierspitze und Vorschneider

m 2 Schneiden, 2 negative VVorschneider und
Zentrumspitze

m Schaft zylindrisch

Art. Nr. D SL L L2 d1 z DR
TB700051 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.
TB700052 7.7/6.7 65 105 30 10 2 re.
TB700016 11/5 70 120 12 8 2 li.
TB700019 12.4/9.6/7.0 52 100 14/7.2 10 2 re.
TB700018 16/13 35 100 15.2 10 2 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 — 4'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 - 4'000 1/min

2 — 2.5 m/min
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HS Stufenbohrer

Einsatzbereich

m Fir abgestufte Bohrungen

m Geeignet flir Bandbohrungen ANUBA, Simons

Ausfiihrung
m Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)
= \/orbohrer mit Zentrierspitze und Vorschneider

SL

L2

und weitere m Nachbohrer mit Ansenkung 45°
m Schaft zylindrisch oder M10

Art. Nr. D SL L L2 d1 z DR
TB700046 6.8/6 65 105 15 10 2 re.
TA725430 7.2/58 65 100 30 10 2 re.
TB700047 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.
TA725435 7.7/6 70 90 30 M10 2 re.
TA725431 7.716 65 100 30 10 2 re.
TB700048 7.716.7 65 105 30 10 2 li

TA725436 8.7/7.3 70 S0 30 M10 2 re.
TA725432 8.7/7.3 65 100 30 10 2 fie;
TB700049 87/7.7 65 105 30 10 2 re.
TA725437 9.8/8.4 70 90 30 M10 2 re.
TA725433 9.8/8.1 65 100 30 10 2 re.
TB700050 9.8/88 65 105 30 10 2 re.

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min

3'000 — 4'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 — 4'000 1/min

2 —2,5m/min

Bohrer
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90°

Bohrer
o
HS Senker 90
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zum Ansenken von vorgebohrten Bohrungen in m Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)
Massivholz m 3 Schneiden
m Schaft zylindrisch
m TA724014 in Kombination mit Spannfutter
TA725550

= MAN
Art. Nr. D L d1 z alpha DR Index
TA724002 10.4 47 6 3 90° re. 1
TA724003 12.4 58 8 3 90° re. 2
TA724005 16.5 62 10 3 90° re. 3
TA724014 20.5 35 10 3 90° re. 4
TA724010 20.5 65 10 3 90° re. 5
TA724012 25.0 69 10 3 90° re. 6
Einsatzempfehlung
Drehzahl 1/min
3'000 - 5'000
Einsatzbereich
Drehzahl 1/min Vorschub axial vf
3'000 — 5'000 1/min 1 -3 m/min
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA725550 Spannfutter zu TA724014, d=10 D=19 L=55 4
TA851199  Gewindestifte, M=6 L=6 Typ=ISK 3 4

Senker 90°

Einsatzbereich: Zum Ansenken von Bohrungen

Ausfiihrung: Vollhartmeta' = Zylinderschatt mit

Sparnfléche und Einste schraube

Art.Nr. D L d1 Z

724006 14 S50 10x28 3re.
724009 14 0.0 10x28 3 re.
724011 14 58.0 10x30 3re.
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HW Aufstecksenker 90°

Einsatzbereich

m Zum Ansenken von Bohrungen in Massivholz
und Plattenmaterial

Ausfiihrung

= Hartmetall

m 2 Schneiden

m Schaft zylindrisch

m MAN
Art. Nr. D L d1 d z alpha DR Index
TA721050 15.0 58 10 3 2 90° re. 1
TB700167 15 58 10 35 2 90° re. 2
TB700168 15 58 10 35 2 90° re. 3
TA721052 15.0 58 10 4 2 90° re. 4
TA721054 15.0 58 10 2 90° re. 5
TB700169 15 58 10 55 2 90° re. 6
TA721056 15.0 58 10 6 2 90° re. 7

Einsatzempfehlung

Drehzahl 1/min
3'000 — 5'000
Einsatzbereich

Drehzahl 1/min

Vorschub axial vf

3'000 — 5'000 1/min

1 -3 m/min

Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA851199  Gewindestifte, M=6 L=6 Typ=ISK 3 1-5,7
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OERTLI & Spannmittel

Spannzangenfutter HSK —t—
I
Einsatzbereich Ausfiihrung ‘\ |
m Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit m Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung — J‘" —
zylindrischen Schaft = Drehrichtungsunabhangig I_ =
m Auf CNC BAZ mit automatischem m Erhohte Spannkraft durch kugelgelagerte T == : :‘ = T
Werkzeugwechsler Spannmutter — [ E_— o — ]
m Feingewuchtet fur Drehzahlen bis 24'000 1/min P [I |
| |
) | L {
HSK 63E “ + T
Art. Nr. Typ d A D L n max Index I ll
I
TA676904 HSK 63E/ER 40 3-25 78 60 111 24'000 3 | ‘ \\
v s =

[

HSK 63F M
Art. Nr. Typ d A D L n max Index D
TA676996 HSK 63F / ER 25 3-16 100 42 125 24'000 1
TA676909 HSK 63F / E 462 3-25 79 60 104 24'000 2 }
TB676900 HSK 63F / ER 40 3-25 95 63 120 24'000 4
Ersatzteile 1
Art.Nr. Index
TA676933  Spannmuttern Typ=ER 25, M=32x1.5 1 ¢ ‘ o
TA676954  Spannmuttern Typ=E 462, M=48x2 2
TA850115  Hakenschliissel Typ=ER 25 1 - 1
TA850125 Hakenschlussel Typ=E 462 + ER 40 2,3, 4 < ‘
TB851029 Spannmuttern Typ=ER 40, M=50x1.5 3,4 ‘

[ | |

[

< =
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OERTLI ¢ Spannmittel

Spannzangenfutter PREZISO

Einsatzbereich Ausfiihrung
‘ m Zum hochprazisen Spannen von m Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung
| Schaftwerkzeugen mit zylindrischem m Erhohte Spannkraft durch kugelgelagerte
] j 1 Vollhartmetall- und Stahlschaft Prazisions-Spannmutter
— i' i;i 'i _J m Auf CNC BAZ mit automatischem m Hochste Rundlaufgenauigkeit
. || |‘| || Werkzeugwechsler
14l
Art. Nr. Typ d A D
| |\| | TB676902 HSK 63F / E 462 3-25 75 50
| g |
d Ersatzteile
D Art.Nr.

TB100530 Spannschlissel PREZISO, Typ=E 462, flir < D50 mm
TB100531 Hakenschlissel PREZISO, Typ=E 462, fir > D51 mm
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Spannzange E 462

Spannmittel

Art. Nr. d D L

TA676962 3 35.05 52
TA676964 4 35.05 52
TA676965 5 35.05 52
TA676966 6 35.05 52
TA676991 6.35 35.05 52
TA676967 7 35.05 52
TA676968 8 35.05 52
TA676969 9 35.05 52
TA676970 10 35.05 52
TA676972 12 35.05 52
TA676973 13 35.05 52
TA676974 14 35.05 52
TA676975 15 35.05 52
TA676976 16 35.05 52
TA676978 18 35.05 52
TA676980 20 35.05 52
TA676985 25 35.05 52
Spannzange ER 16

Art. Nr. D L

TA676820 17 275
TA676821 17 275
TA676822 10 17 275
Spannzange ER 20

Art. Nr. d D L

TA676833 6 21 315
TA676834 8 21 315
TA676835 10 21 315
TA676836 12 21 315
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Spannzange ER 25

Spannmittel

Art. Nr. d D L
TA676823 3 26 34
TB677004 3.5-4.5 26 34
TB677003 4-3 26 34
TB677005 5 26 34
TA676824 6 26 34
TB677006 7 26 34
TA676825 8 26 34
TB677001 9-8 26 34
TA676826 10 26 34
TA676827 12 26 34
TB677002 12-13 26 34
TA676828 14 26 34
TA676829 16 26 34
Spannzange ER 32

Art. Nr. d D L
TA676170 3 33 40
TA676171 4 33 40
TA676173 6 33 40
TA676169 6.35 33 40
TA676175 8 33 40
TA676177 10 33 40
TA676179 12 33 40
TA676181 14 33 40
TA676183 16 33 40
TA676185 18 33 40
TA676187 20 33 40
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Spannzange ER 40

Spannmittel

Art. Nr. d D L
TA676995 3 41 46
TA676910 4 41 46
TA676912 6 41 46
TA676914 8 41 46
TA676916 10 41 46
TA676918 12 41 46 Il
TA676923 14 41 46
TA676920 16 41 46
TA676924 18 41 46
TA676921 20 41 46
TA676922 25 41 46
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L2

Thermo Schrumpffutter HSK

Einsatzbereich

®m Zum hochprazisen Spannen von
Schaftwerkzeugen mit zylindrischem
Vollhartmetall- und Stahlschaft

m Auf CNC BAZ mit automatischem

Werkzeugwechsler

Ausfiihrung
m Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung
= Schlanke Bauform

m Drehrichtungsunabhdngig

Spannmittel

m Spannung durch thermische Schrumpftechnik
m Feingewuchtet fir Drehzahlen bis 24'000 1/min

m Hohe Rundlaufgenauigkeit

HSK 63F

Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
TB676502 HSK 63F 6 75 49 27 100 24'000
TB676503 HSK 63F 8 75 49 27 100 24'000
TB676504 HSK 63F 10 75 49 32 100 24'000
TA676790 HSK 63F 12 75 49 34 100 24'000
TB676501 HSK 63F 14 75 49 34 100 24'000
TA676791 HSK63F 16 75 49 34 100 24'000
TA676792 HSK 63F 20 75 49 42 100 24'000
TA676793 HSK 63F 25 75 49 42 100 24'000
TA207620 HSK 63F 20 160 134 51 185 24'000
HSK 63E

Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
TB676510 HSK 63E 6 80 54 27 112 24'000
TB676511 HSK 63E 8 80 54 27 112 24'000
TB676512 HSK 63E 10 85 59 32 117 24'000
TB676513 HSK63E 12 90 64 32 122 24'000
TB676514 HSK 63E 16 95 69 34 127 24'000
TB676515 HSK 63E 20 100 74 42 132 24'000
TB676516 HSK 63E 25 115 89 53 147 24'000
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Hydro Spannfutter HSK

Einsatzbereich

® Zum hochprazisen Spannen von
Schaftwerkzeugen mit zylindrischem
Vollhartmetall- und Stahlschaft

m Auf CNC BAZ mit automatischem
Werkzeugwechsler

Ausfiihrung

m Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung

m Stabile Bauform

m Drehrichtungsunabhangig

m Spannung durch Ventiltechnik

m Einfache Handhabung

m Gewuchtet fir Drehzahlen bis 18'000 1/min
m Hohe Rundlaufgenauigkeit

Spannmittel

HSK 63E

Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
TB676003 HSK 63E 12 90 45 50 122 24'000
TB676006 HSK 63E 18 95 53 50 127 24'000
TB676007 HSK 63E 20 100 58 50 132 24'000
TB676005 HSK 63E 16 95 52 63 127 24'000
HSK 63F

Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
TA676795 HSK 63F 12 80 47 50 105 24'000
TA676796 HSK 63F 16 80 47 50 105 24'000
TA676797 HSK 63F 20 80 47 50 105 24'000
TA676798 HSK 63F 25 80 58 53 105 24'000
Adapter

Art. Nr. d L d1 n max Index
TA680284 6 75 25 24'000 1
TA680285 6.35 75 25 24'000 2
TA680286 8 75 25 24'000 3
TA680288 12 75 25 24'000 4
Ersatzteile

Art.Nr. Index
TA851414  Gewindestifte zu Adapter, M=6 L=12 Typ=ISK 3 1-4
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OERTLI & Spannmittel

| Kurzbohrfutter HSK
[
‘ Einsatzbereich Ausfiihrung
T m Zum Spannen von Bohrern mit zylindrischen m Drehrichtungsunabhangig
‘ Schaft m Einfache Handhabung
] T I m Auf CNC BAZ mit automatischem m Gewuchtet flir Drehzahlen bis 18'000 1/min
NI } | Werkzeugwechsler ® Hohe Rundlaufgenauigkeit
i m Stufenlos verstellbarer Spannbereich
—
< HSK63E
Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
N
- : TB677501 HSK 63E 3-16 106 80 57 138 18'000
T
HSK 63F
Art. Nr. Typ d A L2 D L n max
d TA676802 HSK 63F 1-13 104 78 50 129 18'000
D
’ | \ Aufspannwelle HSK
: Einsatzbereich Ausfiihrung
m Aufspannwelle fir Aufnahme von Werkzeugen m Gehartete und geschliffene Ausfiihrung
| | mit Bohrung m Drehrichtungsunabhangig
< ‘ | m Auf CNC BAZ mit automatischem m Spannung durch Zentralschraube
Werkzeugwechsler m \/erdrehsicherung der Werkzeuge und
Spanndeckel durch Doppelkeilnute (DKN)
/;\ m Feingewuchtet fur Drehzahlen bis 24'000 1/min
‘ m Hohe Rundlaufgenauigkeit
o [
‘ HSK 63E
\ Art. Nr. d A L2 n max
o ‘ TB200084 25+DKN 42 149 18'000
[
! HSK 63F
‘ Art. Nr. d A L2 n max
,4’_% TB200080 25+DKN 42 134 18'000
q TB200081 25+DKN 42 149 18'000
TB200082 25+DKN 42 179 18'000
TB200083 25+DKN 42 199 18'000
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Spannzangenfutter

Einsatzbereich: In CNC Bearbeitungszentren mit automatischem Werkzeugwechsel

Ausfiihrung: Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung e Erhdhte Spannkraft
durch Spezial-Spannmutter ® Grundausristung ohne Spannzangen und Einzugsbolzen e
Grundausristung ohne Spezialschlissel

Spannzangenfutter SK 30

Art.Nr. D A L d d6 Typ n max. Fig.
676887 50 50 102 2-20 M12 ER32 24'000 1,2
676888 60 74 134 2-25 M12 E 462 24'000 1,2
Spannzangenfutter SK 40

Art.Nr. D A L d d6 Typ n max. Fig.
676889 60 74 146 2-25 M16 E462 18'000 3,4

Spannzangenfutter HSK 63F

Art. Nr. D A L d Typ n max.  Fig.
676909 60 7 104 2-25 E 462 24'000 5,6
676996 42 100 125 1-16 ER 25 24'000 7,8

Fig. 7 Fig. 8
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Distanzringe fur Aufspannwellen

o
‘f Distanzringe fiir Aufspannwellen
1lo ’fl’ Art.Nr. d B D Typ
= 207470  25+DKN 0.05 45
3 207471 25+DKN 0.10 45
~ 207472 25+DKN 0.20 45
207473 25+DKN 0.50 45
i B 207474 25+DKN 1.00 45
207479  25+DKN 2.00 45
207476 25+DKN 5.00 45
207477  25+DKN 10.00 45
207485  25+DKN 20.00 45 ALU
207484  25+DKN 40.00 45 ALU
207483  25+DKN 60.00 45 ALU
267460 30+BKkh 665 56
20746t  36+bKkN 610 56
267462  30+bKkh 620 56
267463  30+bKkhN 656 56
207464  36+BKN +66 56
267469  30+bKkh 2:60 56
207465  30+BKN 460 56
267466  30+bKN 560 56
207467  30+BkN +6-60 56
207486  30+BKN 26-60 56 ALU
267482  30+BKN 56-00 56 ALU

Distanzringsatze fiir Aufspannwellen (2 Stk. 0.05/0.1/0.2/2.0 und 1 Stk. 0.5/1.0)

Art. Nr. d B D
207480  25+DKN 0.05-1.00 45
20748+  36+BKN 0-05-+-60 56
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE

WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Einzugsbolzen fur Aufspannwellen

Einsatzbereich: Fur Aufspannwellen mit Steilkegel

Art. Nr. D d6 Typ Fig.
676950 13/9 M12 Maka, Reichenbacher, IMA, Weeke, CMS, ANDI, 1,2
Busellato
676951 19/14  M16 Maka, Reichenbacher, IMA, Stegherr 3
676957  12/8 M12  Rover, Hullhorst 4
676959  12/8 M12  Rover, Masterwood 5
676960  13/9 M12  Alberti, Masterwood 6
676987 8.5/6.5 M10 Morbidelli, SCM 7
676953 10.5/6.5 M12  Wadkin 8
M12
| M10
Fig. 7 Fig. 8
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE

WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

| T T Spezialschrauben
g———-~d ‘ Art.Nr. L dé Fig.
851482 33 M8 1
4 _| [ ] 851507 M8x25 2
[ | ] 851508 M8 2
851498 M8x20 3

Fig. 1 Fig. 2

e D A

\ .
e

M
Fig. 3
Federkeile fur Aufspannwellen
Art.Nr. B L1 L
207455 8/7 70 63
207456 8/7 85 78
207457 8/7 100 93
207458  8/7 150 143
207487 8/7 160 153
d -
/ 4 Deckel fur Aufspannwellen
\
\ ] Art.Nr. D B d
o e T
- V / L7 207451 45 10 25+DKN
i ‘ 207452 35 10 25+DKN
b 207450 50 10 30+DKN
— — 207453 40 10 30+DKN

Loctite zur Gewindesicherung

Art. Nr.

Typ

2360880 LOCTITE Typ 222 / 50ml

OERTLI &
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OERTLI & Spannmittel

Distanzring By

Art. Nr. D d B -
TA207470 45 25+DKN 0.05 ol Bl ]
TA207480 45 25+DKN 0.05-1.00 v

TA207471 45 25+DKN 0.1 =
TA207472 45 25+DKN 0.2
TA207473 45 25+DKN 05
TA207474 45 25+DKN 1
TA207493 45 25+DKN 3
TA207475 45 25+DKN 4
TA207476 45 25+DKN 5
TA207666 45 25+DKN 8
TA207477 45 25+DKN 10
TA207667 45 25+DKN 15
TA207485 45 25+DKN 20
TA207512 45 25+DKN 38
TA207484 45 25+DKN 40
TA207483 45 25+DKN 60

Frasdorn e

Art. Nr. D L L2 d1 d NL Index 1

TA680024 50 90 4 16 22 4/M6/36 1 ‘

TB100200 50 90 20 16 22 4/M6/38 2 ‘

TB100201 50 90 20 20 22 4/M6/38 3 !

TB100202 50 90 4 25 22 4/M6/36 4 ‘

TA680025 60 90 4 16 30 4L/M6/48 5 = i

Ersatzteile i

Art.Nr. Index ; 4xM6

TA851060 Senkschrauben, M=6 L=13 Typ=Torx 15 1-5 :

TB200540  Zwischenringe mit Senkung, D=60 d=30 B=2 5 1

TB200541  Zwischenringe mit Senkung, D=50 d=22 B=2 1 [ i J QJT
d S‘
NL
D
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OERTLI & Spannmittel

i Sagenflansch
‘ Einsatzbereich Ausfiihrung
m Aufspannflansch fiir Aufnahme von Kreissagen m Drehrichtungsunabhangig
1 m Auf CNC BAZ mit automatischem m Passend auf OERTLI Aufspannwelle
; Werkzeugwechsler ® Spannung mit 6 Senkkopfschrauben M6
—IE‘ m Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit
Art. Nr. D d B d1 NL Index
| TA632006 90 25+DKN 40 50 6/M6/70 1
‘ TA632007 100 25+DKN 40 50 6/M6/80 2
i TB100207 120 25+DKN 40 60 6/M6/100 3
|| |
| Ersatzteile
M6 1 Art.Nr. Index
%/ ‘ TAB51060 Senkschrauben, M=6 L=13 Typ=Torx 15 1-3
A | |B
— =
L d
D1
NL

Sagenflansch HSK

\
! Einsatzbereich Ausfiihrung

| m Aufspannflansch fiir Aufnahme von Kreissagen m Gehartete und geschliffene Ausfiihrung

1 m Auf CNC BAZ mit automatischem = Drehrichtungsunabhangig

‘ Werkzeugwechsler m Spannung mit 8 Senkkopfschrauben M5 oder mit

—_— zusatzlichem Spanndeckel mit 8
o E Zylinderschrauben M5
: . — m D>250 mm ohne Spanndeckel, D<250 mm mit
I 7 -.=' Spanndeckel

[—r'_l_ m Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit

|

q Art. Nr. D d A NL Index

TA207621 106 30 40 8/M5/90 1

TB100205 106 30 50 8/M5/90 2

) ‘ ! , \ Ersatzteile

= |

i | ‘ Art.Nr. Index
1

L NL TA851027  Senkschrauben zu Sageflansch, M=5 L=11.5 Typ=Torx 15 2
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OERTLI & Spannmittel

Sagenflansch HSK 63F

Einsatzbereich Ausfiihrung !
m Aufspannflansch flir Aufnahme von Kreissagen m Drehrichtungsunabhangig
|

= Auf CNC BAZ mit automatischem m Spannung mit 6 Senkkopfschrauben M8
Werkzeugwechsler m Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit
“ M6
Art. Nr. D A NL
TB100220 S0 80 6/M8/75 jﬁ
TB100221 120 80 6/M8/75 d
TB100222 160 60 6/M8/75 g‘ NLF
D
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OERTLI ¢

Kegelreiniger
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zur schonenden und effizienten Reinigung von m Kunststoffkorper
SK und HSK Maschinenspindeln = Vollflachig beschichtet fiir beste Ol- und
Fettbestandigkeit
Art. Nr. Typ

TB630001 Maschinenspindel HSK 63E und HSK P

TA635115 Maschinenspindel HSK 63F

TA635113 Maschinenspindel SK 30

TA635114 Maschinenspindel SK 40

TB630004 \Werkzeug HSK 63E  und HSK P

TB630003 Werkzeug HSK 63F

Reinigungsmittel

Art. Nr. Typ

TB630006 Korrosionsschutzmittel BRUNOX, 300 ml

TB630000 Metallpolierpaste, 70 g

TA635065 Gleitspray CRC 5-56, 400 m
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OERTLI ¢ Arbeitsvorbereitung

Messgerat

Ausfiihrung

m Messplatte fiir HSK 63F

= Mit Aufnahmebohrung fir Digital Messlineal
Art. Nr. Typ D L B d
TA676839 Messplatte 195 50 40
TA676051 Messlineal 365

Digital Langenmessgerat

Art. Nr. L
TA676052 300

148



OERTLI &

Mechanisches Spannkraft-Messgerat

Einsatzbereich
m Zur Uberpriifung der Einzugskraft von
Spannsystemen in Maschinenspindeln

Ausfiihrung

m Anzeige der Zugkraft des Spannsystems in kN

m Zur Uberpriifung der Einzugskraft von
Spannsystemen in Maschinenspindeln

Art. Nr. Typ

TB100077 Messgerat fiir HSK 63E

TB100078 Messgerat fiir HSK 63F

Werkzeugmontagegerat

Einsatzbereich
m Als Arbeitshilfe bei der Werkzeugmontage,
sowie beim Schneidenwechsel

Ausfiihrung

m Schwenkbar

m Automatische Arretierung
= Radiale Sicherung

m HSK 63F, HSK 63E

Art. Nr. Typ

TA676838 Passend fiir HSK 63F Weeke / HOMAG Aggregat
TA676830 Passend flir HSK 63F, HSK 63E schwenkbar

TA676842 Passend flir HSK 63F, HSK 63E einfach

TA676997 Passend fir HSK P

Codetrager
Art. Nr. Typ

TA851431  Balluff, BIS C-105-05/A

TB100060 Homag, BIS C-122-04/L
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Preziso Innovationspaket Nr. 21017-0-00001-0

Bestandteil

Preziso Turbine

Preziso Spannzangenfutter
Preziso HP-Spannzange
Preziso Drehmomentschlissel
Preziso Rollenschlisselaufsatz
Preziso Montagevorrichtung

Preziso Systembox

Preziso-Turbine Nr. 39499

Stlick

D (mm) far Spannzangen fir Spannzangenfutter
98 462 E/HP 21017
Preziso Spannzangenfutter Nr. 21017
Schaft A (mm) D/d; mm
HSK-F 63 75 50/63

Preziso Hochgenauigkeitsspannzangen Nr. 21049

fur d (mm) L (mm) D (mm)
12/16/20 52 35,5
Preziso Drehmomentschltssel Nr. 39256
far Nm L, (mm) Ausfiihrung
40 - 200 480 Preziso
Preziso RollenschlUsselaufsatz Nr. 39155
fur D (mm) Vierkant (mm) Ausfiihrung
63 14x18 Preziso
Preziso Montagevorrichtung Nr. 21172
d (mm) Ausfiihrung
98 /63 Preziso

Beschreibung

D =98 mm

HSK-F 63

flr Schaftdurchmesser nach Wahl
40 -200 Nm

flr @ 63 mm

komplett mit Schnellspannklemmring

passend dazu

Komplett mit integrierter Preziso
Spannmutter.

G2,5
24.000
min-'

Hochste Systemgenauigkeit

< 0,003 mm bei Verwendung von

JSO Hochgenauigkeitsspannzangen.
G25

30.000
min-!

Gehéartet und feinst geschliffen.
Rundlaufgenauigkeit < 0,002 mm.
Typ 462 E/HP, DIN/ISO 10897 Form B

Schnelles Einstellen des Dreh-
moments durch Schiebe-Stellknopf.
Integrierte Lupe flr bessere
Ablesbarkeit.

Arretiertaste am Heftende.

Rollenschltssel fur sicheres, schnelles
und unkompliziertes Spannen von
Werkzeugen ohne Verletzungsgefahr,
da Abrutschen wie mit Standard- oder
HakenschlUsseln verhindert wird.

Stabiler Sockel komplett mit 2-teiligen
Leichtmetall-Klemmbacken sowie
Schnellspannhebel.




OERTLI & Arbeitsvorbereitung

Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F / E 462

Art. Nr. Typ
TB100503 HSK 63F / E 462 inkl. 3 Spannzangen Typ E 462 nach Wahl

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer fiir Wartungskoffersets
TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TA676909 Spannzangenfutter HSK 63F E 462
TA850125 Hakenschlussel Typ=E 462 + ER 40
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX

Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F / ER 25

Art. Nr. Typ
TB100505 HSK 63F / ER 25 inkl. 3 Spannzangen Typ ER 25 nach Wahl

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer fur Wartungskoffersets
TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TA676996 Spannzangenfutter HSK 63F ER 25
TA850115 Hakenschlissel Typ=ER 25
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX
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Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F / ER 25 + E 462

Art. Nr. Typ

TB100507 HSK 63F inkl. 3 Spannzangen Typ ER 25 + E 462 nach Wahl

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer flir Wartungskoffersets

TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TA676909 Spannzangenfutter HSK 63F E 462
TA676996 Spannzangenfutter HSK 63F ER 25
TA850115 Hakenschlissel Typ=ER 25
TA850125 Hakenschlissel Typ=E 462 + ER 40
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX

Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F / Bohrfutter

Art. Nr. Typ

TB100509 inkl. Bohrfutter HSK 63F

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer flir Wartungskoffersets

TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TA676802 Kurzbohrfutter HSK 63F

TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX

Arbeitsvorbereitung




OERTLI & Arbeitsvorbereitung

Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F / E 462 / Bohrfutter

Art. Nr. Typ
TB100510 inkl. Bohrfutter HSK 63F / E 462 inkl. 3 Spannzangen Typ ER 25 + E 462 nach Wahl

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer flir Wartungskoffersets
TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TA676802 Kurzbohrfutter HSK 63F

TA676909 Spannzangenfutter HSK 63F E 462
TA850125 Hakenschlissel Typ=E 462 + ER 40
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX

Wartungskoffer-Set Fenster HSK 63F

Art. Nr. Typ
TB100500 HSK 63F

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer flir Wartungskoffersets
TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA469100 Sinus Messerwechsel

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX




OERTLI &

Wartungskoffer-Set Fenster HSK 63E

Art. Nr. Typ

TB100501 HSK 63E

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer flir Wartungskoffersets

TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA469100 Sinus Messerwechsel

TA630004 Kegelreiniger Werkzeug 63E
TB630000 Metallpolierpaste

TB630001 Kegelreiniger Maschinenspindel 63E
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX

Wartungskoffer-Set CNC HSK 63F

Art. Nr. Typ

TB100502 HSK 63F

Ersatzteile

Art.Nr.

TA0002990401 Koffer fir Wartungskoffersets

TA0002990410 Schnittschutzhandschuhe

TA635115 Kegelreiniger Maschinenspindel 63F
TB630000 Metallpolierpaste

TB630003 Kegelreiniger Werkzeug 63F
TB630006 Korrosionsschutz BRUNOX
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OERTLI & Arbeitsvorbereitung

Drehmomentschliissel-Set

Art. Nr. Typ
TB100050 Set 17-teilig

Ersatzteile
Art.Nr.
TA0002990400 Koffer fiir Drehmomentschlissel-Set
TA851290 Einstellehre W1/W11/W7
TB100030 Drehmomentschliisselgriff gerade, Typ=1.0-5.0 Nm, Fig. 1
TB100031 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=ISK 5, Fig. 2
TB100032 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=Torx 15, Fig. 2
TB100033 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=Torx 20, Fig. 2
TB100034 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=Torx 25, Fig. 2
TB100035 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=ISK 2.5, Fig. 2
TB100036 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=ISK 3, Fig. 2
TB100037 Wechselklinge zu Griff gerade, Typ=ISK 4, Fig. 2
7 _ n TB100038 Wechselklinge Magnet, Bithalter zu Griff gerade, Fig. 3
22 3 @ TB100039 Bit zu Bithalter, Typ=Torx 10, Fig. 4
f ] TB100040 Drehmomentschliisselgriff quer, Typ=3.2-16 Nm, Fig. 5
@ TB100041 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=Torx 15, Fig. 6
TB100042 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=Torx 20, Fig. 6
3 1 TB100043 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=Torx 25, Fig. 6
\ TB100044 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=Torx 30, Fig. 6
3 _‘. TB100045 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=ISK 4, Fig. 6
; TB100046 Wechselklinge zu Griff quer, Typ=ISK 5, Fig. 6
§
W
J
D) 0
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Waschautomat
Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zur wirtschaftlichen Reinigung und Beseitigung m Aus rostfreiem Edelstahl
von Fett, Ol, Harz, Wachs, Farben, Spane, etc. =m \ollautomatische Arbeitsweise

m Eingebaute Zeitschaltuhr

m Schnelle Trocknung
Art. Nr. Typ Index
TA635120 Mini, Durchmesser 410 mm, Hohe 180 mm 1
TA635128 Mini mit Deckelerhohung, Durchmesser 410 mm, Hohe 310 mm 2
TA635121 Standard, Durchmesser 610 mm, Hohe 400 mm 3
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TA635080  Saxin Alu/Stahl Reinigungsmittel, Typ=5 Liter il=3
TA635122 Waschmittel EM74, Typ=10kg 1-3
TA635124 EM 200 Konservierungsmittel, Typ=10kg 1-3
TA635126  Entschaumer EMS02, Typ=1 Liter 1-3
TA635130 Werkzeugaufnahme flir HSK 63F il=3
TA635131  Werkzeugaufnahme flir Powerlock =3
TB630005 Werkzeugaufnahme fiir HSK 63E 1-3
TB630012 Kleinteile Korb, 350 x 200 x 175 1-3
TB630013  Fahrrahmen fiir Waschautomat Typ Mini 1,2
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OERTLI ¢ Arbeitsvorbereitung

Ultraschall-Reinigungswanne

Einsatzbereich Ausfiihrung
m Zur wirtschaftlichen Reinigung und Beseitigung m Aus rostfreiem Edelstahl

von Kunststoff, Gips, Fett, Ol, Harz, Wachs, m \ollautomatische Arbeitsweise

Farben, Spane, etc. m Eingebaute Zeitschaltuhr
Art. Nr. Typ Index
TB100526 28 Liter 1
TB100520 45 Liter 2
TB100523 90 Liter 3
Ersatzteile
Art.Nr. Index
TB100521 Wannendeckel, Typ=45 Liter 2
TB100522  Einlegekorb, Typ=45 Liter 2
TB100524 Wannendeckel, Typ=90 Liter 3
TB100525 Einlegekorb, Typ=90 Liter 3
TB100527 Wannendeckel, Typ=28 Liter 1
TB100528 Einlegekorb, Typ=28 Liter 1
TB630008 Sonoswiss Cleaner T4, Typ=10 Liter 1-3
TB630010 Sonoswiss SW AK Korrosionsschutz, Typ=1 Liter 1-3
TB630011 Sonoswiss SW AK Korrosionsschutz, Typ=2.5 Liter 1-3
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VHW Schruppfraser TURBEX ECOline

Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 DR
TA680312 VHW 78 30 70 8 2 re.
TA680315 VHW 12 45 S0 12 2 re.
HW Nutfraser gerade

Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 Z DR
TB680810 VHW 2 6 43 8 re.
TB680811 HW 3 8 46 8 1 re.
TB680812 HW 4 10 48 8 1 re.
TB680813 HW 5 12,7 50 8 1 re:
TB680814 HW 6 19 55 8 1 re.
TB680815 HW 3 8 59 12 1 re.
TB680816 HW 4 10 60 12 1 (2
TB680817 HW 5 12,7 62 12 1 re.
TB680818 HW 6 19 67 12 1 re.
TB680819 HW 8 20 67 12 1 re.
TB680820 HW 10 25 71 12 1 re.
HW Nutfraser gerade ohne Zentrumschneide

Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 Z DR
TB680821 HW 5 12 50 8 2 re.
TB680822 HW 5 16 53 8 2 re.
TB680823 HW 6 19 55 8 2 re.
TB680824 HW 6 25 61 8 2 re:
TB680825 HW 8 20 55 8 2 re.
TB680826 HW 8 30 65 8 2 re.
TB680827 HW 10 20 52 8 2 re.
TB680828 HW 10 30 62 8 2 e}




Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB680829 HW 12 20 52 8 2 re.
TB680830 HW 12 32 64 8 2 re.
TB680831 HW 12 38 70 8 2 re.
TB680832 HW 12 50 82 8 2 re.
TB680833 HW 14 20 52 8 2 re.
TB680834 HW 14 30 62 8 2 re.
TB680835 HW 15 20 52 8 2 re.
TB680836 HW 15 30 57 8 2 re.
TB680837 HW 16 20 52 8 2 2
TB680838 HW 16 32 64 8 2 re.
TB680839 HW 16 38 70 8 2 re.
TB680840 HW 16 50 82 8 2 @,
TB680841 HW 18 20 52 8 2 re.
TB680842 HW 18 30 62 8 2 re.
TB680843 HW 20 20 52 8 2 re.
TB680844 HW 20 30 62 8 2 re.
TB680845 HW 22 20 52 8 2 re.
TB680846 HW 22 30 62 8 2 re.
TB680847 HW 24 20 52 8 2 re.
TB680848 HW 25 20 52 8 2 re.
TB680849 HW 25 30 62 8 2 re.
HW Nutfraser gerade ohne Zentrumschneide

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB680850 HW 5 12 61 12 2 re.
TB680851 HW 5 16 65 12 2 re.
TB680852 HW 6 19 67 12 2 re.
TB680853 HW 6 25 73 12 2 re.
TB680854 HW 8 20 67 12 2 re.
TB680855 HW 8 30 77 12 2 re.
TB680856 HW 10 20 66 12 2 re.
TB680857 HW 10 30 76 12 2 re.
TB680858 HW 12 20 64 12 2 re.
TB680859 HW 12 32 76 12 2 re.
TB680860 HW 12 38 82 12 2 re.
TB680861 HW 12 50 94 12 2 re.
TB680862 HW 14 20 62 12 2 re.
TB680863 HW 14 30 72 12 2 re.
TB680864 HW 15 20 60 12 2 re.
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Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 z DR
TB680865 HW 16 20 60 12 2 re.

TB680866 HW 16 32 72 12 2 re.

TB680867 HW 16 38 78 12 2 re.

TB680868 HW 16 50 90 12 2 re.

TB680869 HW 18 20 60 12 2 re.

TB680870 HW 18 30 70 12 2 re.

TB680871 HW 20 20 60 12 2 re.

TB680872 HW 20 30 70 12 2 re.

TB680873 HW 22 20 60 12 2 re.

TB680874 HW 22 30 70 12 2 re.

TB680875 HW 24 20 60 12 2 re.

TB680876 HW 25 20 60 12 2 re.

TB680877 HW 25 30 70 12 2 re.

HW Nutfraser gerade mit Zentrumschneide

Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 Z DR
TB680878 VHW 3 8 45 8 2+1 re.
TB680879 VHW 4 12 50 8 2+1 re.
TB680880 VHW 5 20 65 8 2+1 re.
TB680881 VHW 6 20 69 8 2+1 re:
TB680882 VHW 7 20 66 8 2+1 re.
TB680883 HW 8 20 55 8 2+1 re.
TB680884 HW 8 30 90 8 2+1 re.
TB680885 HW 8 30 65 8 2+1 re.
TB680886 HW 9 20 55 8 2+1 re.
TB680887 HW 10 20 52 8 2+1 re.
TB680888 HW 10 30 62 8 2+1 re.
TB680889 HW 10 30 90 8 2+1 re.
TB680890 HW 11 20 52 8 2+1 re.
TB680891 HW 12 20 52 8 2+1 re.
TB680892 HW 12 30 62 8 2+1 re.
TB680893 HW 12 30 90 8 2+1 re.
TB680894 HW 12 38 70 8 2+1 re.
TB680895 HW 12 50 82 8 2+1 re.
TB680896 HW 12 63 92 8 2+1 re.
TB680897 HW 13 20 52 8 2+1 re.
TB680898 HW 14 20 52 8 2+1 re.
TB680899 HW 14 30 62 8 2+1 re.
TB680900 HW 14 30 90 8 2+1 re.
TB680901 HW 15 20 52 8 2+1 re:




Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB680902 HW 16 20 52 8 2+1 re.
TB680903 HW 16 20 70 8 2+1 re.
TB680904 HW 16 30 62 8 2+1 re.
TB680905 HW 16 30 S0 8 2+1 re.
TB680906 HW 16 38 70 8 2+1 re.
TB680907 HW 16 50 82 8 2+1 re.
TB680908 HW 18 20 52 8 2+1 re.
TB680909 HW 18 20 70 8 2+1 re.
TB680910 HW 18 30 70 8 2+1 =)
TB680911 HW 20 20 52 8 2+1 re.
TB680912 HW 20 20 70 8 2+1 re.
TB680913 HW 20 32 64 8 2+1 re!
TB680914 HW 22 20 52 8 2+1 re.
TB680915 HW 22 20 70 8 2+1 re.
TB680916 HW 22 30 62 8 2+1 re.
TB680917 HW 24 20 52 8 2+1 re.
TB680918 HW 25 20 52 8 2+1 re.
TB680919 HW 28 20 52 8 2+1 re.
TB680920 HW 30 20 52 8 2+1 e
HW Nutfraser gerade mit Zentrumschneide

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB680921 VHW 3 8 52 12 2+1 re.
TB680922 VHW 4 12 58 12 2+1 re.
TB680923 VHW 5 20 66 12 2+1 re.
TB680924 VHW 6 20 67 12 2+1 re.
TB680925 HW 8 20 67 12 2+1 re.
TB680926 HW 8 30 77 12 2+1 re.
TB680927 HW 10 20 66 12 2+1 re.
TB680928 HW 10 30 76 12 2+1 re.
TB680929 HW 10 35 90 12 2+1 (=)
TB680930 HW 12 20 64 12 2+1 re.
TB680931 HW 12 30 74 12 2+1 re.
TB680932 HW 12 38 82 12 2+1 re.
TB680933 HW 12 50 S4 12 2+1 re.
TB680934 HW 12 63 107 12 2+1 re.
TB680935 HW 14 20 62 12 2+1 re.
TB680936 HW 14 30 72 12 2+1 re.
TB680937 HW 14 35 90 12 2+1 re.
TB680938 HW 15 20 60 12 2+1 re.
TB680939 HW 15 35 90 12 2+1 re.
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Art. Nr. Qualitdt D SL L d1 z DR
TB680940 HW 16 20 60 12 2+1 re.
TB680941 HW 16 30 70 12 2+1 re.
TB680942 HW 16 38 78 12 2+1 re.
TB680943 HW 16 50 90 12 2+1 (2
TB680944 HW 16 60 110 12 2+1 re.
TB680945 HW 18 20 60 12 2+1 re.
TB680946 HW 18 35 90 12 2+1 re:
TB680947 HW 18 60 110 12 2+1 re.
TB680948 HW 20 20 60 12 2+1 re.
TB680949 HW 20 32 72 12 2+1 2,
TB680950 HW 20 35 90 12 2+1 re.
TB680951 HW 20 60 110 12 2+1 re.
TB680952 HW 22 20 60 12 2+1 re.
TB680953 HW 22 30 70 12 2+1 re.
TB680954 HW 22 35 90 12 2+1 re.
TB680955 HW 22 40 92 12 2+1 re.
TB680956 HW 22 60 110 12 2+1 re.
TB680957 HW 24 20 60 12 2+1 re.
TB680958 HW 24 35 90 12 2+1 re.
TB680959 HW 24 40 92 12 2+1 re.
TB680960 HW 25 20 60 12 2+1 re.
TB680961 HW 25 35 90 12 2+1 re.
TB680962 HW 26 42 9S4 12 2+1 re.
TB680963 HW 28 20 60 12 2+1 re.
TB680964 HW 28 42 94 12 2+1 re.
TB680965 HW 30 20 60 12 2+1 re.
TB680966 HW 30 35 90 12 2+1 re.
TB680967 HW 35 35 S0 12 2+1 re.
TB680968 HS 12 20 50 8 2 re.
TB680969 HS 14 20 50 8 2 re.
TB680970 HS 15 20 50 8 2 re.
TB680971 HS 20 20 50 8 2 re.
TB680972 HS 22 25 57 8 2 re.
TB680973 HS 24 25 57 8 2 re.
TB680974 HS 25 25 57 8 2 re.
TB680800 HW 4 15 50 6,35 2 re.
TB680801 HW 6 14 50 6,35 2 re.
TB680802 HW 8 14 50 6,35 2 re.
TB680803 HW 8 32 63 6,35 2 re.
TB680804 HW 10 19 50 6,35 2 (2
TB680805 HW 12 20 50 6,35 2 re.
TB680806 HW 15 20 50 6,35 2 re.
TB680807 HW 16 19 50 6,35 2 re:
TB680808 HW 18 19 50 6,35 2 re.
TB680809 HW 20 19 50 6,35 2 re.




HW Nutfraser Typ FESTOOL DOMINO

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z
TB680558 HW 5 25 49 M6x0,75 2
TB680559 HW 6 25 49 M6x0,75 2
TB680560 HW 8 25 49 M6x0,75 2
TB680561 HW 10 25 49 M6x0,75 2
HW Bundigfraser mit Kugellager am Schaft

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685002 HW 16 19 56 8 2 re.
TB685003 HW 16 25 62 8 2 re.
TB685004 HW 19 25 63 8 2 re.
TB685005 HW 22 25 64 8 2 re.
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B
TB200608 16 8 5
TB200612 19 8 6
TA700425 22 8 7

HW Bundigfraser mit Kugellager

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB685006 HW 6,4 254 67 6,35 2 re.
TB685007 HW 95,5 12,7 55 8 2 re.
TB685008 HW 95 254 68 8 2 re!
TB685009 HW 12,7 12,7 55 8 2 re.
TB685010 HW 12,7 25,4 68 8 2 re.
TB685011 HW 19,05 19 62 8 2 re.
TB685012 HW 95 12,7 67 12 2 re.
TB685013 HW 95 254 80 12 2 re.
TB685015 HW 12,7 254 80 12 2 re.
TB685016 HW 12,7 381 93 12 2 re.
TB685017 HW 19,05 254 76 12 2 re.
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B

TA700398 95 4,76 3,18
TA700395 12,7 4,76 4,76
TB200615 19,05 6,35 714

HW Bundigfraser mit Achswinkel Kugellager unten

Art. Nr. Qualitdt D SL L DR
TB685018 HW 12,7 25,4 65 re.
TB685019 HW 19,05 50,8 95 re.
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B
TA700395 12,7 4,76 4,76
TB200614 19,05 12,7 5

HW Fasfraser mit Kugellager

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685028 15° HW 17,2 9,5 50 8 2 re.
TB685029 22,5° HW 199 95 50 8 2 re.
TB685030 30° HW 23 95 50 8 2 re.
TB685031 45° HW 36 11,6 50 8 2 re.
TB685032 15° HW 17,2 9,5 55 12 2 re.
TB685033 22,5° HW 199 95 55 12 2 re.
TB685034 30° HW 23 9,5 55 12 2 re.
TB685035 45° HW 36 11,6 55 12 2 re.
TB685036 45° HW 286 9 50 2 re.
TB685037 45° HW 445 159 55 2 re.
TB685038 45° HW 44,5 159 55 12 2 re.
TB685039 45° HW 60,5 25 74 12 2 re.
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B
TA700395 12,7 4,76 4,76
TA700398 95 4,76 3,18

HW Abrundfraser mit Kugellager

Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 z DR
TB685040 R2 HW 16,7 95 50 8 2 re.
TB685041 R3 HW 18,7 95 50 8 2 re. ?
TB685042 R4 HW 20,7 95 50 8 2 re. E
TB685043 R5 HW 22,7 95 50 8 2 re. W
TB685044 R6 HW 24,7 12,7 50 8 2 re. 01‘
TB685045 R6,35 HW 254 12,7 50 8 2 re. \
TB685046 R8 HW 28,6 12,7 50 8 2 re.
TB685047 R9,5 HW 318 15,9 55 8 2 re.
TB685048 R10 HW 32,7 16 55 8 2 re.
TB685049 R12 HW 36,7 19 60 8 2 re.
TB685050 R12,7 HW 381 19 60 8 2 re.
TB685051 R15 HW 43 22,3 60 8 2 re.
TB685052 R16 HW 44,7 22 60 8 2 re.
TB685168 R2 HW 16,7 95 55 12 2 (2
TB685169 R3 HW 18,7 95 55 12 2 re.
TB685170 R4 HW 20,7 95 55 12 2 re.
TB685171 R5 HW 22,7 95 55 12 2 re.
TB685172 R6 HW 24,7 12,7 60 12 2 et
TB685173 R6,35 HW 254 12,7 60 12 2 re.
TB685174 R8 HW 28,6 12,7 60 12 2 re.
TB685175 R9,5 HW 318 15,9 65 12 2 re.
TB685176 R10 HW 32,7 16 65 12 2 re.
TB685177 R12 HW 36,7 19 65 12 2 re.
TB685178 R12,7 HW 381 19 65 12 2 re.
TB685179 R16 HW 44,7 22,2 70 12 2 re.
TB685180 R19 HW 50,8 254 70 12 2 re.
TB685181 R22,2 HW 571 286 75 12 2 re.
TB685182 R25,4 HW 63,5 318 85 12 2 i
TB685183 R28,6 HW 69,9 349 85 12 2 re.
TB685184 R31,8 HW 76,2 381 90 12 2 re.
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr.

TA700395

12,7

4,76

HW Viertelstabfraser mit Kugellager

Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 z DR
TB685053 R2 HW 16,7 95 55 8 2 et
TB685054 R3 HW 18,7 95 55 8 2 re.
TB685055 Ra HW 20,7 95 55 8 2 re.
TB685056 R5 HW 22,7 95 55 8 2 re.
TB685057 R6 HW 24,7 12,7 60 8 2 re.
TB685058 R6,35 HW 254 12,7 60 8 2 re.
TB685059 R8 HW 28,7 12,7 60 8 2 re.
TB685060 R9,5 HW 318 15,9 65 8 2 re.
TB685061 R10 HW 32,7 16 65 8 2 re.
TB685062 R12 HW 36,7 19 65 8 2 re.
TB685063 R12,7 HW 381 19 65 8 2 re.
TB685064 R16 HW 44,7 22,2 70 8 2 re.
TB685151 R2 HW 16,7 95 55 12 2 re.
TB685152 R3 HW 187 95 55 12 2 re.
TB685153 R4 HW 20,7 95 55 12 2 re.
TB685154 R5 HW 22,7 95 55 12 2 re.
TB685155 R6 HW 24,7 12,7 60 12 2 re.
TB685156 R6,35 HW 254 12,7 60 12 2 re.
TB685157 R8 HW 28,7 12,7 60 12 2 re.
TB685158 R9,5 HW 318 15,9 65 12 2 et
TB685159 R10 HW 32,7 16 65 12 2 re.
TB685160 R12 HW 36,7 19 65 12 2 re.
TB685161 R12,7 HW 381 19 65 12 2 re.
TB685162 R16 HW 4b,7 22,2 70 12 2 re.
TB685163  R19,05 HW 50,8 254 70 12 2 re.
TB685164 R22,2 HW 57,2 286 75 12 2 re.
TB685165 R25,4 HW 635 318 85 12 2 re.
TB685166 R28,6 HW 69,9 349 85 12 2 re.
TB685167 R31,75 HW 76,2 381 90 12 2 re.
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. d

TA700398 95 4,76

HW Fase-/ Blindigfraser

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680594 30° HW 12,7 12,7 45 6,35 2 re.
TB680595 22° HW 12,7 12,7 45 8 2 re.
TB680596 30° HW 12,7 12,7 45 8 2 re.
TB680597 45° HW 12,7 12,7 45 8 2 re.
HW Gratfraser

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680581 7.5° HW 6,35 79 45 8 2 re.

TB680582 9° HW 95 95 47 8 2 re.

TB680583 12° HW 95 95 47 8 2 re.

TB680584 14° HW 12,7 12,7 49 8 2 re.

TB680585 14° HW 14,3 12,7 49 8 2 re.

TB680586 15° HW 14,3 135 49 8 2 re.

TB680587 15° HW 22 22 60 8 2 re.

TB680588 7° HW 19 22,2 69 12 2 re.

TB680589 9° HW 95 9,5 55 12 2 re.

TB680590 14° HW 12,7 12,7 59 12 2 re.

TB680591 14° HW 14,3 12,7 59 12 2 re.

TB680592 14° HW 19 19 65 12 2 re.

TB680593 14° HW 254 22,2 69 12 2 re.
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HW Nut / Schriftenfraser

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680630 60° HW 12,7 15,9 48 8 2 re.
TB680631 60° HW 19,05 20,6 53 8 2 re.
TB680632 90° HW 6,35 9,5 42 8 2 re.
TB680633 90° HW 9,5 12,7 45 8 2 re.
TB680634 90° HW 12,7 12,7 45 8 2 re.
TB680635 90° HW 15,9 12,7 45 8 2 re.
TB680636 90° HW 19,05 15,9 48 8 2 re.
TB680637 90° HW 32 22 54 8 2 re.
TB680638 60° HW 15,1 13,1 48 8 3 re.
TB680639 60° HW 19,05 20,6 61 12 2 re.
TB680640 90° HW 6,35 95 50 12 2 re.
TB680641 90° HW 9,5 12,7 53 12 2 re.
TB680642 90° HW 12,7 12,7 53 12 2 re.
TB680643 90° HW 15,9 12,7 53 12 2 re.
TB680644 90° HW 19,05 15,9 56 12 2 re.
TB680645 90° HW 32 235 64 12 2 re.
HW Hohlkehlfraser

Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680610 R3 HW 6 6 38 8 2 re.
TB680611 R5 HW 10 95 42 8 2 re.
TB680612 R6 HW 12 95 42 8 2 re.
TB680613 R6,35 HW 12,7 9,5 42 8 2 re.
TB680614 R8 HW 16 12 4Lt 8 2 re.
TB680615 R9,5 HW 19 11 43 8 2 re.
TB680616 R10 HW 20 16 48 8 2 re.
TB680617 R12,7 HW 25,4 19 51 8 2 re.
TB680618 R3 HW 46 12 2 re.
TB680619 R4 HW 8 48 12 2 re.
TB680620 R5 HW 10 9,5 50 12 2 re.
TB680621 R6 HW 12 9,5 50 12 2 re.
TB680622 R6,35 HW 12,7 25,4 66 12 2 re.
TB680623 R8 HW 16 12 52 12 2 re.
TB680624 R9,5 HW 19 11 51 12 2 re.
TB680625 R10 HW 20 16 56 12 2 re.
TB680626 R12,7 HW 25,4 19 59 12 2 re.
TB680627 R19,05 HW 38,1 22,2 63 12 2 re.
TB680628 R25,4 HW 50,8 318 72 12 2 re.
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HW Dichtungsnutfraser

Art. Nr. Qualitit D SL L d1 y DR
TB680629 HW 3 8 55 6,35 2 re.
HW Planfraser

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680606 HW 19 12 4Ly 8 2 re.
TB680607 HW 30 12 4Ly 8 2 re.
TB680608 HW 19 12 52 12 2 re.
TB680609 HW 30 12 52 12 2 re.
TA702418 HW 52 7 12 6 re.

HW Ausstech-/ Bundigfraser mit Spitze

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 zZ DR
TB680603 HW 8 19 64 8 1+1 re.
TB680604 HW 8 254 73 8 1+1 re.
TB680605 HW 12 254 84 12 1+1 re.

=
[
wd
O

HW Wasserrinnenfraser

Art. Nr. R Qualitat D sL L d1 z DR

TB680564 R3 HW 6 12,7 45 1 re.

TB680565  R.,76 HW 95 12,7 45 2 re. g

TB680566  R635 HW 12,7 159 48 2 re. E
O

TB680567  R.,76 HW 95 12,7 53 12 2 re.

TB680568  R6,35 HW 12,7 15,9 56 12 2 re.

TB680569  R12,7 HW 254 318 72 12 2 re.
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HW Wasserrinnenfraser mit Kugellager

Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685000 R6 HW 12 16 55 8 2 (=)
TB685001 R12,7 HW 25,4 31,8 80 12 2 re.
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. R D d B
TB200600 R6 12 8 35
TB200619 R12,7 25,4 12,7 5
HW Falzfraser Kugellager unten

Art. Nr. T Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685067 1=8,5 HW 318 12,7 49 8 2 re.
TB685068 T=9,5 HW 318 12,7 54 12 2 re.
Ersatzteile

Art. Nr. D d B
TA700395 12,7 4,76 4,76
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HW Kugelfraser
Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680570 R4,75 HW 95 83 41 8 2 re.
TB680571 R6,35 HW 12,7 11,6 L1, 8 2 re.
TB680572 R8 HW 15,9 14,8 47 8 2 re.
TB680573 R9,5 HW 19,05 18,2 51 8 2 re.
TB680574 R4,75 HW 9,5 83 50 12 2 re.
TB680575 R6,35 HW 12,7 11,6 55 12 2 re.
TB680576 R8 HW 15,9 14,4 60 12 2 re.
TB680577 R9,5 HW 19,05 17,6 64 12 2 re.
HW T-Nutfraser
Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680562 HW 9,5/4,8 4,8 45 8 1 re.
TB680563 HW 12,7/6,35 48 45 8 2 re.
) . ) ) o
HW Zinkenfraser mit Vorschneider 14
Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR
TB680579 14° HW 14,3/12,7 135 46 8 2 re.
TB680580 14° HW 14,3/12,7 13,5 46 12 2 re.
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Profil 1
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Profil 2

HW Handlauf-Fraser

Art. Nr. Profil Qualitat SL L d1 DR
TB685065 1 HW 3138 38,1 85 12 re.
TB685066 2 HW 318 38,1 85 12 re.
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B
TA700396 15,9 6,35 4,76
HW Griffmuldenfraser

Art. Nr. Profil Qualitat SL L d1 DR
TB680578 R4,75/24  HW 17,5 50 8 re.
WS Nutfraser gerade

Art. Nr. Profil Qualitat D SL L d1 z DR
TB685088 HW-WS 14 19,5 65 8 2 re.
TB685089 VS 57 HW-WS 146 19,5 65 8 2 re.
TB685090 HW-WS 15 19,5 65 8 2 re.
TB685091 HW-WS 16 19,5 65 8 2 re.
TB685092 HW-WS 18 195 65 8 2 re.
TB685093  Schloss-Stulp  HW-WS 18,1 195 65 8 2 re.
TB685094 HW-WS 20 195 65 8 2 re.
TB685095 Schloss-Stulp HW-WS 20,1 19,5 65 8 2 re.
TB685096 HW-WS 24 195 65 8 2 re.
TB685097 HW-WS 25 195 65 8 2 re.
TB685098 HW-WS 14 29,5 75 8 2 re.
TB685099 HW-WS 15 29,5 75 re.
TB685100 HW-WS 16 29,5 75 re.
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Art. Nr. Profil Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685101 HW-WS 18 295 75 8 2 re.
TB685102  Schloss-Stulp ~ HW-WS 181 295 75 8 2 re.
TB685103 HW-WS 20 295 75 8 2 re.
TB685104 Schloss-Stulp HW-WS 201 295 75 8 2 re.
TB685105 HW-WS 14 295 80 12 2 re.
TB685106 HW-WS 15 29,5 80 12 2 re.
TB685107 HW-WS 16 295 80 12 2 re.
TB685108 HW-WS 18 295 80 12 2 re.
TB685109  Schloss-Stulp  HW-WS 181 29,5 80 12 2 re.
TB685110 HW-WS 20 295 80 12 2 re.
TB685111 Schloss-Stulp HW-WS 20,1 29,5 80 12 2 re.
TB685112 HW-WS 24 295 80 12 2 re.
TB685113 HW-WS 25 295 80 12 2 re.
TB685114 HW-WS 14 495 103 12 2 re.
TB685115 HW-WS 15 49,5 103 12 2 re.
TB685116 HW-WS 16 495 103 12 2 re.
TB685117 HW-WS 18 495 103 12 2 re.
TB685118 HW-WS 20 49,5 103 12 2 re.
TB685119 HW-WS 24 49,5 103 12 2 re.
TB685120 HW-WS 25 495 103 12 2 re.

Ersatzteile Wendeschneiden mit Spanleitstufe

Art. Nr. D Qualitat B h a
TB219077 D14 HW 19,5 7 15
TB219078 D14,6 HW 195 7.3 15
TB219079 D15/16 HW 195 75 15
TB219080 D18/18,1 HW 19,5 9 15
TB219081 D20/20,1 HW 195 10 15
TB219082 D24/25 HW 19,5 12 15
TB219083 D14 HW 295 7 15
TB219084 D15/16 HW 295 7.5 15
TB219085 D18/181 HW 295 9 15
TB219086 D20/20,1 HW 295 10 15
TB219087 D24/25 HW 295 12 15
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Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. D Qualitat B h a
TB219076 Brustnut D14/15 HW 50 55 1.1
TB219068 4-seitigzu D16 HW 495 8 15
TB219069 4-seitigzu D18 HW 495 9 15
TB219070 4-seitig zu D20 HW 49,5 10 15
TB219071 4-seitig zu D24/25 HW 49,5 12 15
Ersatzteile

Art. Nr. M Typ
TB200702 Spannschrauben 3 4 Torx 9
TB200704 Spannschrauben 35 48 Torx 15
TA851107 Gewindestift 35 55 Torx 15
TB200706 Gewindestift 3 4 Torx 6
WS Biindigfraser mit Kugellager unten

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685140 HW-WS 12,7 85 57 8 2 re.
TB685141 HW-WS 12,7 20 70 8 2 re.
TB685142 HW-WS 159 12 57 8 2 re.
TB685143 HW-WS 19 20 61 8 2 re.
TB685144 HW-WS 19 30 71 8 2 re.
TB685145 HW-WS 19 30 71 12 2 re.
TB685146 HW-WS 19 40 S0 12 2 re.
TB685147 HW-WS 19 50 100 12 2 re.
Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. D Qualitat B h a
TB219073 D12,7x8,5 HW 85 55 1.1
TB219088 D12,7x20 HW 20 55 1.1
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Art. Nr. D Qualitat B h a
TA219742 D159 HW 12 12 15
TA219710 D19x20 HW 20 12 15
TA219713 D19x30 HW 30 12 15
TA219714 D19x40 HW 40 12 1.5
TA219715 D19x50 HW 50 12 1.5
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d
TA700395 12,7 4,76
TA700396 159 6,35
TB200612 19 8
TL107460 zu Fraser 19x30 19 6
Ersatzteile

Art. Nr. M Typ
TB200706 Gewindestiftzu D12,7 3 4 Torx 6
TB200703 Spannschraube zu D15,9/19 35 L4 Torx 15
TA851106 Linsenkopfschraube zu Kugellager 5 ISK 2
TA851062 Linsenkopfschraube zu Kugellager 5 6 Torx 20
TB200700 Linsenkopfschraube zu Kugellager 19x6 4

WS Bundigfraser mit Kugellager am Schaft

Art. Nr. Qualitat D SL d1 z DR
TB685148 HW-WS 19 19,5 8 2 re.
TB685149 HW-WS 19 29,5 8 2 re.
TB685150 HW-WS 19 295 10 2 re.
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Ersatzteile Wendeschneide 4-seitig

Art. Nr. Qualitat B h a
TB219072 HW 19,5 12 15
TA217769 HW 29,5 12 15
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d
TB200612 19 8
TB200613 19 10
Ersatzteile Spannschraube Schneide

Art. Nr. M L Typ
TB200703 3,5 L4 Torx 15
WS Fasfraser mit Kugellager

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 Z DR

TB685131 22° HW-WS 24 12 60 8 2 re.

TB685132 30° HW-WS 255 12 60 8 2 re.

TB685133 45° HW-WS 32 12 60 8 2 re.

TB685134 30° HW-WS 36 20 78 12 2 re.

TB685135 45° HW-WS 57 30 86 12 2 re.

Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. Qualitat B h a
TA219742 \Wendeschneide zu 22°/30°/45° HW 12 12 1,5
TA219710  Wendeschneide zu 30°/d1=12 HW 20 12 1,5
TA219713 Wendeschneide zu 45°/d1=12 HW 30 12 1,5
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d

TB200607 16 6

TB200601 12,7 6,35
TA700396 159 6,35
Ersatzteile

Art. Nr. M L Typ
TB200705  Spannschraube zu WS+Kugellager Schaft 8 4 4 Torx 15
TB200703 Spannschraube zu WS Schaft 12 35 A Torx 15
TA851062 Linsenkopfschraube zu Kugellager 5 6 Torx 20

WS Abrundfraser, Korper ohne WS und Kugellager

Art. Nr. D SL L d1 z DR

TB685123 19 12 63 8 2 re.

Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. R Qualitat B h a
TB219056 R1 HW 12 12 1.5
TB219057 R1,5 HW 12 12 1.5
TB219058 R2 HW 12 12 15
TB219059 R2.5 HW 12 12 1.5
TB219060 R3 HW 12 12 1.5
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. R D d
TB200610 R1 17 5
TB200606 R1,5 16 5
TB200604 R2 15 5
TB200603 R2,5 14 5
TB200602 R3 13 5
Ersatzteile Spannschraube WS + Kugellager

Art. Nr. M Typ
TB200703 35 44 Torx 15

WS Abrund-/ Viertelstabfraser

(Lieferung inkl. 2 Kugellager)

Art. Nr. R Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685124 R2 HW-WS 19,7 19 62 8 2 re.
TB685125 R3 HW-WS 21,7 19 68 8 2 re.
TB685126 R4 HW-WS 23,7 19,5 68 8 2 re.
TB685127 R5 HW-WS 25,7 19,5 73 8 2 re.
TB685128 R6 HW-WS 28,7 23 73 8 2 re.
TB685129 R8 HW-WS 34,7 23 73 8 2 re.
TB685130 R10 HW-WS 33 30 73 8 2 re.
Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. R Qualitat B h a
TB219061 R2 HW 19 7 15
TB219062 R3 HW 19 7 15
TB219063 R4 HW 19,5 8 15
TB219064 R5 HW 19,5 9 15
TB219065 R6 HW 23 10 15
TB219066 R8 HW 23 12 15
TB219067 R10 HW 30 12 15
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. KL D d
TB200605 Abrund 15,7 4,75
TA700395 Viertelstab 12,7 4,76
TB200609 Abrund 16,7 4,75
TB200611 18,7 4,75
TB200602 13 5
Ersatzteile

Art. Nr. R Typ
TB200702 Spannschraube zu R2/R3 3 4 Torx 9
TB200704 Spannschraube R4/R5 35 4.8 Torx 15
TA851107 Gewindestift zu R6-R10 3,5 5 Torx 15
TB200701 Linsenkopfschraube Kugellager 4 12 ISK
WS Bundig-/ Fasfraser

Art. Nr. Grad Qualitat D SL L d1 YA DR
TB685136 22° HW-WS 16 5 L4 2 re.
TB685137 30° HW-WS 16 5 49 2 re.
TB685138 45° HW-WS 16 5 49 2 re.
Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. Grad Qualitat B h
TB219053 22° HW 12 7
TB219054 30° HW 12 7
TB219055 45° HW 12 7
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Ersatzteile Spannschraube

Art. Nr. M L Typ

TB200702 3 4 Torx 9

WS Falzfraser mit Kugellager

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR

OFRTILI &

TB685139 HW-WS 32 19,5 61 8 2 re.

Ersatzteile Wendeschneiden 4-seitig

Art. Nr. Qualitat B h a

TB219072 HW 19,5 12 1.5

Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d
TB200617 Kugellager flr T=4 24 6,35
TB200616 Kugellager firr T=6 20 6,35
TA700396 Kugellager flr T=8 15.9 6,35
TB200601 Kugellager fiir T=9,65 12,7 6,35
Ersatzteile

Art. Nr. M L Typ
TA851107  Gewindestift Wendeschneiden 35 5 Torx 15
TA851062  Linsenkopfschraube Kugellager 5 6,3 Torx 20
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HW / WS Nutfraser Planet ohne Kugellager

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR ¥
TB685084 VHW 8,1 35 80 8 2 re. = '-_‘
TB685085 HW 13,1 30 80 8 2 re. 5 e
TB685086 HW 13,1 40 80 8 2 re. O 8
TB685087 HW-WS 13,1 40 80 8 2 re.
Ersatzteile Wendeschneide mit Brustnut
Art. Nr. Qualitat B h a
TB219075 HW 40 55 1.1
Ersatzteile Gewindestift
Art. Nr. M L Typ
TB200706 3 4 Torx 6
WS Nutfraser Planet mit Kugellager
=
-
(-4
Art. Nr. Qualitat D sL L d1 z DR g
TA700550 HW-WS 12,7 15 85 8 2 re
Ersatzteile Wendeschneide
Art. Nr. Qualitat B h a
TA217816 HW 15 5,5 1.1
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HW / WS Nutfraser Planet mit Kugellager

horizontal

Art. Nr. Qualitat D SL d1 Z DR
TB685081 HW 86 81 12 L\WZ re.
TB685082 HW-WS 86 8,1 12 Lyl re.
TB685083 HW-WS 92 13 12 L+l re.

Ersatzteile Wendeschneide

Art. Nr. Qualitat B h a
TA219742 Wendeschneide zu B=13 HW 12 12 15
TA217765 \orschneider zu B=8,1/13 HW 14 14 2
TA219700 Wendeschneide zu B=8,1 HW 75 12 1,5
- Ersatzteile Kugellager
Art. Nr. D d
TB200618 B=13 24 12
TB200608 B/8,1 16 8
Ersatzteile
Art. Nr. M L Typ
TA851038 Senkkopfschr. zu Vlorschneider B8.1/13 5 6,3 Torx 15
TA851549 Gewindestift zu Rdumer B13 6 12 Torx 15
TB200707 Gewindestift mit Zapfen zu Raumer 8,1 5 12 ISK
TB200542 Anlauf-Mutter B13 10
TB200543 Anlauf-Mutter B8, 1 8
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HW / WS Stufenfraser

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 z DR
TB685073 Euronut HW 12,3/16,3 95,5 65 8 2 re.
TB685074 Euronut HW-WS  12,3/16,3 9,5 70 8 2 re.
TB685075 Stulp 18 mm HW 13,3/18,3 55 60 8 2 re.
TB685076 Stulp 18 mm  HW-WS  13,3/183 6,5 70 8 2 re.
TB685077 Stulp 18 mm  HW-WS  13,3/183 6,5 75 12 2 re.
TB685078 Stulp 20 mm HW 13,3/20,3 55 60 8 2 re.
TB685079 Stulp20mm HW-WS  13,3/20,3 6,5 70 8 2 re.
TB685080 Stulp20mm  HW-WS  13,3/20,3 6,5 75 12 2 re.
Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. Qualitat B h
TB219050 zu Euronut 12,3/16,3 12,3 9,3/16,3
TB219051 zu Stulp 18,13,3/18,3 133 6,5/18,3
TB219052 zu Stulp 20, 13,3/20,3 133 6,5/20,3
Ersatzteile Spannschraube

Art. Nr. L Typ
TB200703 Spannschraube zu Euronut 4,4 Torx 15
TB200704 Spannschraube zu Stulp 18/20 4.8 Torx 15
WS Nutfraser TECTUS

Art. Nr. Qualitat D SL DR
TB685121 HW-WS 16 30 120 2 re.
TB685122 HW-WS 24 295 120 2 re.
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Typ 1160

Typ 1150

OFRTLI &

Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. Qualitat B h a
TB219074 mit Brustnut zu D 16 HW 30 5,5 11
TB219085 mit Spanleitstufe zu D24 HW 29,5 9 15
Ersatzteile Spannschraube

Art. Nr. M L Typ
TB200706 Gewindestift zu D16 3 4 Torx 6
TB200704 Spannschraube zu D24 35 4,8 Torx 15
WS Beschlagefraser GLUTZ

Art. Nr. Qualitat D SL d1 Z DR
TA700413 1150/51/53 HW-WS L6 28 8 2 re.
TA700414 1150/51/53 HW-WS 46 2.8 12 2 re.
TA700417 1160 HW-WS 30 23 8 2 re.
TA700418 1160 HW-WS 30 23 12 2 re.
Ersatzteile Wendeschneiden

Art. Nr. Qualitat B h a
TA217802 Glutz 1160 HW 23 10 15
TA217803 Glutz 1150/51/53 HW 19,3 7,7 15
Ersatzteile Nutsage

Art. Nr. Qualitat D B
TA217806 HW 46 2.8
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Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d

TA700425 22 8

Ersatzteile Gewindestift / Schrauben

Art. Nr. M L Typ

TA851106 Glutz 1150 3 5 ISK2,5
TA851107 Glutz 1160 35 5 Torx 15
TA851190 Nutsage 6 16 ISK'5
TA851191 Glutz 1160 5 16 ISK 4

DP Fasfraser

Art. Nr. Grad Qualitat D SL d1 zZ DR
TA700509 22° DP 22 6 8 2 re.
TA700510 30° DP 24 2 re.
TB685069 45° DP 22,8 5,1 2 re.
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. Grad D d
TA700396 22°/30° 15,9 6,35
TA700395 4L5° 12,7 4,76
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DP Bundigfraser

Art. Nr. Qualitat D SL d1 Z DR
TB685070 DP 12,7 10 8 2 re.
TA700508 DP 19 6 8 2 re.

OERTL]

Ersatzteile Kugellager

J Art. Nr. D d
TA700395 KugellagerzuD12,7 12,7 4,76
TA700396 Kugellager zu D19 15,9 6,35
TA700401 Aufsteckringzu D19 19 16
) | DP Abrundfraser

3

e

x

B Art. Nr. Qualitat D SL d1 zZ DR
TB685071 R3 DP 20 4,2 8 2 re.
TB685072 R5 DP 23 6,1 8 2 re.

Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d

TA700395 12,7 4,76

-

[ s .

e HW Kantennutfraser mit Aufnahmedorn

O ohne Kugellager T=12
Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB681003 HW 40 2 50 8 2 re.
TB681004 HW 40 3 50 8 2 re.
TB681005 HW 40 4 50 8 2 re.
TB681006 HW 40 5) 50 8 2 re.
TB681007 HW 40 6 50 8 2 re.
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Ersatzteile Kantennutfraser mit Ansenkung

Art. Nr. Qualitat D SL d1 Z DR
TB680996 HW 40 2 8 2 re.
TB680997 HW 40 3 8 2 re.
TB680998 HW 40 4 8 2 re.
TB680999 HW 40 5 8 2 re.
TB681000 HW 40 6 8 2 re.
Ersatzteile Aufnahmedorn

Art. Nr. d1

TB675004 8

Ersatzteile Senkkopfschraube

Art. Nr. M L Typ
TA851190 6 16 ISK5
HW Kantennutfraser mit Aufnahmedorn und
Kugellager

Art. Nr. Qualitat D SL L d1 Z DR
TB685020 T=10,5 HW 40 2 54 8 2 re.
TB685021 T=6 HW 40 25 55 8 2 re.
TB685022 T=4 HW 40 25 55 8 2 re.
TB685023 T=6 HW 40 28 55 8 2 re.
TB685024 T=4 HW 40 28 55) 8 2 re.
TB685025 T=10,5 HW 40 3 54 8 2 re.
TB685026 T=10,5 HW 40 4 54 8 2 re.
TB685027 T=10,5 HW 40 5 54 8 2 re.
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Ersatzteile Kantennutfraser mit Ansenkung

Art. Nr. Qualitat D SL Z DR
TB680996 HW 40 2 2 re.
TB681001 HW 40 2,5 2 re.
TB681002 HW 40 2.8 2 re.
TB680997 HW 40 3 2 re.
TB680998 HW 40 4 2 re.
TB680999 HW 40 5 2 re.
Ersatzteile Aufnahmedorn

Art. Nr. d1

TB675005 8
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. d B
TB200614 12,7 5
TB200620 12,7 5
TB200621 12,7 5
Ersatzteile Senkkopfschraube

Art. Nr. L Typ
TA851190 16 ISK'5
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HW Kantennutfraser ohne Dorn

Art. Nr. Qualitat D SL d1 z
TB680975 HW 40 2 6,35 2
TB680976 HW 40 25 6,35 2
TB680977 HW 40 3 6,35 2
TB680978 HW 40 35 6,35 2
TB680979 HW 40 4 6,35 2
TB680980 HW 40 5 6,35 2
TB680981 HW 40 6 6,35 2
TB680982 HW 47,6 3 8 2
TB680983 HW 47,6 4 8 2
TB680984 HW 47,6 2 8 3
TB680985 HW 47,6 25 8 3
TB680986 HW 47,6 B 8 3
TB680987 HW 47,6 4 8 3
TB680988 HW 47,6 5 8 3
TB680989 HW 47,6 6 8 3
TB680990 HW 50,8 2 8 4
TB680991 HW 50,8 25 8 4
TB680992 HW 50,8 3 8 4
TB680993 HW 50,8 4 8 4
TB680994 HW 50,8 5 8 4
TB680995 HW 50,8 6 8 4

Aufnahmedorn ohne Kugellager

Art. Nr. D L d1
TB675006 6,35 68,5 8
TB675007 6,35 76 12
TB675008 8 68,5 8
TB675009 8 76 12
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Aufnahmedorn mit Kugellager

Art. Nr. D D L d1
TB675000 D=19 6,35 685 8
TB675001 D=19 6,35 76 12
TB675002 D=22 8 68,5 8
TB675003 D=22 8 76 12
Ersatzteile Kugellager

Art. Nr. D d B
TB200615 19,05 6,35 74
TA700425 22 8

Fraslehren

Art. Nr.
TB200199 Fraslehre komplett zu Glutz 1150/51 A
TB200195 Ausreissschutz zu allen Fraslehren 1150 + 3-Punkt C
TB200197 Fraslehre komplett zu 3-Punkt Treplane 1835/1834 A/F/E
TB200198 Fraslehre komplett zu Glutz 1160 B/A
TB200196 Ausreissschutz zu Fraslehre 1160 D
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE

WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Abrundfraser Hartmetall bestiickt

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e

Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskérper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D R B ot o2 Z nmax:  index
702289 487 3-60 86 8 27 2-re- 27000 +
70225+ 207 460 96 8 27 2-re- 27660 2
702293 227 560 +6-6 8 2+ 2fe: 27060 3
702295 254 635 H3 8 27 2-re- 27000 4
702297 28F 8:60 +4-6 8 27 2-re: 27000 5
702290 37 956 155 8 27 2-re- 27060 6
702292 38+ 270 187 8 27 2-re: 27666 #
702294 530 26-:606—2746 2 20 2fe: 27060 8
702296 630 2506 326 12 126 2-re: 27008 9
Ersatzteile

Art.Nr. Index
700395  Kugellager, D=12.7 d=4.76 1-7
706588  Wechselanlaufsatz mit Kugellager, D=12 8,9

Abrundfraser Hartmetall besttckt far
Wechselschafte

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen

Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall bestiickt  Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D R B d2 Y4 n max. Index
702218 16.0 2.00 7.0 12 2 re. 27'000 1
702220 18.0 3.00 8.0 12 2 re. 27'000 2
702222  20.0 4.00 9.0 12 2re. 27'000 3
702224  22.0 5.00 10.0 12 2 re. 27'000 4
702226 24.6 6.35 1.3 12 2re. 27'000 5
702228  30.0 8.00 14.0 14 2 re. 27'000 6
702230 33.0 9.50 15.5 14 2 re. 27'000 7
702232 394 12.70 18.7 14 2 re. 27'000 8
702234  44.0 15.00 21.0 14 2 re. 24'000 ©
Ersatzteile

Art.Nr. Index
706588  Wechselanlaufsatz mit Kugellager, D=12 1-5
706589  Wechselanlaufsatz mit Kugellager, D=14 6-9
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Ersatzteile

Art.Nr. tndex
706587 WechselantaufsatzmitKugetagerH=9 +8
706588  ‘Wechselantatfsatz-mitKugeltagerD=12 +8
706589  Wechselarfautsatzrmi-iogetage—B=r4 =5

Abrundfraser Hartmetall bestickt zum Bearbeiten
von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D R B d1 d2 z n max. Index
7024t+4 30 70 +3 i 455 2-te: 27660 +
702415 42 12.7 20 12 15.9 2 re. 27'000 2
702416 54 19.0 25 12 15.9 2 re. 18'000 3
Ersatzteile

Art.Nr. Index
700377  Kugellager kunststofftummantelt, D=15.9 d=6.35 1-3

Abrund- Fasfraser Hartmetall bestlickt zum
Bearbeiten von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen ¢ Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN

| (Handvorschub)

—

v Art.Nr. D R SL d1 d2 a z n max. Index
s 702419 56 12.7 26 12x40 22 11° 2 re. 18'000 1

702420 58 140 26 12x40 22 11° 2re.  18'000 2

Ersatzteile
Art.Nr. Index
700387  Kugellager kunststoffummantelt, D=22 d=6.35 Typ=11° 1,2

Doppelabrund- und Viertelstabfraser Hartmetall
bestlckt zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen ¢ Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D R SL d1 d2 z n max.
702417 38 5 20-42 12x40 25/28 8 (4+4) re. 27'000
Ersatzteile

Art.Nr.

700375  Kugellager kunststoffummantelt, D=28 d=9.5

700376  Kugellager kunststoffummantelt, D=25 d=9.5
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Fasfraser Hartmetall bestlickt zum Bearbeiten von
Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN

(Handvorschub)

Art.Nr. D SL d1 d2 a z n max.
70240530 —25—— —12x40- —20 e Fre— — 27600 —
Ersatzteile

Art.Nr.

700379  Kugellager kunststoffummantelt, D=20 d=6.35 Typ=11°

Diamant Fasfraser

Einsatzbereich: Zum Fasen von Kunststoff- oder Kunstharzkanten e
Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Diamant besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN

1
’

(Handvorschub)

Art.Nr. D SL d1 d2 a z n max. Index
F00509—22 6 8 16 222 2re— —18'000—+——
700510 24 7 8 16 30° 2 re. 18'000 2
Ersatzteile

Art.Nr. Index
700396  Kugellager, D=15.9 d=6.35 1,2

Fasfraser Hartmetall bestiickt zum Bearbeiten von
Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskérper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D SL d1 d2 a z n max.

702401 234 25 12x30 10 15° 2re. 27'000
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

Fase- und Gratfraser Hartmetall bestlickt zum
Bearbeiten von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall bestlickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

7 Art.Nr. D SL d1 a z n max.
702406 28 25 12x40 15° 2 re. 27'000
Fase- und Bindigfraser Hartmetall bestiickt
Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e
Handoberfrasmaschinen
Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl ¢ MAN
(Handvorschub)
Art. Nr. D SL B di1 a z n max.
700215 12 4 12 8 45° 2 re. 27'000
700216 12 4 12 8 22° 2 re. 27'000
700218 12 4 12 8 30° 2 re. 27'000
Fase- und V-Nutfraser Hartmetall besttickt
Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e
Handoberfrasmaschinen
Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)
Art.Nr. D SL B d1 a Y4 n max.
Fase- und V-Nutfraser Hartmetall besttckt far
Wechselschafte
/
Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e Zum
Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen
Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)
- Art. Nr. D SL a z n max.
7 702627—+4 12 66 3re- 27666
N 702629—H4 7 96° 3e- 27660
/o
P By
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CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

1 7 Bundigfraser Hartmetall besttuckt fur
- Aufnahmedorne

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e

— g o Handoberfrasmaschinen
T : Ausfiihrung: Hartmetall besttickt ® Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN
(Handvorschub)
i Art.Nr. B st d z p——
7064+t 459 10 635 = 27060

Bundigfraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen
Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten, Achsparallel e Fraskorper in
Stahl®« MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D SL d1 z n max.
700548 22 12 8x25 2 re. 27'000
Ersatzteile

Art.Nr.

217760  Wendeschneiden Format, B=12 h=12 a=1.5 Qual=HW

700394  Kugellager, D=22.0 d=7

851606  Schrauben, M=4 L=6 Typ=Torx 15

Diamant Bundigfraser

Einsatzbereich: Zum Bundigfrasen von Kunststoff- oder Kunstharzkanten e
Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Diamant besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN

(Handvorschub)

Art.Nr. D SL d1 z n max.
Ersatzteile

Art.Nr.

700396  Kugellager, D=15.9 d=6.35

700401  Aufsteckringe, D=19 d=16

OERTLI & 174



CNC BEARBEITUNG, BOHREN, SCHAFTWERKZEUGE
WERKZEUGE FUR CNC BAZ>SPANNSYSTEME UND ZUBEHOR>BOHRER FUR CNC BAZ>ARBEITSVORBEREITUNG>WERKZEUGE FUR STANDARDMASCHINEN

ks, Halbhohlkehlfraser Hartmetall besttickt fir
i Wechselschafte

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen e
Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl ¢ MAN

(Handvorschub)

Art.Nr. B R St a2 Z Amax:  index
762300 180 3-66 2 S 2-fe- 27066 +
70236+ 200 460 12 12 2-re- 27000 2
702362 220 5-60 12 12 2-fe: 27000 3
702363 246 635 12 12 2-re- 27000 4
702364 286 8-60 13 12 2-re: 270086 5
702305 310 556 +4 +2 2fe- 27000 6
702366 374 1270 46 12 2-re: 27000 7
Ersatzteile

ArtNe Index
706588  Wechselantaufsatzmit-KugeltagerD=12 7

Wasserrinnenfraser Hartmetall bestlickt zum
Bearbeiten von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art. Nr. B R St dt Z A-max:
702467 46 5 25 12x40 2-re: 27600
702468 48 5 25 12x40 2-re- 27600
702469 22 5 25 12x40 2-re: 27660
702440 25 5 25 12x40 2-re- 27600

Planfraser Hartmetall bestlickt zum Bearbeiten von
Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen ¢ Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art. Nr. D SL d1 a Y4 n max.

702418 52 7 12x40 45° 6 re. 18'000
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Schwallrandfraser Hartmetall bestiickt zum
Bearbeiten von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Nur umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e MAN
(Handvorschub)

ArtNE P R St B &t a2 Z Amax—index
7024+ 25 6 9 23 12%40 20 2re: 27000 +
702442 25 7 17 30 1240 20 2-re: 270062
Ersatzteile

Art.Nr. Index
700378  Kugellager kunststoffummantelt, D=20 d=6.35 1,2

Profilfraser Hartmetall bestiickt zum Bearbeiten
von Mineralwerkstoffen

Einsatzbereich: Zum Bearbeiten von Mineralwerkstoffen e Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt e Stirn- und umfangschneidend e Fraskorper in Stahl e
MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D R SL d1 4 n max.

702402 24 17212 10 12x30 2re. 27'000

Beschlagefraser mit Profilschneiden Glutz

Einsatzbereich: Zum Einfrasen von Nuten fir Glutz Schliessbleche o
Handoberfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall besttickt und Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert,
Achsparallel e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Art.Nr. D D1 B d1 Z Typ n max. Fig. Index
700413 46 26.0 2.8 8 2 re. Glutz 1150/51/53 18'000 1,2 1
700414 46 26.0 2.8 12 2 re. Glutz 1150/51/53 18'000 1,2 2
) 700416 46 26.0 2.8 M12x1 2 re. Glutz 1150/51/53 18'000 1,2 3
Fig. 1 Fig. 2 700417 30 185 23 8 2 re. Glutz 1160 18'000 3,4 4
" 700418 30 18.5 23 12 2 re. Glutz 1160 18'000 3,4 5
1 700420 30 18.5 23 M12x1 2 re. Glutz 1160 18'000 3,4 6
Ersatzteile
Art.Nr. Index
217802  Wendeschneiden Format, B=23 h=10 a=1.5 Typ=re. Qual=HW 4-6
217803  Wendeschneiden Format, B=19.3 h=7.7 a=1.5 Typ=re. Qual=HW 1-3
X 217806  Nutsage, D=46 B=2.8 Typ=re. Qual=HW 13
@ 700425  Kugellager, D=22 d=8 1-6
851106  Gewindestifte, M=3 L=5 Typ=ISK 2.5 1-3
1 ° 851107  Gewindestifte, M=3.5 L=5 Typ=Torx 15 4-6
Fig. 3 Fig. 4 851190  Schrauben, M=6 D=11.7 L=16 Typ=ISK 5 1-3
851191 Schrauben, M=5 L=16 Typ=ISK 4 4-6
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%r Kugellager

700398 9.5 4.76
c‘i 700395 12.7 4.76
i 700396 15.9 6.35
700397  19.0 6.35
700399 19.0 6
700394  22.0 7
f—D ﬂ Aufsteckring fur Kugellager
I
Art. Nr. D d

Spezialschrauben
Art. Nr.  Pos. Fig.
706598 1 1
700380 2 2
706597 4 3

Fig. 1 Fig. 2 7665993 3

-~

3

/\

(4)

N

Fig. 3
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Langlochbohrer

Einsatzbereich: Langlochbohrmaschinen

Ausfiihrung: Legierter Werkzeugstahl (SP) e Mit Spanbrechernuten, stirn- und

umfangschneidend
Art. Nr. D SL NL L d1 z
660005 6 35 62 120 13x50 2 re.
660015 8 38 75 130 13x50 2 re.
660025 10 42 87 140 13x50 2 re.
660035 12 48 98 150 13x50 2 re.
660040 13 50 103 155 13x50 2 re.
660045 14 54 110 160 13x50 2 re.
660050 15 57 115 165 13x50 2 re.
660055 16 60 120 170 16x50 2 re.
660065 18 65 130 180 16x50 2 re.
660075 20 70 135 185 16x50 2 re.
f‘% Dibellochbohrer mit Zentrierspitze und
M Vorschneider
\;> Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen e
“1 Standerbohrmaschinen, Handbohrmaschinen und CNC Bearbeitungszentren
Ausfiihrung: Hartmetall-massiv Schneidkopf e Zentrumspitze, 2 Schneiden und negative
o 7 - Vorschneider  Zylinderschaft e Spiralteil kunststoffbeschichtet
. Art. Nr. D SL L d1 z
v 720050 5 60 90 5 2 re.
720052 6 65 100 6 2 re.
720056 8 75 120 8 2 re.
N 720060 10 90 140 10 2 re.
= 720062 12 100 155 12 2 re.
720064 14 115 180 13x50 2 re.
720065 15 120 185 13x50 2 re.
720066 16 125 190 16x50 2 re.
720068 18 130 200 16x50 2 re.
720070 20 140 210 16x50 2 re.
‘V“/ Dubellochbohrer mit Zentrierspitze und
M Vorschneider
\\;) Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz  Standerbohrmaschinen,
“1 Handbohrmaschinen und CNC Bearbeitungszentren
Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) ® Zentrumspitze, 2 Schneiden und
o 7 — negative Vorschneider e Zylinderschaft
., Art.Nr. D SL L d1 z
v 720002 3 30 61 3 2 re.
720004 4 40 75 4 2 re.
720006 5 60 90 5 2re:
| 720008 6 65 100 6 2 re.
(D/ 720013 8 75 120 8 2 re.
720017 10 90 140 10 2 re.
720021 12 100 155 12 2 re.
720023 14 115 180 13x50 2 re.
720025 16 125 190 16x50 2 re.
720028 18 130 200 16x50 2 re.
720030 20 140 210 16x50 2 re.
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Zylinderkopfbohrer kurz

Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung: Hartmetall bestlickt e Zentrumspitze, 2 Schneiden und negative
Vorschneider e Zylinderschaft

Art.Nr. D L d1 4
711050 10.0 90 10x62 4 (242) re.
711051 11.0 90 10x62 4 (242) re.
711057 12.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711052 13.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711059 14.0 90 10x62 4 (2+2) re.
. 711060 15.0 90 10x62 4 (2+2) re.
A D 711061 16.0 90 10x62 4 (2+2) re.
! 711062 17.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711063 18.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711064  19.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711065 20.0 90 10x62 4 (242) re.
711066  21.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711053 22.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711067 225 90 10x62 4 (2+2) re.
711054  23.0 90 10x62 4 (2+2) re.
711069  24.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711070 25.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711071  26.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711072  27.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711074  28.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711073  29.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711076  30.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711077  31.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711078  32.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711079 33.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711080 34.0 90 10x74 4 (242) re.
711081 35.0 90 10x74 4 (2+2) re.
711082  36.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711083  37.0 90 10x30 4 (242) re.
711084  38.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711055 39.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711085  40.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711086 41.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711087 42.0 90 10x30 4 (242) re.
711056  43.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711105  44.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711089 45.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711106  46.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711107  47.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711108 48.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711109 49.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711088  50.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711110 51.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711111 52.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711112 53.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711113 54.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711114  55.0 90 10x30 4 (2+2) re.
711116 56.0 90 10x30 4 (2+2) re.
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Zylinderkopfbohrer lang

Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen

Ausfiihrung: Hartmetall bestlickt e Zentrumspitze, 2 Schneiden und negative
Vorschneider e Zylinderschaft

Art.Nr. D L d1 4

712610 15 140 13x108 4 (242) re
712613 20 140 13x105 4 (2+2) re
712614 22 140 13x105 4 (2+2) re
712616 25 140 13x103 4 (2+2) re.
712617 28 140 13x103 4 (2+2) re.
712619 30 140 13x103 4 (2+2) re.
712620 32 140 16x103 4 (2+2) re.
712621 34 140 16x103 4 (2+2) re.
712622 35 140 16x103 4 (2+2) re.
712625 40 140 16x103 4 (2+2) re.
712628 45 140 16x120 4 (2+2) re.
712631 50 140 16x118 4 (2+2) re
712632 55 140 16x118 4 (2+2) re
712633 60 140 16x50 4 (2+2) re
712634 65 140 16x50 4 (2+2) re
712635 70 140 20x115 4 (242) re
712636 80 140 20x115 4 (2+2) re

Zylinderkopfbohrer lang

Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackldchern in Massivholz

Ausfiihrung: Legierter Werkzeugstahl (SP) e Zentrumspitze, 2 Schneiden und negative
Vorschneider  Zylinderschaft

Art.Nr. D L d1 z

712010 15 125 13x50 4 (2+2) re
712015 20 130 13x50 4 (242) re
712021 25 135 13x50 4 (2+2) re
712027 30 140 13x50 4 (2+2) re
712032 35 140 16x50 4 (2+2) re
712037 40 140 16x50 4 (2+2) re
712039 42 140 16x50 4 (242) re
712042 45 140 16x50 4 (2+2) re
712046 50 140 16x50 4 (2+2) re
712047 55 140 16x50 4 (242) re
712057 60 140 16x50 4 (2+2) re
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Zylinderkopfbohrer mit verstellbarer Zentrumspitze

T Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz und Plattenwerkstoffen
Ausfiihrung: Hartmetall bestlickt e Zentrumspitze, 2 Schneiden und negative
Vorschneider e Auswechselbare Zentrumspitze e Zylinderschaft mit moglicher
Schaftverlangerung Typ HWS mit Zylinderschaft

- Art.Nr. D L di1 z Index
711300 10.0 110 10 4 (2+2) re. 1
711301 12.0 110 10 4 (2+2) re. 2
711302 14.0 110 10 4 (242) re. 3
711303 15.0 110 10 4 (2+42) re. 4

S 711304 16.0 110 10 4 (2+2) re. 5
711305 18.0 110 10 4 (2+2) re. 6
711306  20.0 110 10 4 (2+2) re. 7
711307  22.0 110 10 4 (2+42) re. 8
711308 225 110 10 4 (2+2) re. ©
711309 24.0 110 10 4 (2+2) re. 10
711310  25.0 110 10 4 (2+42) re. 11
711311 26.0 110 10 4 (242) re 12
711312 28.0 110 10 4 (242) re 13
711313 30.0 110 10 4 (2+2) re 14
711314  32.0 110 10 4 (242) re 15
711315  34.0 110 10 4 (2+42) re 16
711316  35.0 110 10 4 (2+2) re 17
711317  36.0 110 10 4 (242) re 18
711318  38.0 110 10 4 (2+2) re 19
711319  40.0 110 10 4 (242) re 20
711320 42.0 110 13 4 (2+2) re 21
711321 440 110 13 4 (2+2) re 22
711322  45.0 110 13 4 (242) re 23
711323 46.0 110 13 4 (2+2) re 24
711324  48.0 110 13 4 (242) re 25
711325 50.0 110 13 4 (2+2) re 26
711326 52.0 110 13 4 (2+2) re 27
711327  54.0 110 13 4 (242) re 28
711328 55.0 110 13 4 (2+2) re 29
711329  56.0 110 13 4 (242) re 30
711330 58.0 110 13 4 (242) re 31
711331  60.0 110 13 4 (2+2) re 32
Ersatzteile
Art.Nr. Index
711368  Ersatzspitzen, D=2.5 Typ=D=15-20 1-7
711369  Ersatzspitzen, D=3.0 Typ=D=21-40 8-20
711370  Ersatzspitzen, D=4.0 Typ=D=41-100 21-32
711371 Gewindestifte, M=4 L=3 Typ=ISK 2.5 1-7
711372  Gewindestifte, M=5 L=5 Typ=ISK 3 8-32
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Zylinderkopfbohrer mit verstellbarer Zentrumspitze

T Einsatzbereich: Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz
Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) ® Zentrumspitze, 2 Schneiden und
negative Vorschneider e Auswechselbare Zentrumspitze e Zylinderschaft mit moglicher
Schaftverlangerung  Typ HWS mit Zylinderschaft

- Art.Nr. D L d1 z Index

711332 15 110 10 4 (2+42) re. 1
711333 16 110 10 4 (2+2) re. 2
711334 18 110 10 4 (242) re. 3
711335 20 110 10 4 (2+2) re. 4

X 711336 22 110 10 4 (2+2) re. 5
711337 24 110 10 4 (2+42) re. 6
711338 25 110 10 4 (2+2) re. 7
711339 26 110 10 4 (242) re. 8
711340 28 110 10 4 (2+2) re. ©
711341 30 110 10 4 (2+2) re. 10
711342 32 110 10 4 (2+42) re. 11
711343 34 110 10 4 (242) re 12
711344 35 110 10 4(242) re 13
711345 36 110 10 4 (2+2) re 14
711346 38 110 10 4 (242) re 15
711347 40 110 10 4 (2+2) re 16
711348 42 110 13 4 (2+2) re 17
711349 44 110 13 4 (242) re 18
711350 45 110 13 4 (2+2) re 19
711351 46 110 13 4 (2+42) re 20
711352 48 110 13 4 (2+2) re 21
711353 50 110 13 4 (2+2) re 22
711354 52 110 13 4 (242) re 23
711355 54 110 13 4 (2+2) re 24
711356 55 110 13 4 (242) re 25
711357 56 110 13 4 (2+2) re 26
711358 58 110 13 4 (2+2) re 27
711359 60 110 13 4 (242) re 28
Ersatzteile
Art.Nr. Index
711368  Ersatzspitzen, D=2.5 Typ=D=15-20 1-4
711369  Ersatzspitzen, D=3.0 Typ=D=21-40 5-16
711370  Ersatzspitzen, D=4.0 Typ=D=41-100 17-28
711371 Gewindestifte, M=4 L=3 Typ=ISK 2.5 1-4
711372  Gewindestifte, M=5 L=5 Typ=ISK 3 5-28

Schaftverlangerungen fur Zylinderkopfbohrer

Ausfiihrung: Zylinderschaft mit moglicher Schaftverldngerung

Art.Nr. L d1 Typ

711364 60 10 D=15-40
711365 125 10 D=15-40
711366 60 13 D=41-69
711367 125 13 D=41-69

OV 1O
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Tiefensteller fur Zylinderkopfbohrer

Art. Nr. D T max. Index
711360  10-25 20 1
711361 21-40 20 2
711362  41-60 20 3
Ersatzteile

Art.Nr. Index
FH363—TFiefeneinsteliring, D=10— +3
Zapfenfraser

Einsatzbereich: Zum Ausfrasen von Zapfen fur Astflicke

Ausfiihrung: Legierter Werkzeugstahl (SP) e Positive Spirale, stirn- und
umfangschneidend e Zylinderschaft

Art.Nr. D L d1 Z

713509 8 140 13x50 4re.
713510 10 140 13x50 4 re.
713512 12 140 13x50 4re.
713515 15 140 13x50 4 re.
713520 20 140 13x50 4re.
713525 25 140 13x50 5re.
713530 30 140 13x50 5re.
713535 35 140 16x50 6 re.
713540 40 140 16x50 6 re.
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Werkzeugsystem PowerLock fiir Hobel- und Profilfrasmaschinen

Konventionell, Hydro oder PowerLock, OERTLI bietet fiir jede gewiinschte
Leistung das optimale Werkzeug

Werkzeuge mit konventioneller Spannung werden auf die Spindel aufgeschoben und
mechanisch mit einer Spindelmutter stirnseitig gespannt. Die Passungstoleranz zwischen
Werkzeugbohrung und Spindel verursacht einen Rundlauffehler von einigen 1/100 mm,
so dass zwar alle Werkzeugschneiden im Einsatz sind, aber nur die am weitesten vorste-
hende Schneide das Wellenbild bestimmt. Durch das Ein-Messer-Wellenbild sind die
Vorschubgeschwindigkeiten begrenzt. Als Variante zum konventionellen Werkzeug kénnen
Werkzeuge mit Hydrospannung eingesetzt werden, die absolut spielfrei auf die Spindel
gespannt werden. Werkzeuge mit Hydrospannung kénnen auf einer Prazisions-
schleifmaschine mit einer Rundlaufgenauigkeit von wenigen 1/1000 mm profiliert oder
nachgeschliffen werden, so dass ein Mehr-Messer-Wellenbild erreicht wird und dadurch
praktisch jede gewtinschte Vorschubgeschwindigkeit erzielt werden kann.

Als Alternative zu den Werkzeugen mit oder ohne Hydrospannung steht das
OERTLI PowerLock-Werkzeugsystem

PowerLock Werkzeuge werden nicht konventionell auf einer Maschinenspindel gespannt,
sondern als einteilige Werkzeuge mit dem HSK Schaft direkt auf die Antriebseinheit gesetzt.
Mit dieser spielfreien, zentrischen Spannung wird eine dusserst prazise Rundlaufgenauigkeit
und dadurch eine hervorragende Oberflachenqualitdt erreicht. Fir ein Mehr-Messer-Wel-
lenbild mussen jedoch auch hier die Werkzeuge gejointet werden. Die minimalen
Resttoleranzen werden damit eliminiert und alle Schneiden auf einen einheitlichen Flug-
kreis gebracht.

Hohere Leistung durch héhere Drehzahlen

Beim Hobeln und Profilieren mit PowerLock wird mit Drehzahlen von 8000 bis 12 000
Upm gearbeitet. Das OERTLI PowerlLock-Werkzeugsystem ermdglicht Drehzahlen bis zu
12000 Upm. Die hohen Drehzahlen erlauben es, Werkzeuge mit kleinen Durchmessern
einzusetzen und trotzdem eine optimale Schnittgeschwindigkeit zu erreichen. Das sind
die Voraussetzungen fir ein sehr gutes Wellenbild und eine hervorragende Oberflachen-
qualitat. Mit PowerlLock kann, entsprechend der Drehzahl, die Vorschubleistung gegen-
Uber einem konventionellen Werkzeug verdoppelt werden.

Optimale Werkzeuglésung fiir jede Anwendung

Das OERTLI PowerLock-Programm umfasst diverse Monoblock Hobelmesserkopfe,
Profilmesserkopfe mit rlickenverzahnten Messern und HW Fraser fur kundenspezifische
Profile sowie viele weitere Sonder- und Standardwerkzeuge mit Wende- oder Profil-
schneiden. Daneben liefert OERTLI Adapter-Spindeln zur Aufnahme von bestehenden
oder neuen Bohrungswerkzeugen.
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Spiralmesserképfe mit Wendeschneiden CASTOR-
FINISH Monoblock

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz e Vierseitige Hobelmaschinen

Fig. 1 Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten und spiralférmige

| Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel fur leichte Zerspanung e Fir
Fertigschnitt ohne Markierung der Messertibergange e Fraskorper in Stahl e MEC
(mechanischer Vorschub)

a Spiralmesserképfe CASTOR-FINISH Monoblock
Art.Nr. B B S 4 Pos: nmax:  Fig: index
470860 96 237 HSK-P 42+ + 120086 2 +
47086+ 96 307 HSK-P 42+ + 8600 2 2
470862 96 237 HSK-P 42+ 4 120086 2 3
470863 96 307 HSK-P 42+ 4 8600 2 4
470864 96 237 HSKP  63+3) + 120006 2 5
470865 96 307 HSK-P 63+3) + 8600 2 6
470866 96 237 HSK-P 663+3) 4 2000 2 7
470867 96 367 HSK-P  6(3+3) 4 8000 2 8
5 Spiralmesserképfe CASTOR-FINISH Monoblock mit Fligefraser
Art. Nr. D B S Z Peos: max:  Fig:  index
) 4708069 43496 235 HSKP 406+ ¢ 12000 34 9
e h 470840 43496 365 HSK-P 42+ + 8000 34 40
S \ 4708+ 43496 235 HSK-P  63+3) + 124000 34 +
IR 5 476812 43196 365 HSI-P 63+3) + 80600 34 12
Fig. 4
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW  9-12
216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 1-12

Typ=ECOline Qual=HW

216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8  1-12

Qual=HW
216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6  1-12
Qual=HW
851039  Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 9-12
851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-12
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Fugefraser mit Wendeschneiden fur
Spiralmesserképfe CASTOR-FINISH Monoblock

Einsatzbereich: Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten und spiralférmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel fur leichte Zerspanung e
Vorschneider und Rdumer separat e Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D B d Y4 n max.
470868 13+ 8 85 6-(2+2+2) 424660
Ersatzteile

Art.Nr.

216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline
Qual=HW

216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW

851039  Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

Spiralmesserképfe mit Wendeschneiden CASTOR-
FINISH

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e 4 Schnittkanten und spiralférmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel fur leichte Zerspanung e Fr
Fertigschnitt ohne Markierung der Messerlibergange e Fraskdrper in Aluminium e MEC
(mechanischer Vorschub)

be 4

Art.Nr. D B d Y4 n max. Index
459184 125 100 40 4-2+2) 12'000 +

a 459182 125 136 408 4-(2+2) 1+2-660 2
459183 125 210 40 4-2+2) 12:000 3
459186 125 230 40 4-(2+2) 42-000 4

© I/ \ ‘
) i
\/ / 4 Ersatzteile

Art.Nr. Index
216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 1-4

Typ=ECOline Qual=HW
216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 1-4

Qual=HW

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6  1-4
Qual=HW

851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-4

Castor Sprint

TB860204 D=125 B=130 d=40 Z=4(2+2)
TB860205 D=125 B=180 d=40 Z=4(2+2)
TB860206 D=125 B=210 d=40 Z=4(2+2)
TB860207 D=125 B=230 d=40 Z=4(2+2)
TB860209 D=125 B=240 d=40 Z=4(2+2)

Ersatzschneide: KF220017
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Hobelmesserkopfe SINUS

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: HS-TRI e Hartmetall (HW) e Hartmetall poliert e 2 Schnittkanten,
Achsparallel # Schneller Messerwechsel dank Fliehkraftspannung ohne Spannschrauben
und ohne zeitraubenden Einstellaufwand e Vergltete Prézisions-Spanbrecher zur
einwandfreien Positionierung der Wendemesser e Festhalten der Wendemesser vor dem
Spannen durch Federkugeln e Wirtschaftlicher Messereinsatz dank
Nachscharfmaoglichkeit e Grundausriistung mit eingebauten HS-TRI Wendemessern e
Fraskorper in Aluminium e MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D B d z n max.
469228 125 100 40 2 8'500
469229 125 100 40 4 8'500
469230 125 150 40 4 8'500
469227 125 180 40 2 8'500
469225 125 210 40 2 8'500
469226 125 230 40 2 8'500
469231 125 240 40 2 8'500

Fugefraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e Mit
einseitigem Achswinkel e Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D B d z n max.
32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000
Ersatzteile

Art.Nr.

216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW

217015  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW

950905  Druckbacken, L=12.1 Typ=+15°

851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20

851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20
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Hobelmesserképfe Monoblock fiir Hobelmesser mit
Rickenverzahnung

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e Hartmetall (HW) e Fraskorper in
Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Hobelmesserkdpfe Monoblock mit HS Hobelmesser
T Art. Nr. D B S Z Pos. nmax. Fig. Index
a B B 460250 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 1
\ 460251 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 2
J \ 460252 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 3
Fig. 2 460253 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 4
460254 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 5
460255 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 6
460256 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 7
460257 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 8
460258 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 9
460259 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 10
460260 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 11
fig. 3 460261 96 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 12
4 B ¥ 460262 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 13
460263 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 14
—t i 460264 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 15
A 460265 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 16
e . ﬁ’ 460266 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 17
] A 460267 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 18
460268 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 19
Fig. 4 460269 96 240 HSK-P 4 4 12'000 1,2 20

Hobelmesserképfe Monoblock mit HW Hobelmesser

Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460270 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 21
460271 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 22
460272 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 23
460273 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 24
460274 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 25
460275 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 26
460276 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 27
460277 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 28
460278 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 29
460279 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 30
460280 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 31
460281 96 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 32
460282 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 33
460283 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 34
460284 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 35
460285 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 36
460286 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 37
460287 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 38
460288 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 39
460289 96 240 HSK-P 4 4 12'000 1,2 40
Hobelmesserképfe Monoblock mit HS Hobelmesser und Fiigefraser

Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460290 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3,4 41
460291  131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3,4 42
460292 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3,4 43
460293  131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3,4 44
460294  131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3,4 45
460295 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3,4 46
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Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460296 131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3,4 47
460297  131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3,4 48
460298 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3,4 49
460299  131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3,4 50
Hobelmesserképfe Monoblock mit HW Hobelmesser und Fiigefraser
Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460300 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3,4 51
460301  131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3,4 52
460302 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3,4 53
460303  131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3,4 54
460304 131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3,4 55
460305 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3,4 56
460306 131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3,4 57
460307 131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3,4 58
460308 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3,4 59
460309 131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3,4 60
Ersatzteile
Art.Nr. Index
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 41-60
a=2.0 Qual=HW
216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-60
R=50 Typ=ECOline Qual=HW
216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-52, 54-60
R=50 Typ=H8 Qual=HW
216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-60
R=50 Typ=H6 Qual=HW
951012 Druckbacken, L=80 1,6, 11,16, 21, 26, 31,
36, 41, 46, 51, 56
951013 Druckbacken, L=130 2,7,12,17,22,27, 32,
37,42,47, 52,57
951014  Druckbacken, L=180 3,8, 13,18, 23, 28, 33,
38, 43, 48, 53, 58
951015  Druckbacken, L=210 4,9,14,19, 24, 29, 34,
39, 44, 49, 54, 59
951016  Druckbacken, L=240 5, 10, 15, 20, 25, 30,
35, 40, 45, 50, 55, 60
851039  Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 41-60
851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 41-60
851493  Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-60
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Fugefraser mit Wendeschneiden fur
Hobelmesserképfe Monoblock

Einsatzbereich: Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Radumer separat e 4
Schnittkanten und spiralférmige Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel fur
leichte Zerspanung e Fraskorper in Stahl @ MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D B d 4 n max.
470868 13+ 8 85 6-(2+2+2) 424660
Ersatzteile

Art.Nr.

216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline
Qual=HW

216672  Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW

851039  Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040  Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

_ Hobelmesser mit Riickenverzahnung

Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

N Art. Nr. L B a

450800 80 30 4

450801 130 30 4

@ 450802 180 30 4

450803 210 30 4

= 450804 240 30 4
Hartmetal- i)

Art—Ne  E B a

450846 80 36 4

45084 490 30 4

450812 486 36 4

450843 298 36 4

450814 246 36 4
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Spannsystem ConeXX mit HSK Aufnahme fiir Profilfrdsmaschinen

Die OERTLI ConeXX Spanntechnik wurde in erster Linie fir HS, HW oder DP-besttickte
Hochleistungswerkzeuge entwickelt, die auf modernen Profilfrésmaschinen mit Power-
Lock-Aufnahmen eingesetzt werden. Die ConneXX Spanntechnik besteht aus einem
hochprazisen, geharteten und geschliffenen Doppel-Hohlschaft. Eine Seite des Hohlschafts
ist fur die Aufnahme in die Maschinenspindel ausgelegt, die andere Seite fur die absolut
spielfreie Aufnahme des Werkzeugkaérpers. Mit dem ConeXX-Spannsystem wird auch bei
kleinem Werkzeugdurchmesser eine hochprazise Rundlaufgenauigkeit und eine ausseror-
dentlich hohe Wuchtgute erreicht, die sonst nur mit aufwandigen, doppelseitig spannen-
den Hydrobuichsen maglich ist.

Daraus resultiert eine erstklassige Hobelqualitat bei schnellem, einfachem Werkzeug-
wechsel, und es er6ffnen sich ungeahnte Maglichkeiten bei der Arbeit auf Maschinen mit
PowerLock-Aufnahmen.
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Profilmesserkdpfe Monoblock fir Messerblanketts
mit Riickenverzahnung

Einsatzbereich: Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz e Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)  Hartmetall (HW) e Profilmesser

Fig. 1 einseitig profilierbar, Achsparallel ® Formschlissige Messerspannung durch hochgenaue
‘ Verzahnung e Messer nachscharfbar und nachstellbar e Grundausristung ohne Messer e

Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

J \ Art. Nr. D1 B S Z Pos. n max. Fig. Index
o4t - — - \F 460220 90 40 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 1
\ 460221 90 60 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 2
460222 90 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 3
Fig. 2 460223 90 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 4
460224 90 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 5
460225 90 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 6
460226 90 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 7
460227 90 40 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 8
460228 90 60 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 9
460229 90 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 10
460230 90 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 1
460231 90 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 12
460232 90 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 13
460233 90 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 14
460234 90 40 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 15
460235 90 60 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 16
460236 90 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 17
460237 90 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 18
460238 90 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 19
460239 90 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 20
460240 90 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 21
460241 90 40 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 22
460242 90 60 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 23
460243 90 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 24
460244 90 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 25
460245 90 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 26
460246 90 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 27
460247 90 240 HSK-P 4 4 12'000 1,2 28
Ersatzteile
Art.Nr. Index
951010  Druckbacken, L=40 1, 8,15, 22
951011  Druckbacken, L=60 2,9,16, 23
951012  Druckbacken, L=80 3,10, 17, 24
951013  Druckbacken, L=130 4,11,18, 25
951014  Druckbacken, L=180 5,12, 19, 26
951015  Druckbacken, L=210 6, 13, 20, 27
951016  Druckbacken, L=240 7,14, 21, 28
851493  Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-28
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Aufspannwellen HSK-P
Ausfiihrung: Gehartete und geschliffene Prazisionsausfihrung
< - Art.Nr. d A L1 Typ n max. Fig. Index
E 266902 30+BKN 26 +08 HSIK-P +24060 i A
206963  30+bBkN 26 +e4 HSK-P +2+666 =2 2
TB200040 266904 40 26 77 HSK-P 12'000 3,4 3
hat '|' |TB200041 206905 40 26 107 HSK-P 12'000 3,4 4
‘ TB200042 206908 40 26 137 HSK-P 12'000 3,4 5
| TB200043 206906 40 26 177 HSK-P 12'000 3,4 6
=TB200044 206907 40 26 247 HSK-P 12'000 3,4 7
T 266936 46 26 77 HSIP 12606 56 8
26693+ 40 26 07 HSK-P +2060 56 9
206934 46 26 247 HSK-P +2+660 56
TB200045 206935 40 26 22 HSK-P 8'000 56 13
< Ersatzteile
Art.Nr. Index
206915  Spannring, D=65 B=15 d=35 3-7
b 206916  Spannmutter, M=33x1.5 D=40 B=20 3-7
207457  Federkeile fur Aufspannwellen, B=8/7 L1=100 =93 1
207487  Federkeile fur Aufspannwellen, B=8/7 L1=160 L=153 2
206914  Greifring gekropft, D=95 B=25 d=35 3-7
206922  Greifring, D=95 B=10 d=40 8-13
207450  Deckel fur Aufspannwellen, D=50 B=10 d=30+DKN 1,2
207594  Greifring, D=90 B=10 d=30 1,2
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 8-13
851498  Spezialschrauben, d6=M8x20 1,2

Fig. 6
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Distanzringe fur Aufspannwellen

Art.Nr. d B D Fig.
629814 40 0.05 65 2
629816 40 0.10 65 2
629818 40 0.20 65 2
629820 40 0.50 65 2
629822 40 1.00 65 2
629824 40 2.00 65 2
629826 40 3.00 65 2
629830 40 4.00 65 2
629832 40 5.00 65 2
629831 40 10.00 65 2
629833 40 20.00 65 2
629863 40 30.00 65 2
629867 40 40.00 65 2
629869 40 50.00 65 2

Werkzeugmontagegerat schwenkbar

Einsatzbereich: Als Arbeitshilfe bei der Werkzeugmontage sowie beim
Schneidenwechsel

Ausfiihrung: Mit Schnellspannhebel  Schwenkbar

Art. Nr.  Typ
676831  HSK-P

Ersatzteile

Art.Nr.

206903  Aufspannwellen HSK-P, d=30+DKN A=26 L1=164 Typ=HSK-P n max=12'000
629330 Distanzringe, d=30 B=1.00 D=55 NL=2/7.0/45

629332  Distanzringe, d=30 B=2.00 D=55 NL=2/7.0/45

629337  Distanzringe, d=30 B=10.00 D=55 NL=2/6.5/45

629338  Distanzringe, d=30 B=5.00 D=55 NL=2/6.5/45

629339  Distanzringe, d=30 B=20.00 D=55 NL=2/6.5/45

640220  Reduzierbuichsen mit Rand, d=30 D=40 B=10 b=6 D1=60
640257  Reduzierblichsen mit Rand, d=30 D=50 B=15 b=6 D1=68
640259  Reduzierblichsen mit Rand, d=30 D=65 B=15 b=6 D1=83
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Excellence in solid wood

CASTOR Sprint

Vorhobeln auf Vierseiter und anderen Maschinen

Ausfiihrung

= Wendeschneiden mit 4 Schnittkanten

= Der Spiralwinkel zieht von aussen nach Innen / ziehender
Schnitt

= Fraskorper in Aluminium

Optimale Schnittunterteilung

Individuelle Sonderabmessungen moglich

lhr Nutzen

Einsparung an Arbeitszeit durch geringere Nacharbeiten
Geringere Investitionskosten durch Wendeschneidenkonzept
= Wettbewerbsvorteil durch geringere Produktionskosten

= bei gleichbleibender oder hoherer Qualitat

Sortiment

D D Breite :
Art. Nr. mm mm z n-max mm Spindel Anwendung
TB860204 125 40 Z=4(2+2) 12000 130 Re/Li Hobeln
TB860205 125 40  Z=4(2+2) 12000 180 Oben/Unten Hobeln

TB860206 125 40  Z=4(2+2) 12000 210 Oben/Unten Hobeln
TB860207 125 40 Z=4(2+2) 12000 230 Oben/Unten Hobeln

TB860209 125 40 Z=4(2+2) 12000 240 Oben/Unten Hobeln

TB860403 140 40  Z=4(2+2) 12000 130 Re/Li Hobeln

TB860404 140 40  Z=4(2+2) 12000 180 Oben/Unten Hobeln e CASTOR
TB860405 140 40 Z=4(2+2) 12000 210 Oben/Unten Hobeln Castor Details
TB860406 140 40  Z=4(2+2) 12000 230 Oben/Unten Hobeln siehe QR Code

TB860407 140 40 Z=4(2+2) 12000 240 Oben/Unten Hobeln

Weitere Informationen
erhalten sie gerne unter:

+41 44863 75 11

vertrieb@oertli.com
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Werkzeugsystem CASTOR Classic und CASTOR Conic

CASTOR Classic

Die Querbearbeitung erfolgt mit dem «CASTOR Classic». Die Wendeschneiden sind wie-
derum spiralférmig angeordnet, jedoch ohne Achswinkel. Der Messerkopf ist einsetzbar
als Zapfenmesserkopf fur Vorfrasarbeiten und Fertigschnitt, fur alle Anwendungen im
Querholzbereich, zum Frasen gegen die Holz-Faserrichtung oder in wild gewachsenen
Hoélzern. Besonders hervorzuheben ist auch hier die leichte Zerspanung bei kleinstem
Schnittdruck.

CASTOR Conic

Fur die Schragbearbeitung steht der «CASTOR Conic» zur Verfigung. Er ist mit einer
Korperneigung von 1° bis 80° realisierbar und ebenfalls mit Achswinkel und spiralfor-
mig angeordneten Schneiden konzipiert. Er eignet sich fur schrage Frasungen im
Massivholz und in vielen Kunststoffen und ist einsetzbar auf allen Maschinen inklusive
CNC Bearbeitungszentrum.
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Excellence in solid wood

SINUS Hobelmesserkopf

Feinhobeln auf Vierseiter und anderen Maschinen

Ausfiihrung

= Gehartete und geschliffene Prazisionsmesseraufnahme
» InZ=2 und Z=4 erhaltlich

= Messerkopf aus hochfestem Aluminium

= Exakte und nachhaltige Selbstjustierung durch Fliehkraft
= Keine Spannschrauben notwendig

lhr Nutzen

Prazise, nachhaltige Positionierung

= Einfacher, schneller und sicherer Messerwechsel
Optimale Rundlaufgenauigkeit

» Prazisionsmesseraufnahme mit Spanbrecherfunktion
Optimaler Spanauswurf

Sortiment

Fraskorper in Alu, Ausfiihrung mit HW Schneiden poliert

Art. Nr. D B d z n max.
TA569228 125 100 40 2 8'500
TA569223 125 130 40 2 8'500
TA569218 125 180 40 2 8'500
TA569226 125 230 40 2 8'500
TA569232 140 100 40 2 8'500
TA569233 140 130 40 2 8'500
TA569234 140 180 40 2 8'500
TA569235 140 230 40 2 8'500
Fraskorper in Alu, Ausfiihrung mit HS-TRI Schneiden
Art. Nr. D B d z n max.
TA469228 125 100 40 2 8'500
TA469223 125 130 40 2 8'500
TA469218 125 180 40 2 8'500
TA469226 125 230 40 2 8'500
TAL69232 140 100 40 2 8'500
TA469233 140 130 40 2 8'500 S.INUS Vel
TA469234 140 180 40 2 8'500 siehe QR Code
TA469235 140 230 40 2 8'500
Weitere Informationen
SINUS Hobelmesser erhalten sie gerne unter:

+41 44863 75 11

= 2 Schneidekanten pro Hobelmesser

= Ausflihrung HS-TRI: Beidseitig, einmalig nachschleifbar: vertrieb@oertli.com
Besondere Eignung flir Weichholz ohne Leimfuge

= Ausfuhrung Polierte HW: Dreimalig nachschleifbar durch
grosseren Messerliberstand: Besondere Eignung fir Hartholzer

= Beide Ausfiihrungen im selben Werkzeugkdrper verwendbar
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Profilmesser fir Hobelmesserkdpfe SINUS

Ausflihrung: Hartmetall bestiickt e Einseitig profiliert, Achsparallel e Fiir den Einbau

werden extra Messernuten benotigt

Art. Nr.  Pos. Fig.
469020 re. 1
469021 li. 1
469022 re. 2
469023 i 2
469024  re. 3
469025 i 3
469026  re. 4
469027 i 4
469028 re. 5
469029 i 5
469030 re. 6
469031 i 6
469032 re. 7
469033 i 7
469034  re. 8
469035 i 8
469036  re. 9
469037 i 9
469038 re. 10
469039 i 10
469040 re. 11
469041 i 1
469042  re/li. 12

Fig. 4

L

Fig. 7

Fig. 5

Fig. 8

Fig. 6

Fig. 9

22

re
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN

POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER >KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

22 22 1300 300 130°
R8 R10 %: )
] N\ S H H
\I o |
li re li re l fig. 12 re
Fig. 10 Fig. 11
Hobelmesser SINUS
Ausfiihrung: HS-TRI e Hartmetall poliert e 2 Schnittkanten, nachscharfbar
HS-TRI
Art.Nr. L B a
469707 60 16.0 25
469708 80 16.0 25
469710 100 16.0 25
L 2 469712 120 16.0 25
| 469713 130 16.0 25
- 469736 136 16.0 2.5
@ o 469714 140 16.0 25
L 469715 150 16.0 25
469716 160 16.0 25
469718 180 16.0 25
469786 186 16.0 25
469719 190 16.0 25
469720 200 16.0 25
469721 210 16.0 25
469722 220 16.0 25
469723 230 16.0 25
469724 240 16.0 25
469725 250 16.0 25
469726 260 16.0 25
469730 300 16.0 25
469731 310 16.0 25
469740 400 16.0 25
469741 410 16.0 25
469743 430 16.0 25
469750 500 16.0 25
469751 510 16.0 2.5
469761 610 16.0 25
469763 630 16.0 2.5
469764 640 16.0 25
469771 710 16.0 25
469798  1'350 16.0 25
Hartmetall poliert
Art.Nr. L B a
469950 80 16.3 25
469951 100 16.3 2.5
469952 120 16.3 25
469953 130 16.3 2.5
469954 140 16.3 25
469955 150 16.3 25
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER >KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Art. Nr. L B a

469956 160 16.3 2.5
469957 180 16.3 2.5
469958 200 16.3 2.5
469959 210 16.3 2.5
469960 220 16.3 2.5
469961 230 16.3 2.5
469962 240 16.3 2.5
469963 250 16.3 2.5
469964 260 16.3 2.5
469965 300 16.3 2.5

Hobelmesserképfe Enshin

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivholzer e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: HS beschichtet e Hartmetall beschichtet e Polierte Hobelmesser mit 2
Schnittkanten, Achsparallel e Grundausriistung mit eingebauten HS Wendemessern e
Fraskorper in Aluminium e MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d z n max.
466600 125 130 40 4 8'000
466601 125 180 40 4 8'000
466602 125 230 40 4 8'000
# L ﬂ o Hobelmesser Enshin
—x
@ @ HS beschichtet

Art.Nr. L B a

N 466629 115 12.0 2.6
466630 130 12.0 2.6
466631 180 12.0 2.6
466632 230 12.0 2.6
Hartmetall poliert
Art. Nr. L B a
466640 130 12.7 2.6
466641 180 12.7 2.6
466642 230 12.7 2.6
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Hobelmesserképfe mit Vierkantschrauben
Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e HS Super-Rapid e Hartmetall
bestuickt e Achsparallel  Messerkopf mit Schleiffalz und nachscharfbaren Hobelmessern
30x3mm e Grundausristung ohne Messer  Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser o Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D D1 B d Z n max. Index
462097 125 119 130 40 4 9'000 1
, B 462101 125 119 180 40 4 9'000 2
| T 462098 125 119 230 40 4 9'000 3
\ ; Ersatzteile
a Ul /‘\\ / a Art.Nr. Index
Vy/ 950446  Druckbacken, L=174 2
) 950454  Druckbacken, L=124 1
| | 950460  Druckbacken, L=224 3
851208  Schrauben, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-3

¥y Fugefraser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich: Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Vorschneider und Raumer separat e Mit
einseitigem Achswinkel e Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Ao+ - — - Flige-/ Falzfraser mit Stiften fiir Fraskorper in Aluminium
‘\ Art. Nr. D B d z n max. Index
B 32222 145 12 40 4 (2+2) 11'100 1
32224 150 12 40 4 (2+2) 10'800 2
32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000 B

Flige-/ Falzfraser ohne Stifte fiir Fraskorper in Stahl

Art.Nr. P B d z nmax tndex

32223 445 12 40 4H2+2) +H60 4

32225 +56 2 40 4~2+2) +6-860 5

32224 4660 45 40 42+2) 16660 6

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 1,2,4,5
Qual=HW

216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 3,6
Qual=HW

217012 Wendeschneiden gerade OERTLI, B=12 h=8 a=1.5 Qual=HW 1, 2, 4, 5

217015  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW 3, 6

950902  Druckbacken, L=10.1 Typ=+10° 1,2,4,5
950905  Druckbacken, L=12.1 Typ=+15° 3,6
851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 3,6
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 1,2,4,5
851059  Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 1-6
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Messer Einstellgerat fir Hobelmesserkopfe

Art. Nr.

635600
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN

POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER >KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Hobelmesserképfe Hydro zum Feinsthobeln System SIDEWINDER

Der OERTLI SIDEWINDER ist ein Hochleistungs-Hobelmesserkopf zum Feinhobeln von
Massivholz auf Standardmaschinen, Hochleistungs-Hobelautomaten und Maschinen mit
PowerLock Aufnahmen. Er ist ausgerustet mit einer Hydro-Spannung sowie HW-Messer-
segmenten. Die nachschérfbaren und auswechselbaren Segmente sind spiralférmig
angeordnet. Damit wird der Schnittdruck reduziert, was zu mehr Leistung und besserer
Schnittqualitat fuhrt. Zusatzlich wird eine erhebliche Larmreduktion erreicht. Die
Messersegmente werden zur Aufrechterhaltung der Rundlaufgenauigkeit im Kopf hoch-
prazis nachgeschliffen. Das Resultat ist eine Finish-Oberflache ohne Markierung der
Messertbergange.

Linke Spirale: Spanauswurf nach rechts

Rechte Spirale: Spanauswurf nach links

OERTLI &
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Hobelmesserképfe Hydro mit Inbus Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivholzer bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) @ HS Super-Rapid  Hartmetall
bestlickt e Achsparallel  Messerkopf mit Schleiffalz und nachscharfbaren Hobelmessern
30x3mm e Grundausriistung ohne Messer e Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser e Integriertes Hydrospannsystem fir genauen Rundlauf e
Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D D1 B d z n max. Index
463509 163 157 130 50 4 8'000 1
463510 163 157 130 50 6 8'000 2
463515 163 157 180 50 4 8'000 3
463516 163 157 180 50 6 8'000 4
463518 163 157 235 50 4 8'000 5
463519 163 157 235 50 6 8'000 6
463521 163 157 260 50 4 8'000 7
463522 163 157 260 50 6 8'000 8
463524 163 157 305 50 4 8'000 9
463525 163 157 305 50 6 8'000 10
463533 180 174 130 50 8 7'400 11
463534 180 174 180 50 8 7'400 12
463537 180 174 235 50 8 7'400 13
463540 180 174 260 50 8 7'400 14
463543 180 174 305 50 8 7'400 15
Ersatzteile

Art.Nr. Index
950973  Druckbacken, L=129 1,2, 11
950976  Druckbacken, L=179 3,4,12
950979  Druckbacken, L=229 5, 6,13
950980  Druckbacken, L=259 7,8, 14
950981  Druckbacken, L=299 9, 10, 15
851609  Gewindestifte, M=12 =20 Typ=ISK 6 1-15

Hobelmesserképfe Hydro mit Vierkantschrauben
Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivholzer bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e HS Super-Rapid @ Hartmetall
bestuickt e Achsparallel  Messerkopf mit Schleiffalz und nachscharfbaren Hobelmessern
30x3mm e Grundausristung ohne Messer  Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser e Integriertes Hydrospannsystem fir genauen Rundlauf e
Fraskorper in Stahl e Fraskorper in Aluminium e MEC (mechanischer Vorschub)

Fraskorper in Stahl

L B L Art.Nr. D D1 B d 4 n max. Index
1 ‘ 463611 163 157 110 50 6 8'000 1
463616 163 157 130 50 6 8'000 2
| ' 463620 163 157 150 50 6 8'000 3
N - 463626 163 157 180 50 6 8'000 4
als / ! . 463631 163 157 230 50 6 8'000 5
\ a 463635 163 157 260 50 6 8'000 6
— 463640 163 157 310 50 6 8'000 7
463651 180 174 130 50 8 7'400 8
463676 180 174 230 50 8 7'400 9

OERTLI & 209



POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER >KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Fraskorper in Aluminium

Art.Nr. D D1 B d 4 n max. Index
463702 163 157 110 50 6 8'000 10
463704 163 157 130 50 6 8'000 1
463705 163 157 150 50 6 8'000 12
463707 163 157 180 50 6 8'000 13
463709 163 157 230 50 6 8'000 14
463710 163 157 260 50 6 8'000 15
463711 163 157 310 50 6 8'000 16
463715 180 174 130 50 8 7'400 17
463720 180 174 230 50 8 7'400 18
Ersatzteile

Art.Nr. Index

950442  Druckbacken, L=104 1,10

950446  Druckbacken, L=174 4,13

950454  Druckbacken, L=124 2,11

950455  Druckbacken, L=144 3,12

950460  Druckbacken, L=224 5 14

950462  Druckbacken, L=254 6, 15

950463  Druckbacken, L=304 7,16

950485  Druckbacken, L=124 8,17

950490  Druckbacken, L=224 9,18

851208  Schrauben, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-7,10, 11-16
851209  Schrauben, M=8 D=10 L=14.0 Typ=SW10 8,9 17,18

Distanzstabe fur Hydro-Hobelmesserkopfe

Art. Nr.

466500
Jointsteine
Art. Nr.  Typ

465010  Weinig 60x20x15

465015  Weinig 20x15x60 400

465017  Weinig 20x15x60 280

465016  Weinig 60x20

465511  Kupfermihle 18x12x100

465520  Prof. 60x15x160
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POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER >KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Profilmesserkopfe fur Messerblanketts mit

Rickenverzahnung

Einsatzbereich: Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz e Vierseitige

Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)  Hartmetall (HW) e Profilmesser
einseitig profilierbar, Achsparallel ® Formschlissige Messerspannung durch hochgenaue
Verzahnung e Messer nachscharfbar und nachstellbar e Grundausristung ohne Messer e

Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

Bohrung 30
Art. Nr. D1 B1 d z n max. Index
468070—122—40—— 36 2 8500 4
‘ Bohrung 40
Art. Nr. D1 B1 d z n max. Index
468071 122 40 40 2 8'500 2
// "\ 468109 122 60 40 2 8'500 3
a o 468100 122 60 40 4 8'500 4
\,’ b 468101 122 80 40 2 8'500 5
T 468105 122 80 40 4 8'500 6
468102 122 100 40 2 8'500 7
468110 122 100 40 4 8'500 8
468114 122 130 40 2 8'500 9
468115 122 130 40 4 8'500 10
468199 122 150 40 2 8'500 11
468120 122 150 40 4 8'500 12
468121 122 180 40 4 8'500 13
468098 122 230 40 2 8'500 14
468122 122 230 40 4 8'500 15
Bohrung 50
Art. Nr. D1 B1 d 4 n max. Index
468151 137 60 50 4 7'500 16
468156 137 80 50 4 7'500 17
468161 137 100 50 4 7'500 18
468166 137 130 50 4 7'500 19
468171 137 150 50 4 7'500 20
468172 137 180 50 4 7'500 21
468173 137 230 50 4 7'500 22
Ersatzteile
Art.Nr. Index
950849  Druckbacken, L=40 1,2
950850  Druckbacken, L=60 3,4,16
950851  Druckbacken, L=80 5,6, 17
950852  Druckbacken, L=100 7,8,18
950853  Druckbacken, L=130 9,10, 19
950854  Druckbacken, L=150 11,12, 20
950855  Druckbacken, L=180 13, 21
950856  Druckbacken, L=230 14, 15, 22
851493  Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-22
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Profilmesserkopfe Hydro fir Messerblanketts mit
Rickenverzahnung

Einsatzbereich: Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz e Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)  Hartmetall (HW) e Profilmesser
einseitig profilierbar, Achsparallel ® Formschlissige Messerspannung durch hochgenaue
Verzahnung e Messer nachscharfbar und nachstellbar e Grundausristung ohne Messer e
Integriertes Hydrospannsystem fiir genauen Rundlauf e Fraskorper in Stahl e MEC
(mechanischer Vorschub)

Bohrung 40

Art. Nr. D1 B1 d Y4 n max. Index
468201 137 60 40 4 6'000 1
468200 137 80 40 4 6'000 2
468204 137 130 40 4 6'000 3
468205 137 150 40 4 6'000 4
468202 137 180 40 4 6'000 5
Bohrung 50

Art. Nr. D1 B1 d z n max. Index
468208 150 60 50 6 6'000 6
468220 150 80 50 6 6'000 7
468211 150 130 50 6 6'000 8
468224 150 150 50 6 6'000 9
468215 150 180 50 6 6'000 10
468217 150 230 50 6 6'000 1
Ersatzteile

Art.Nr. Index
950970  Druckbacken, L=59 1,6
950971  Druckbacken, L=79 2,7
950973  Druckbacken, L=129 3,8
950974  Druckbacken, L=149 4,9
950976  Druckbacken, L=179 5,10
950979  Druckbacken, L=229 1"
851609  Gewindestifte, M=12 =20 Typ=ISK 6 1-11

Blindstucke
Art. Nr. L
468920 60
468921 80
468922 100
468923 130
468924 150
468925 180
468926 230
468927 260
468928 310
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Bodenriemenfraser (Nut und Kamm)

Einsatzbereich: Zum Frasen von Nut- und Kammprofilen fir Bodenriemen e Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e Achsparallel  Nut und Kamm
einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert)  Fraskorper in Stahl ¢ MEC
(mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D d Z n max. Pos.
320122 180 59.96 6 8'000 54
320123 180 59.96 6 8'000 53
: ‘ 320132 180 59.96 6 8'000 56
d} 320133 180 59.96 6 8'000 55

54 53

=T
L

Fastaferfraser (Nut und Kamm)

Einsatzbereich: Zum Frasen von Nut- und Kammprofilen fir Wand- und
Deckenverkleidungen e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e Achsparallel e Nut und Kamm
einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) e Fraskorper in Stahl e MEC
(mechanischer Vorschub)

Art.Nr. D d z n max. Pos.
330152 180 59.96 6 8'000 106
330153 180 59.96 6 8'000 105

8 0.5

o
21

7 | 106 105
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D — Nut- und Falzfraser zweiteilig

Einsatzbereich: Zum Falzen und Nuten im Massivholz ldngs e Vierseitige Hobelmaschinen

‘ I Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e R&umer mit wechselseitigem
@ ,( | Achswinkel e Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) e Fraskorper in
Stahl e MEC (mechanischer Vorschub)

— Art.Nr. D B d Y4 n max.
40502 180 21-40 59.96 6 (3+3) 8'000
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POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER >HYDROPROGRAMM

Trennfraser mit Hobelzidhnen

mit Hobelschneiden positiv /
Raumerscheiden positiv

mit Hobelschneiden negativ /
Raumerscheiden positiv

Zum Auftrennen von Leisten, Profilstaben und ahnlichen Teilen setzt OERTLI eine spezielle
Trennfrasertechnik ein. Anstelle einer Kreissdge kommt ein Trennfraser zur Anwendung.
In einem einzigen Arbeitsgang wird das Werkstlick dabei nicht nur aufgetrennt, sondern
bei Bedarf an den Kanten gleichzeitig angefast oder gerundet. Seitliche Hobelschneiden
erzeugen perfekte Oberflachen. Damit entfallt der zusatzliche Arbeitsgang vom Nach-
hobeln, Fasen und Runden. OERTLI Trennfraser sind von Fall zu Fall auf die besonderen
Einsatzbedingungen, Holzart und Anwendung ausgelegt.

mit Abrundschneiden mit Fasschneiden

0

Sonderausfuhrung 2-teilig

OERTLI &
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POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER >HYDROPROGRAMM

Trennfraser mit positiven Hobelzahnen

Einsatzbereich: Zum Auftrennen von homogenen Holzarten ohne Aste oder Weichholzer
mit kleinen Asten e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Tantung / Stellit besttickt (ST) e Positive Hobelzahne (0.5° konisch) und
positive Raumerschneiden, mit Fase e Fraskorper in Stahl ¢ MEC (mechanischer Vorschub)

1x45° B, 1x45° Art. Nr. D B HD d 4 n max.
390055 200 5.4 40 59.96 12 (6+6)  8'500
390060 200 6.5 50 59.96 12 (4+8)  8'500
’ (a 390065 206 4.5 32 59.96 12 (6+6)  8'250
s ST 4 390066 206 4.5 32 60.00 12 (6+6) 8'250
390075 225 7.0 50 59.96 12 (6+6) 7'600
390077 225 7.0 50 60.00 12 (6+6) 7'600
(a]
© \

Trennfraser mit negativen Hobelzdhnen

Einsatzbereich: Zum Auftrennen von Holzarten mit Asten und schwierig zu
bearbeitenden Holzern e Vierseitige Hobelmaschinen

Ausfiihrung: Tantung / Stellit besttickt (ST) ® Negative Hobelzdhne (0.5° konisch) und
positive Raumerschneiden, ohne Fase o Fraskorper in Stahl ¢ MEC (mechanischer

Vorschub)
Art.Nr. D B HD d z n max.
390028 180 4.0 25 59.96 12 (4+8)  9'000
390048 180 4.5 32 59.96 12 (4+8) 9'000
/ . % 390051 200 4.5 32 59.96 12 (4+8)  8'500
- 390068 215 5.5 40 59.96 12 (4+8)  8'000
390080 230 7.0 50 59.96 12 (4+8)  7'400
A N -
°
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN

POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

10

Mini-Keilzinkenfraser Profil 10x3.8

Einsatzbereich: Zum Frasen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz e
Keilzinkenanlagen

Ausfiihrung: HS fur Weichholz HW fiir Hartholz e Auswechselbare Profilzéhne e Grosser
Nachscharfbereich e Fraskorper in Stahl @ MEC (mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Abléngséage, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. B B d Z Amax: tndex
98620 4660 364 56 A-(2+2) 6060 aF
580625 256 364 56 65E+3) 4500 2

ArtNr. D B d Z Amax: index
9862+ 4660 364 56 A-2+2) 6060 B
58026 256 364 56 6E+3) 4500 4

ArtNr P B d Z nmax tndex
98622 4660 364 56 A-(2+2) 6060 5
58027+ 256 364 56 65+3) 4500 &

;

e ’ a o - — ~de
ATLINTS o D \*} o .
o0r003 1o 04 7 :
98623 1660 304 56 —6'000——F——
02008 EYT2Y 04 ) .
98028 56 304 56 —63+3)— —4500—8——
Ersatzteile
Art.Nr. Index
e - e
. - BN
—Typ= - 34
e - L
—Typ= ; 56
T - )
H H 2 A . Q
M=61t= - 2468
H " 1 2. L 7
AM=61= = 357

OERTLI &
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

Mini-Keilzinkenfraser Profil 10x3.8

Einsatzbereich: Zum Frasen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz e
Keilzinkenanlagen

Ausfiihrung: HS beschichtet e Auswechselbare Profilzéhne o Fraskorper in Stahl e MEC
(mechanischer Vorschub)

ArtNr. B B d Z Amax: index
98316 460 38 50 A-2+2) 76000 +
58314 256 38 50 6E+3) 7660 2

i

At AL D n pu | =2

ArtNr—D B o Z —hn-max— —index
FYEYE] 1o BT I TWEIE) ~000 E)
983+ 166 38 56 42+2) 000 3
0834C EYT2Y BT I PEWE) 000 2
8315 56 38 56 6-3+3) 006 4
Ersatzteile

oY o
ATLUINTS LLEL® L~7,%

Scheibenzinkenfraser Profil 10/11x3.8

Einsatzbereich: Zum Frasen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz e
Keilzinkenanlagen

Ausfiihrung: Hartmetall beschichtet o Fraskorper in Stahl e MEC (mechanischer
Vorschub)

Auf Maschinen mit Ablangsage, Hartmetall (HW)

Art. Nr. D B d z n max.
98301 160 3.8 70 2 8'000
98300 160 3.8 70 4 8'000
D _ 98302 250 3.8 70 6 8'000
1 -
e
| =t 1
= I
I -
o0
3.8 |
7
N
o
~
S
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN

POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

15

15

Mini-Keilzinkenfraser Profil 15x3.8

Einsatzbereich: Zum Frasen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz e
Keilzinkenanlagen

Ausfiihrung: Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) e Auswechselbare Profilzahne o
Grosser Nachschéarfbereich e Fraskorper in Stahl @ MEC (mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Abléngséage, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. B B d Z Amax: index
98683 470 304 50 42+2) 6000 i
586088 260 364 56 65+3) 4500 2

At AL D n pu | =2
ArtNr—D B o Z —n-max— —lIndex
02032 PET 04 I :
98082 176 304 56 —6'006—— —3——
0207 BV 204 ) .
308 66 304 56 —63+3— —4500— —4——
Ersatzteile
oY o
ATLUINTS LLEL® L~7,%
— - e
—Fyp= 5x3- 34
98098 S-Profilzahnre—h P Profi-15x3-8 12
’ — - i
- - > 4
M=6t= = 4
T =
M=61= = -3

Mini-Keilzinkenfraser Profil 15x3.8

Einsatzbereich: Zum Frasen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz e
Keilzinkenanlagen

Ausfiihrung: HS beschichtet e Auswechselbare Profilzédhne e Fraskorper in Stahl e MEC
(mechanischer Vorschub)

ArtNr D B d Z Amax tndex
98342 170 38 50 4-2+2) 7608 +
98316 2660 38 50 63+3) 7660 2

f

por—r n o " >
ATLUTINT o D \*} S T IIIaX.
Q212 170 20 | nfa) A (Do) L]
98313 176 38 56 4-24+2— —FB00—— —3——
QL2217 260 20 I nfa) Ad2a2 L]

8317 660 38 56 6-3+3— —7066— —4——
Ersatzteile

oY Py
ATLINTS LLILL® L~7,%

Fizahne—Typ—Profi 1538 E—
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

_ Hydroblchsen

Einsatzbereich: Fur Festverschraubung Typ A e Fir mehrteilige Werkzeuge Typ B e Typ A:

N Prazisionsbuchse fur fest verschraubte Werkzeuge. Hydrospannung nach innen e Typ B:
Prazisionsbuichse mit Spannmutter zur Aufnahme von mehrteiligen Werkzeugen.
Teilverschraubung maglich. Hydrospannung nach innen und aussen

. Art.Nr. D L d L1 Typ Fig.
467562 60.00 55 40 35 A 1
“ N 467522 60.00 35 45 15 A 1
—> > 467563  60.00 55 45 35 A 1
467524 60.00 75 45 55 A 1
Fig. 1 467564  60.00 35 50 15 A 1
S? i@ 467565  60.00 55 50 35 A 1
467553 60.00 75 50 55 A 1
T 467686  60.00 115 50 95 A 1
3 4 467637 GO-08 40 56 20 A +
l 467623 50.00 140 40 100 B 2
467591  50.00 115 40 75 B 2
*‘7 4” 467630 59.96 75 40 35 B 2
467631 59.96 115 40 80 B 2
Fig. 2 467632 5996 40 46 65 B 2
467684  59.96 100 45 65 B 2
467651 59.96 115 45 80 B 2
467600 59.96 140 45 105 B 2
467603  59.96 190 45 150 B 2
467604 5996 249 45 260 B 2
467670 59-96 75 56 49 B 2
467671 59.96 115 50 80 B 2
467672  59.96 140 50 105 B 2
467673 59.96 190 50 155 B 2
467610  59.96 240 50 200 B 2
467680  60.00 75 50 40 B 2
467611 60.00 190 50 150 B 2
467677  70.00 165 60 130 B 2
467679  70.00 260 60 225 B 2
467690  95.00 260 80 225 B 2

Auffullringe far Hydroblchsen

T x
2 L e
| €L Art.Nr. D B d
d 467939 90 3 59.96
T 467940 90 5 59.96
S
(O f 467942 90 10 59.96
467943 90 12 59.96
467944 90 15 59.96
467946 90 20 59.96
467948 90 25 59.96

. @‘S NN Sicherungsringe

\ [ T Art.Nr. D B d
o - - - o =
| 467921 5 20 50
/ 1
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POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN
POWERLOCK>HOBELMESSERKOPFE>HOBELWERKFRASER>KEILZINKENFRASER>HYDROPROGRAMM

@ Hochdruck-Fettpresse

Art. Nr.

467804

Ersatzteile

Art.Nr.

467932  Dichtungsringe

467805  Ersatz Fettpatrone

467813  Hydraulik Greifkopf

467816  Schmierschlauch

467930  Ablassventil

467931  Drucknippel
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HW Sagen OERTLI Premium

Anwendung Ausfiihrung
= Ldngs-, Quer- und Schifterschnitt = Spezialsage flr hochste Anspriiche
= Weich- und Harthdlzer, Leimbinder » Ausserst stabiler Grundkorper
und Vollholzplatten » Gerausch- und vibrationsarm
Maschine Ihr Nutzen
= CNC Abbundanlagen und Zimmereimaschinen = Stabiler Schnitt auch bei grosser Schnitthéhe
= 5-Achs Bearbeitungszentren mit = Ruhiger Lauf und beste Schnittqualitat
HSK Aufnahme = Langer Standweg
D
Art. Nr. D B b d NL Z
I £ v/ TB750300 500 52 34 30 36 WZ
@it i 1 | } v/ TB750305 720 6.0 4L 30 8/9/120 + 4/9/90 + 2/14/400 54 WZ
|( d v/ TB750307 760 6.0 L4 30 2/14/400 + 4/9/90 50 WZ
v/ TB750310 800 6.0 L 30 8/9/160 + 2/14/400 + 4/9/90 48 WZ
v/ TB750311 800 6.0 L 30 2/14/400 + 4/9/90 60 WZ
o\ v/ TB750312 800 6.0 44 30 2/14/400 + 4/9/90 80 WZ

\.
=03
==




HW Sagen OERTLI Standard

Anwendung

= Langs- Quer- und Schifterschnitt

= Weich- und Harthdlzer, Leimbinder
und Vollholzplatten

Maschine

= CNC Abbundanlagen und Zimmereimaschinen
= 5-Achs Bearbeitungszentren mit

Ausfiihrung

= Universalsage fiir den Holzbau
= Stabiler Grundkorper

lhr Nutzen

= Stabiler Schnitt auch bei grosser Schnitthohe

= Ruhiger Lauf und beste Schnittqualitat

OERTLI &

HSK Aufnahme
Art. Nr. D B b d NL z Kompatibel mit

v/ TA756525 500 40 28 30 2/4/42+2/9/46 +2/10/60 4L \WZ
v/ TB750362 500 42 28 30 2/4/42+2/9/46.5+2/10/60 32 FZ+4

e TA758610 500 52 38 30 2/10/80 72 \WZ

e TA758613 550 52 38 30 2/10/80 84 WZ

e TC104800 555 52 36 55 6.0/6.6775/54 54 \WZ+2+2 Weinmann
e TB750363 600 52 38 30 2/10/80+2/15/63 72 WZ

e TC104801 640 54 36 30  2/7/42/+2/9/46.5+2/10/60 36 FZ+2+2 Mafell

e TB750366 650 59 42 30 2/10/80+2/15/63 100 WZ

e TB750350 700 60 42 30 2/10/80 + 2/15/63 60 WZ Krisi

e TB750351 700 60 42 30 2/18/100 84 WZ

e TB750352 700 65 44 30 110 WZ

e TB750353 720 60 44 30 2/8.5/90 72 \WZ Hundegger
e TB750354 735 60 44 30 2/8.5/90 LB WZ+2+2 Hundegger
e TB750356 750 65 45 40 2/10.5/60 LB WZ+2+2 Schneider
e TB750357 750 65 45 40 2/10.5/60 60 WZ

e TB750358 750 68 50 30 60 WZ Krisi

e TB750359 750 70 48 60 2/12.5/240 120 WZ Springer
e TB750360 760 60 44 30 4/85/90 + 2/14/400 72 \WZ Hundegger
e TB750364 800 60 44 30 2/14/400+4/8.3/90+8/M8/160 4BWZ+2+2+2

e TB750365 800 60 44 30 2/14/400+4/8.5/90 80 WZ

e TB750361 800 70 50 30 4/85/90 + 2/14/400 80 WZ Hundegger
v/ TB750367 1000 62 45 40 8/9/200 mit Senkung 80 Wz Technowood

v/ Ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
@ Nach Rahmenterminplan



o TURBEX SPRINT Finish

d%r
“‘J‘\ r
- Anwendung Ausfiihrung
| » Zum Austrennen, Formatieren, Nuten und « Vollhartmetall (VHM)
Bohrfrasen = Zentrumschneide
| = Weich- und Hartholzer, Leimbinder, = Kurze und lange Ausflihrung je nach Frastiefe
| Brettsperrholzplatten » Schaft zum Schrumpfen oder Absetzung fir
‘ = Hervorragend geeignet fiir Baubuche Spannzange ER 40
= ,Schlicht-Schrupp” Kombination fiir beste
| Oberflachenqualitdt Ihr Nutzen
- = Zeitersparnis und héhere Qualitat
Maschine = Hoherer Vlorschub als Schrupp- oder
= CNC Abbundanlagen Schlichtfraser einzeln
= | = Portalbearbeitungsanlagen = Bessere Oberflachengtite als mit Schruppfraser
g | = Schruppen und Schlichten in einem
o ‘ Arbeitsgang
= Langer Standweg in Weich-, Hart- oder
verleimten Holzern

D
Art. Nr. D SL NUL L d1

Z DW DR  Kompatibel mit
v/ TB680010 12 45 45 90 12 3  pos. re.
v/ TB680011 16 55 55 110 16 3 pos. re.
v/ TB680012 20 55 55 115 20 3 pos. re
v TB680013 20 75 75 135 20 3 pos. re
v/ TB680071 20 35 135 190 20 3 pos. re.
e TB680070 20 135 135 190 20 3 pos. re.
v TB680073 20 35 175 230 20 3  pos. re.
ik e TB680072 20 175 175 230 20 3 pos. re
Sy v/ TB680074 25 35 130 190 25 3 pos. re.
“)/> e TB680075 25 130 130 190 25 3 pos. re
! v/ TB680077 25 35 170 230 25 3 pos. re
‘ e TB680076 25 170 170 230 25 3 pos. re.
! v/ TB680079 25 35 190 250 25 3 pos. re
Y 1 e TB680078 25 190 190 250 25 3 pos. re
' ‘ e TB680080 30 50 120 195 30/298 3 pos. re Hundegger
i ] v/ TB680081 30 120 120 195 30/298 3 pos. re Hundegger
' B \ e TB680082 30 50 120 190 30 3 pos. re
_q ‘ v/ TB680083 30 120 120 190 30 3 pos. re
2 i e TB680084 30 50 160 2375 30/298 3 pos. re. Hundegger
‘ v/ TB680085 30 160 160 2375 30/298 3 pos. re. Hundegger
‘ e TB680086 30 50 180 250 30 3 pos. re
p- v/ TB680087 30 180 180 250 30 3 pos. re.
a z 5 v TB680088 30 50 220 290 30 3 pos. re
v/ TB680089 30 220 220 290 30 3 pos. re
M e TB680092 40 60 110 190 40 3 pos. re.
e TB680093 40 110 110 190 40 3 pos. re




Art. Nr. D SL NUL L d1 Z DW DR Kompatibel mit
e TB680090 40 60 120 190 30/298 3 pos. re Hundegger
v/ TB680091 40 120 120 190 30/298 3 pos. re Hundegger
v/ TB680101 40 120 120 190 30 3 pos. re
e TB680094 40 60 1635 2375 30/298 3 pos. re Hundegger
v TB680095 40 1635 1635 2375 30/298 3 pos. re. Hundegger
v/ TB680096 40 60 170 250 40 3  pos. re.
e TB680098 40 170 170 250 40 3 pos. re
v/ TB680102 40 60 180 250 30 3 pos. re
v/ TB680103 40 180 180 250 30 3  pos. re.
v/ TB680099 40 60 250 330 40 3 pos. re
e TB680100 40 250 250 330 40 3 pos. re

TURBEX Schrupp-Schlichtfraser HS

Anwendung Ausfiihrung

= Zum Austrennen, Formatieren, Nuten und » HS-massiv
Bohrfrasen = Zentrumschneide

= Weich- und Harthélzer sowie Vollholzplatten = Kurze und lange Ausfiihrung je nach Frastiefe

= ,Schlicht / Schrupp” Kombination fiir beste = Schaft zum Schrumpfen oder zur Absetzung flr
Oberflachenqualitat Spannzange ER 40

Maschine lhr Nutzen

= CNC Abbundanlagen = Zeitersparnis und hohere Qualitat

= Hoherer Vorschub als mit Schrupp- oder
Schlichtfraser einzeln

= Bessere Oberflachengtite als mit Schruppfraser

= Schruppen und Schlichten in einem

Arbeitsgang

Art. Nr. D SL NUL L d1 Z DW DR Kompatibel mit
v/ TB680754 25 140 140 200 25 3 pos.  re.
v/ TB680755 30 140 140 210 30 B pos. re.
v TB680750 40 120 120 190 30/298 3 pos. re. Hundegger
v/ TB680752 40 120 120 190 30 3 pos.  re.
v/ TB680751 40 160 160 230 30/298 3 pos. re. Hundegger
v TB680753 40 160 160 230 30 3 pos.  re.

v/ Ab Lager, Zwischenverkauf vorbehalten
@ Nach Rahmenterminplan

OERTLI &

SL/NUL




CASTOR Bohr- Universalfraser

Anwendung « Ab SL 100, Fraser aus Aluminium, Schaft aus
» Zum Bohrfrasen, Austrennen, Formatieren, Nuten gehartetem Stahl
= Weich- und Hartholzer, Leimbinder, = Schaft zum Schrumpfen
Brettsperrholzplatten = Sehr grosse Nutzlange durch entsprechendes
= Zum zirkularen Bohrfrasen Spannmittel
= Spdneentsorgung durch Ausblasen, Absaugen = Optimierte Schnittunterteilung
oder Entleeren
Ihr Nutzen
Maschine = Zeitersparnis durch weniger Werkzeugwechsel
= CNC Abbundanlagen = Ein Werkzeug fiir unterschiedliche Bearbeitungen
= Portalbearbeitungsanlagen = Produktivitatssteigerung aufgrund hoherer
\lorschubleistung
Ausfiihrung = Umfangreiches Lagerprogramm
= Mit Standard Wendeschneiden
= Zentrumschneide zum Bohrfrasen
= Kurze und lange Ausfihrung je nach Frastiefe
4‘1%& Art. Nr. Typ D SL L1 L d1 z DW DR nmax Index
\‘L\[ v/ TB860115 Stahl 45 50 98 150 20 Z-Basis2+1 pos. re. 22200 1.2,4,5
-t v TB860114 Stahl 45 80 68 150 20 Z-Basis2+1 pos. re. 22500 1,2,4,5
v/ TB860117 Stahl 50 50 98 150 20 Z-Basis2+1 pos. re. 19600 14,7
= v/ TB860116 Stahl 50 80 68 150 20 Z-Basis2+1 pos. re. 20000 14,7
v TB860110 Stahl 61 50 58 110 25 Z-Basis2+1 pos. re. 24000 1,234,56
v/ TB860113 Stahl 61 50 143 195 30 Z-Basis2+1 pos. re. 20300 123456
~ e TB860112 Stahl/Au 61 100 60 162 30 Z-Basis2+1 pos. re. 22000 123456
e TB860130 Stahl/Alu 61 130 60 192 30 Z-Basis2+1 pos. re. 22000 1,234,56
«/ TB860111 Stahl/Alu 61 175 60 237 30 Z-Basis2+1 pos. re. 22000 123456
v/ TB860121 Stahl 80 50 143 195 30 Z-Basis2+1 pos. re. 14800 1,346,229
@ e TB860120 Stahl/Alu 80 100 60 162 30 Z-Basis2+1 pos. re. 20000 1,346,229
e TB860119 Stahl/Alu 80 130 60 192 30 Z-Basis2+1 pos. re. 20000 1,346,229
v/ TB860118 Stahl/Alu 80 165 60 227 30 Z-Basis2+1 pos. re. 18200 1,346,229
v/ TB860136 Stahl/Alu 80 210 80 292 40 Z-Basis2+1 pos. re. 20000 1,346,229
4L D ‘L e TB860138 StahV/Alu 100 195 80 277 40 Z-Basis2+1 pos. re. 16200 1346
Ersatzteile
Art. Nr. Detail Bezeichnung Index
KF220017 Schneide Umfang 138x138x25 1
KF216009 Schneide stirnseitig T4x14x2 2
KF216013 Schneide stirnseitig 16x 16 x3 W11 3
KF216672 Schneide stirnseitig 15x 15x 2.5 R=50 7
TA851040 Schraube flir KF220017 M5 x 15.5 Torx 15 4
TA851038 Schraube flir KF216009 M5 x 6.3 Torx 15 5
TA851032 Schraube fiir KF216013 M5 x 11 Torx 15 6
TA851037 Schrauben flir KF220017 stirnseitig M5 x 10.5 Torx 15 29

Index: Referenzzahl fiir Zuordnung der Ersatzteile



CASTOR Steckdosen Bohrfraser mit Fase

Anwendung

= Zum Bohrfrasen von Steckdosenlochern

= Weich- und Harthdlzer, Leimbinder, Holz- und
Plattenwerkstoffe sowie Gipskarton

= Schlichtqualitat mit minimal fiihl- und sichtbaren
Spuren

= Zum zirkularen Bohrfrasen

Maschine
= CNC Abbundanlagen
= Portalbearbeitungsanlagen fiir den Fertighausbau

Ausfiihrung

= Mit Standard Wendeschneiden

= Zentrumschneide zum Bohrfrdsen

= Schaft zum Schrumpfen

= Sehr grosse Nutzlange durch entsprechendes
Spannmittel

Ihr Nutzen

= Geringer Schnittdruck dur